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บทที ่1 
 บทน า  

 
1.1 ความเป็นมาและความส าคัญของปัญหา 
               บริษัทกรณีศึกษาเป็นโรงงานผลิตน้้าอัดลม มีการผลิตหลอด Preform เพ่ือใช้ผลิตขวด
น้้าอัดลม และน้้าเปล่าโดยผลิตทั้งหมด 5 ขนาด ได้แก่ 1) หลอด Preform ขนาด 46.7 กรัม ใช้ผลิต
ขวดน้้าอัดลมขนาด 2 และ 1.95 ลิตร 2) หลอด Preform ขนาด 35.02 กรัม ใช้ผลิตขวดน้้าอัดลม
ขนาด 1.25 ลิตร 3) หลอด Preform ขนาด 22.7 กรัม ใช้ผลิตขวดน้้าอัดลมขนาด 590 มิลลิลิตร 4) 
หลอด Preform ขนาด 18.8 กรัม ใช้ผลิตขวดน้้าเปล่า ขนาด 600 มิลลิลิตร และ 5) หลอด Preform 
ขนาด 22.28 กรัม ใช้ผลิตขวดน้้าอัดลมขนาด 330 มิลลิลิตร โดยมีกระบวนการผลิตดังแสดงในภาพที่ 
1.1  
 
 
   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 1.1 แผนผังกระบวนการผลิตบริษัทกรณีศึกษา 

รับเมล็ดพลาสติก 

เครื่องเป่าขวด 

 

ท้าความสะอาดขวด 

บรรจุน้้า 

ปิดฝา 

 

เครื่องผสม 

 

ตรวจสอบวิเคราะห์ 

 

ปรับอุณหภูมิ 

 

แพ็คขวด 

 

ติด Barcode 

 

น้าไปเก็บในคลังสินค้า 

 

เครื่องเรียง 
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ปัจจุบัน บริษัทได้ประสบปัญหาพ้ืนที่การจัดเก็บหลอด Preform ไม่เพียงพอและการ
หมุนเวียนสินค้า (Preform) ไม่เป็นระบบ ซึ่งเป็นปัญหาที่เกิดขึ้นมากที่สุดในขั้นตอนการควบคุมสินค้า
คงคลัง ในหนึ่งวันก้าลังการผลิตจะไม่สัมพันธ์กับพ้ืนที่จัดเก็บ เช่น ใน 1 แถว จะมีมากกว่า 1 Batch 
ท้าให้หมุนเวียนสินค้ายาก หลอด Preform ที่รอน้าจ่ายเพ่ือไปผลิตไม่สามารถหมุนเวียนออกมาข้าง
นอกได้ เพราะเข้าออกได้ทางเดียวและเมื่อผลิตพร้อมกันท้าให้เกิดความผิดพลาดของพนักงาน 
(Human Error) ก็อาจจะเกิดขึ้นได้ 

ดังนั้น งานวิจัยนี้จึงมีวัตถุประสงค์เพ่ือการลดพื้นที่การจัดเก็บสินค้าในคลังสินค้า และการเพ่ิม
ประสิทธิภาพในการเก็บหลอด Preform โดยจะใช้พื้นที่ในการจัดเก็บให้เกิดประโยชน์สูงสุด และจะใช้
เทคนิคและความรู้ทางด้านการจัดการอุตสาหกรรมมาใช้ในกระบวนการแก้ไข 

 
1.2 วัตถุประสงค์ของการวิจัย 
 1.2.1 เพื่อศึกษาข้ันตอนการท้างานของกระบวนการการหมุนเวียนของหลอด Preform 
 1.2.2 เพ่ือลดปัญหาในการจัดเก็บสินค้า 
 
1.3 ขอบเขตการวิจัย 

การศึกษางานวิจัยครั้งนี้มุ่งศึกษาเก่ียวกับการวางผังคลังสินค้าและการจัดเก็บหลอด Preform 
ของบริษัทกรณีศึกษา อย่างเป็นระบบและใช้พ้ืนที่ในการจัดเก็บได้อย่างเกิดประโยชน์สูงสุด ระยะเวลา
ในการด้าเนินการวิจัยตั้งแต่เดือน พฤศจิกายน พ.ศ. 2562 ถึงเดือนมีนาคม พ.ศ. 2563 

 
1.4 วิธการด าเนินการวิจัย 
 1.4.1 ศึกษากระบวนการผลิตผลิตภัณฑ์ 
 1.4.2 ค้นหาและเก็บรวบรวมข้อมูลของปัญหา 
 1.4.3 วิเคราะห์หาสาเหตุ 
 1.4.4 ด้าเนินการแก้ไข  

1.4.5 เก็บรวบรวมข้อมูลการแก้ไข 
1.4.6 เปรียบเทียบผลการด้าเนินการก่อนและหลังการแก้ไข 
1.4.7 สรุปผล 
1.4.8 จัดท้ารูปเล่มรายงานสหกิจศึกษา 
 

1.5 ผลที่คาดว่าจะได้รับ 
1.5.1 สามารถใช้งานพ้ืนที่การจัดเก็บได้อย่างเกิดประโยชน์สูงสุด 
1.5.2 ง่ายต่อการขยายการจัดเก็บ 
1.5.3 ง่ายในการปฏิบัติงาน 
1.5.4 ระยะทางในการเดินหยิบสินค้าไม่ไกล 


