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ชื่อโครงการ   สื่อมัลติมีเดียเรื่องความปลอดภัยในการท างาน 

ผูจ้ดัท า          นางสาวสาลิน ี ทิพย์กุล 
หลักสตูร       วิทยาศาสตรบัณฑิต สาขา อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
ปีการศกึษา    2562 
อาจารยท์ีป่รึกษา    อ.วรลักษญ์   สมบูรณ์นาดี 

 
บทคดัยอ่ 

( Abstract ) 
โครงการนี้มีวัตถุประสงค์เพ่ือ 1.) ส่งเสริมศักยภาพด้านธุรกิจของผู้ใช้ให้ดูทันสมัย  

2.) สร้างภาพลักษณ์ที่ดีให้กับองค์กร 3.) เพ่ือง่ายต่อการใช้งานและเข้าใจเนื้อหาง่ายขึ้น 4.) เพ่ือให้

พนักงานใหม่เกิดความเข้าใจง่ายต่อการท างานและเกิดความตระหนักถึงอันตรายที่จะเกิดขึ้น 

พบว่ามีกระบวนการหรือเครื่องมืออุปกรณ์ที่อาจก่อให้เกิดอันตรายขึ้นได้  จึงพิจารณาท าสื่อ
มัลติมีเดียเรื่องความปลอดภัยได้การท างาน เนื่องจากพนักงานขาดความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับขั้นตอน
ในการทางานของเครื่องจักร เพ่ือให้เป็นประโยชน์ต่อผู้ปฏิบัติงาน ได้รู้จักขั้นตอนการท างาน อันตราย
จากการท างาน และแนวทางในการปฏิบัติงานให้ถูกต้องและลดอุบัติเหตุในการท างาน  

จึงได้จัดท าโครงการนี้ขึ้นเพ่ือให้พนักงานที่ปฏิบัติงานได้ตระหนักถึงความปลอดภัยและรู้

ขั้นตอนในการท างานอย่างถูกวิธ ี
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กติตกิรรมประกาศ 

การปฏิบัติงานสหกิจศึกษาของข้าพเจ้า ณ บริษัท เอ่ียมธงชัย อุตสาหกรรม จ ากัด ตั้งแต่วันที่ 
18 พฤศจิกายน 2562 ถึง วันที่ 6 มีนาคม 2563 ท าให้ข้าพเจ้าได้รับความรู้ใหม่ๆและประสบการณ์
ต่าง ๆ ที่เกี่ยวข้องกับงานด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย นอกจากนี้ข้าพเจ้ายังได้รับความรู้ด้าน
ทักษะต่าง ๆ ที่ใช้ในการปฏิบัติงานจริง ซึ่งเป็นประสบการณ์และเป็นประโยชน์อย่างมากที่จะน าไปใช้
ทั้งด้านการศึกษาและการใช้ชีวิตต่อไป ส าหรับรายงานสหกิจศึกษาฉบับนี้ส าเร็จลุล่วงได้ด้วยดีจาก
ความร่วมมือและการสนับสนุนจากบุคคลฝ่ายต่าง ๆ ข้าพเจ้าจึงขอขอบพระคุณหน่วยงานสหกิจศึกษา 
มหาวิทยาลัยราชภัฏนครราชสีมาที่ให้ความช่วยเหลือในการประสานงาน ส่งเสริมและสนับสนุนการมา
ฝึกปฏิบัติงานสหกิจศึกษาในครั้งนี้ 
 ขอขอบพระคุณ อ.วรลักษณ์  สมบรูณ์นาดี อาจารย์ที่ปรึกษาโครงงานสหกิจและคณาจารย์
ทุกท่านในส านักวิชาสาธารณสุขศาสตร์ สาขาอาชีวอนามัยและความปลอดภัย มหาวิทยาลัยราชภัฏ
นครราชสีมา 
 ขอขอบพระคุณ บริษัท เอี่ยมธงชัย อุตสาหกรรม จ ากัด และพนักงานทุกท่าน ดังนี้ 

    1. คุณน าชัย ศิริโรจนกุล              ต าแหน่ง ประธานกรรมการผู้จัดการ 

    2. คุณเพ็ญสินี ศิริโรจนกุล            ต าแหน่ง กรรมการผู้จัดการ 

    3. คุณพรเทพ ศิริโรจนกุล            ต าแหน่ง กรรมการผู้จัดการ 

    4. คุณนรเสฎฐ์ ศิริโรจนกลุ           ต าแหน่ง กรรมการผู้จัดการ 

    5. คุณวิราวรรณ ไพฑูรย์              ต าแหน่ง ผู้จัดการฝา่ย ส านักงาน 

    6. คุณชนิดา ทัพพิกรณ์               ต าแหน่ง เจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการท างานระดับวิชาชีพ 

และบุคคลท่านอ่ืน ๆ ที่ไม่ได้กล่าวนามทุกท่านที่ได้ให้ค าแนะน าและช่วยเหลือในการจัดท ารายงาน 
 ข้าพเจ้าใคร่ขอขอบพระคุณผู้ที่มีส่วนเกี่ยวข้องทุกท่านที่มีส่วนร่วมในการให้ข้อมูลและเป็นที่
ปรึกษาในการจัดท ารายงานฉบับนี้จนเสร็จสมบูรณ์ ตลอดจนให้การดูแลและให้ความรู้และ
ประสบการณ์เก่ียวกับการท างานในทุก ๆ ด้าน ซึ่งข้าพเจ้าจึงขอขอบพระคุณเป็นอย่างสูงไว้ ณ ที่นี้
ด้วย 

                                                                               นางสาวสาลินี  ทิพย์กุล 
                                                                                    ผู้จัดท ารายงาน 
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บทที ่1 บทน า 

รายละเอียดเกีย่วกบัสถานประกอบการ 

1.1 ชือ่และทีต่ัง้สถานประกอบกจิการ 

 บริษัท เอี่ยมธงชัย อุตสาหกรรม จ ากัด  เลขท่ี 29 หมู่ 11 ถนน.กบินทร์บุรี - ปักธงชัย ต.งิ้ว 

อ.ปักธงชัย จ.นครราชสีมา30150 โทร. 044756388 เบอร์มือถือ. 0933218889 แฟกซ์. 044756389  

E-mail. etc@eiamthongchai.co.th 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 1-1 ภาพ เอ่ียมธงชัย อุตสาหกรรม จ ากัด 

 

ภาพที่ 1-2 แผนที่แสดงสถานที่ตั้งบริษัท เอ่ียมธงชัย อุตสาหกรรม จ ากัด 

 

ถนนกบินทร์บุรี - ปักธงชัย 

บริษัท เอี่ยมธงชัย อุตสาหกรรม 

จ ากัด 

mailto:etc@eiamthongchai.co.th


2 
 

1.2 ลกัษณะการประกอบการ 

 กลุ่มบริษัท ETC เกิดจากการวมตัวของ 4 บริษัทที่มีความเชี่ยวชาญในการผลิตแป้งมัน

ส าปะหลัง ก่อตั้งเมื่อปี พ.ศ. 2529 ด้วยประสบการณ์ในอุตสาหกรรมแป้งมันกว่า 30 ปี กลุ่มบริษัทฯ 

มีการพัฒนาประสิทธิภาพการผลิตและคุณภาพของแป้งมันส าปะหลังเรื่อยมา จนในปัจจุบันเราใช้

เครื่องจักรและเทคโนโลยีการผลิตที่มีความก้าวหน้า ทันสมัย ในการผลิตแป้งมันส าปะหลังคุณภาพสูง 

และมีต าแหน่งที่ตั้งของโรงงานแวดล้อมไปด้วยแหล่งวัตถุดิบ ส่งผลให้กลุ่มบริษัทฯ ก้าวขึ้นเป็นผู้น าใน

วงการอุตสาหกรรมแป้งมันส าปะหลังในประเทศไทย โดยมีปริมาณการผลิตสู่ตลาดประมาณ 400,000 

ตันต่อปี 

 วิสัยทัศน์ของกลุ่มบริษัท คือ การได้เป็นผู้น าของผลิตภัณฑ์มันส าปะหลังในเอเชีย มุ่งมั่นผลิต

สินค้าคุณภาพสูงและขยายประเภทของสินค้าที่เก่ียวเนื่องกับมันส าปะหลังให้หลากหลายเพื่อ

ตอบสนองความต้องการในตลาดโลก 

 ธุรกิจหลักของกลุ่มบริษัทได้แก่ ผลิตแป้งมันส าปะหลัง ทางกลุ่มบริษัทฯ มีที่ตั้งโรงงาน 4 

โรงงานอยู่ใน 3 จังหวัด คุณภาพของสินค้าของทั้ง 4 โรงงานมีความสม่ าเสมอ กระบวนการผลิต

ควบคุมอัตโนมัติด้วยระบบคอมพิวเตอร์ทั้งหมด โดยใช้เทคโนโลยีจากสวีเดน ทั้งยังมีบุคลากรมืออาชีพ

และมีความรู้ความเชี่ยวชาญมายาวนาน โรงงานและโกดังเก็บสินค้าเป็นระบบปิดทั้งหมดซึ่งมีข้อดี

อย่างยิ่งในการป้องกันสิ่งปลอมปน สัตว์ต่างๆหรือแมลง ไม่ให้เข้ามาในโรงงาน 

 มันส าปะหลังเป็นไม้พุ่มยืนต้นมีอายุอยู่ได้หลายปี การปลูกมันส าปะหลังจะใช้ส่วน ของล าต้น

ตัดเป็นท่อนปักไปในดิน ตรงบริเวณรอยตัดที่ปักอยู่ในดินจะแตกเป็นราก ฝอย หลังจากปลูกได้

ประมาณ 2 เดือนรากจะค่อยๆ สะสมแป้ง และมีขนาดโตขึ้น เรียกว่าหัวมันส าปะหลัง และจะสามารถ

เก็บเก่ียวหัวมันส าปะหลัง หลังจาก 6 เดือน ผ่านไปแล้วจะยืดอายุเก็บเกี่ยวไปได้ถึง 16 เดือน โดยส่วน

ตาจะเจริญเติบโตออกมาเป็นล าต้นต่อไป 

 ปัจจุบันภาคตะวันออกเฉียงเหนือมีพ้ืนที่ปลูกมันส าปะหลังมากที่สุด ในประเทศไทย บริษัท 

เอ่ียมธงชัย อุตสาหกรรม จ ากัด ตั้งอยู่ที่เขตอ าเภอปักธงชัย จังหวัดนครราชสีมา เปิดรับซื้อหัวมัน

ส าปะหลังทั้งมันไร่และมันลาน โดยมีที่มาของวัตถุดิบจากเขต อ าเภอปักธงชัย อ าเภอวังน้ าเขียว 

อ าเภอครบุรี อ าเภอโชคชัย และอ าเภอปากช่อง เป็นต้น ก าลังการผลิตจะอยู่ที่ 450 ตัน/วัน ใช้หัวมัน

สด 1600 ตัน/วัน ในการผลิตแป้งมันส าปะหลัง 
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ผลติภณัฑ ์

    

         .                                              

 

 

 

 

 

Size 850 kg. 

ผลิตและจ าหน่ายแป้งมันคุณภาพ 

บรรจุภัณฑ์ขนาด 850 กิโลกรัม แบบ 4 ห ู

 

 

 

 

 

 Size 500 kg. 

ผลิตและจ าหน่ายแป้งมันคุณภาพ 

บรรจุภัณฑ์ขนาด 500 กิโลกรัม แบบ 4 ห ู

 

ภาพที่ 1-3 แสดงขนาดผลิตภัณฑ์ 
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ใบรบัรอง 

ISO 22000:2005 

 ISO 22000:2005 เป็นระบบการจัดการความปลอดภัยอาหารอีกตัวหนึ่ง ที่มีความเกี่ยวข้อง

กับผู้ประกอบกิจกรรมในอุตสาหกรรมอาหารโดยตรง รวมถึงความเชื่อมโยงกับห่วงโซ่อาหาร ตัว

มาตรฐาน ISO 22000 จะครอบคลุมข้อก าหนดทั้ง GMP, HACCP รวมถึงข้อก าหนดที่ส าคัญภายใน

ระบบการจัดการขององค์กร มาตรฐานมุ้งเน้นไปที่ผู้ประกอบการให้รักษาความปลอดภัยของอาหารที่

มองเห็นได้ชัดเจน 

FSSC 22000 

 FSSC 22000 (Food Safety System Certification 22000) คือ ระบบมาตรฐานการ

รับรองความปลอดภัยส าหรับการผลิตอาหาร ก่อตั้งขึ้นโดย The Foundation for Food Safety 

Certification 

GMP 

 หลักเกณฑ์วิธีการที่ดีในการผลิตอาหาร เป็นเกณฑ์หรือข้อก าหนดขั้นพ้ืนฐานที่จ าเป็นในการ

ผลิตและควบคุมเพ่ือให้ผู้ผลิตปฏิบัติตาม และท าให้สามารถผลิตอาหารได้อย่างปลอดภัย โดยเน้นการ

ป้องกันและขจัดความเสี่ยงที่อาจท าให้อาหารเป็นอันตราย เป็นพิษ หรือเกิดความไม่ปลอดภัยต่อ

ผู้บริโภค 

HACCP 

 ระบบการวิเคราะห์อันตรายและจุดวิกฤตที่ต้องควบคุมในการผลิตอาหาร ซึ่งจัดเป็นมาตรฐาน

ในการส่งออกผลิตภัณฑ์ท่ัวโลก เพื่อรับรองคุณภาพและความปลอดภัยของผลิตภัณฑ์อาหาร 

GREENS INDUSTRY 

 โครงการส่งเสริม และพัฒนาสถานประกอบการสู่อุตสาหกรรมสีเขียว ทางบริษัทเอ่ียมธงชัย

อุตสาหกรรม จ ากัด มุ่งม่ันให้ความส าคัญด้านบริหารจัดการสิ่งแวดล้อมอย่างต่อเนื่อง มีการติดตาม

ประเมินผล และทบทวนเพ่ือการพัฒนาอย่างต่อเนื่อง 
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มาตรฐานแรงงาน 

 กฎเกณฑ์ การปฏิบัติ การใช้แรงงานเกี่ยวกับสภาพการจ้างและสภาพการท างาน เช่น ค่าจ้าง 

ชั่วโมงท างาน วันหยุด และความปลอดภัยในการท างาน การมีมาตรฐานแรงงาน เพ่ือให้แรงงานได้รับ

การคุ้มครองอย่างทัดเทียมเสมอภาค ก่อให้เกิดคุณภาพชีวิต มีความปลอดภัย มีแรงงานสัมพันธ์ที่ดี 

และมีขวัญก าลังใจในการท างาน 

HALAL 

 อาหารที่ได้ผ่านกรรมวิธีในการท า ผสม ปรุง ประกอบ หรือแปรสภาพ ตามศาสนบัญญัติ เป็น

การรับประกันว่า ชาวมุสลิมโดยทั่วไปสามารถบริโภคอาหาร หรืออุปโภคสินค้าหรือบริการต่าง ๆ ได้

โดยสนิทใจ 

KOSHER 

 ภาษาฮีบรูว์ แปลว่า “สะอาด” หรือ “เหมาะสม” หรือ “เป็นที่ยอมรับ” เป็นข้อก าหนด 

เกี่ยวกับอาหารที่ถูกต้อง สอดคล้องกับหลักศาสนา ยูดาย เรียกว่า “คัชรูท” (Kashruth) อาหารที่

เหมาะสม เป็นไปตามข้อที่ก าหนดและหลักเกณฑ์ที่ได้รับอนุญาตให้รับประทานได้ 

SAFETY THAILAND 

 โครงการความปลอดภัย อาชีวอนามัย ของประเทศไทย กิจกรรมการตรวจมาตรการป้องกัน

ตามปัจจัยเสี่ยงฯ ในสถานประกอบกิจการกลุ่มเสี่ยงขนาดกลางและขนาดย่อม มีผลการด าเนินการ

ระดับทอง บริษัท เอ่ียมธงชัย อุตสาหกรรมจ ากัด มุ่งมั่นให้ความส าคัญด้านความปลอดภัยในการ

ท างานของพนักงาน โดยปฏิบัติตามข้อก าหนดกฎหมายด้านความปลอดภัยอย่างเคร่งครัดและต่อเนื่อง 

 

 



6 
 

 

 

ภาพที่ 1-4  แสดงใบรับรองมาตรฐาน 
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แผนผังกระบวนการผลติแปง้มันส าปะหลงั มีดงันี้ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 วดัเปอร์เซ็นตม์นั 

 ร่อนท ำควำมท ำควำมสะอำด 

 ตรวจสอบหวัมนั 

 

 ชัง่น ้ำหนกัรวม 

 

กองหวัมนัส ำปะหลงั 

  

สำยพำนล ำเลียงหวัมนั 

  

 ลำ้งหวัมนั 

 

 ดกัหินออก 

 

 ลำ้งหวัมนัคร้ังท่ี 2 

 

 ยำ่นมีดสับ 

 

 โม่หวัมนั 

 

แม่เหล็กดกัจบัโลหะ 

 

แม่เหล็กดกัจบัโลหะคร้ังท่ี 2 

 ผำ่นเคร่ือง Hydro cyclone Set 1 

 ผำ่นเทอร์โบหยำบ 

 

 กรองทรำย 

 

 ผำ่นเทอร์โบละเอียด ผำ่นเคร่ือง Hydro cyclone Set 2 

 

แม่เหล็กดกัจบัโลหะคร้ังท่ี 3 

 

 ถงัเก็บน ้ำแป้ง  ผำ่นเคร่ืองสลดั  เคร่ืองอบแหง้ 

 

 กระบวนกำรร่อนแป้งละเอียด 

บรรจุ 

ภาพที่ 1-5 แผนผังกระบวนการผลิต 

จดัเก็บคลงัสินคำ้ 

 

ขนส่ง 
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นโยบายของบริษัท เอี่ยมธงชยั อตุสาหกรรม จ ากัด 

 นโยบายดา้นความปลอดภยั อาชวีอนามยัและสิ่งแวดล้อม บริษทั เอีย่มธงชยั อตุสาหกรรม จ ากัด  

  บริษัท เอี่ยมธงชัย อุตสาหกรรม จ ากัด มีความมุ่งม่ันสร้างแรงจูงใจและจิตส านึกด้านความ

ปลอดภัย โดยมีคณะกรรมการความปลอดภัยอาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างานเป็น

ศูนย์กลาง ในการผลักดันกิจกรรมด้านความปลอดภัย 

1. พัฒนาด าเนินการและด ารงไว้ซึ่งระบบการบริหารงานตามมาตรฐานการบริหารความ

ปลอดภัย อาชีวอนามัยและสิ่งแวดล้อมของบริษัท เอี่ยมธงชัย อุตสาหกรรม จ ากัด เพ่ือให้เกิด

การพัฒนาอย่างต่อเนื่อง 

2. ปฏิบัติตามและติดตามการเปลี่ยนแปลงของข้อก าหนดกฏหมาย ด้านความปลอดภัย อาชีวอ

นามัยและสิ่งแวดล้อม รวมถึงความมุ่งหวังขององค์กรตลอดจนพันธะสัญญาต่างๆที่มีต่อผู้มี

ส่วนร่วมเก่ียวข้องทุกภาคส่วนอย่างทันต่อสถานการณ์ในปัจจุบัน 

3. ด าเนินการเพ่ือให้มั่นใจว่าการปฏิบัติงานทั้งหมดมีความปลอดภัย มีสภาพแวดล้อมในการ

ท างานที่ดี และเหมาะสมส าหรับพนักงาน คู่กรณี ชุมชนและสังคม 

4. บริหารจัดการหน่วยงานต่างๆด้วยความส านึกรับผิดชอบต่อสังคมและสิ่งแวดล้อม โดยให้

ความส าคัญต่อการป้องกันมลพิษ การอนุรักษ์ทรัพยากร การประหยัดพลังงานและการฏิบัติ

งานอย่างมีประสิทธิภาพ 

5. ด าเนินการด้านกิจกรรมมวลชนสัมพันธ์ในเชิงรุกกับบุคคลหรือองค์กร ที่อาจได้รับผลกระทบ

จากการด าเนินงานของบริษัท เอี่ยมธงชัย อุตสาหกรรม จ ากัด ตลอดจนรับฟังความคิดเห็น

ต่างๆเพ่ือประกอบ 

6. การตัดสินใจในการด าเนินการของบริษัทฯในทุกๆด้าน 

เป้าหมายความปลอดภยัของบริษทัฯ 

 อุบัติเหตุต้องเป็นศูนย์ (ZERO ACCIDENT)
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1.3 รปูแบบการจดัการองค์กรและการบรหิารงานขององคก์ร (ด้านความปลอดภยั) 

บริษัท เอี่ยมธงชัย อุตสาหกรรม จ ากัด มีการจัดการบริหารงานขององค์กรด้านความปลอดภัย ดังนี้ 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

คุณนรเสฏฐ์ ศิริโรจนกุล 

(ประธาน) 

คุณชนิดา ทัพพิกรณ์ 
(เจ้าหน้าที่ความปลอดภัย) 

 

คุณไพโรจน์ ผันโคกกรวด 

(ฝ่ายบริหาร) 

คุณวิราวรรณ ไพรฑูรย์ 

(ฝ่ายบริหาร) 
คุณแพรว หุนสระน้อย 

(ตัวแทนลูกจ้าง) 

คุณเจนตา ชิงเมืองปัก 

(ตัวแทนลูกจ้าง) 

คุณวรยุทธ วรธงไชย 

(ตัวแทนลูกจ้าง) 

ภาพที่ 1-6 แสดงแผนผังโครงสร้างคณะกรรมการความปลอดภัยอาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการท างาน คปอ. 
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1.4 ต าแหนง่และลักษณะงานที่นกัศกึษาไดร้บัมอบหมายใหร้บัผดิชอบ 

➢ ต าแหน่งงานที่ได้รับมอบหมาย 

 นักศึกษาฝึกงานสหกิจผู้ช่วยเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการท างานระดับวิชาชีพ 

➢ ลักษณะงานที่ได้รับมอบหมาย 

- เดินส ารวจสถานที่ปฏิบัติงาน (walkthrough survey) 

- ตรวจสติ๊กเกอร์รถพนักงานเข้า-ออก 

- ตรวจวัดแอลกฮอล์พนักงาน 

- ตรวจประเมินความเสี่ยงในโรงงานแต่ละแผนก 

- ตรวจเช็คอุปกรณ์ฉุกเฉินประจ าเดือน 

- ตรวจเช็คอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) 

- ทาสีและติดสติ๊กเกอร์สะท้อนจุดเสี่ยง 

- ตรวจวัดแสง-เสียง แต่ละแผนกประเมินและแก้ไข 

- จัดอบรมพนักงานเกี่ยวกับอุบัติเหตุในการท างาน 

- จัดท าเอกสารคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมใน

การท างาน 

- จัดท าเอกสารรายงานผลฝึกซ้อมอบรมดับเพลิงและอพยพหนีไฟ 

- จัดท าเอกสาร จป.ว ประจ า 3 เดือน 

- จัดท าเอกสารสารเคมี สอ.1-3 

- ตรวจสอบ–ควบคุมการทิ้งและก าจัดขยะ สก.1-3 

- ตรวจสอบ–แก้ไขปรับปรุงห้องจัดเก็บสารเคมีอันตราย ตามประเภทของสารเคมี 

- ตรวจเช็ค stock ตู้ยาสามัญ 

- ตรวจเช็ครถโฟล์คลิฟท์ 

1.5 พนักงานทีป่รึกษาและต าแหนง่ของพนักงานทีป่รกึษา 

  นางสาวชนิดา ทัพพิกรณ์ 

  ต าแหน่งเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการท างานระดับวิชาชีพ 
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1.6 ระยะเวลาในการปฏบิตัิงาน 

 ระยะเวลาในการปฏิบัติงานสหกิจ ณ บริษัท เอ่ียมธงชัย อุตสาหกรรม จ ากัด  

รวม 16 สัปดาห์ ตั้งแต่วันที่ 18 พฤศจิกายน 2562 – วันที่ 6 มีนาคม 2563 
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บทที ่2 

โครงการทีไ่ดร้ับมอบหมาย/รายละเอียดการปฏบิตังิาน 

2.1 หลกัการและเหตผุล 

บริษัทเอ่ียมธงชัยอุตสาหกรรม จ ากัด เป็นบริษัทผู้ผลิตแป้งมันส าปะหลังรายใหญ่ จ าหน่ายทั้งใน

ประเทศและส่งออกต่างประเทศ ประกอบกิจการโดยตระหนักถึงคุณภาพของสินค้าที่ผลิต ความ

ปลอดภัยในการท างานต่อลูกจ้าง และสภาพแวดล้อมในการท างาน มีการบริหารจัดการด้านความ

ปลอดภัยอาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการท างานมุ่งเน้นให้เกิดความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 

ป้องกันไม่ให้ลูกจ้างประสบอันตรายจากการท างาน  

 จากการวิเคราะห์การท างานแต่ละแผนกภายใน บริษัท เอี่ยมธงชัย อุตสาหกรรม จ ากัด อาจท า

ให้เกิดอันตรายต่อสุขภาพของพนักงานในระยะยาวหากไม่มีการป้องกันหรือวิธีการป้องกันที่ไม่ถูกต้อง 

หากพนักงานมีความรู้เข้าใจ อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลถือเป็นอุปกรณ์ที่ส าคัญอย่างหนึ่งใน

การปฏิบัติงาน เป็นอุปกรณ์ส าหรับผู้ปฏิบัติงานสวมใส่ขณะท างาน เพื่อป้องกันอันตรายที่อาจเกิดขึ้น

อันเนื่องมาจากสภาพการท างานและสิ่งแวดล้อมในการท างาน การใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน

บุคคล โดยทั่วไปในการท างานจะมีการป้องกันและควบคุมสภาพแวดล้อมของการท างานก่อน โดยการ

แก้ไขปรับปรุงทางวิศวกรรม เช่น การปรับเปลี่ยนเครื่องจักร เปลี่ยนวิธีการท างาน แต่ในกรณีท่ีไม่

สามารถด าเนินการดังกล่าวได้ จะต้องใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลมาใช้เพ่ือช่วยป้องกัน

อวัยวะของร่างกายไม่ให้เกิดอันตรายที่อาจเกิดข้ึนในขณะปฏิบัติงาน เนื่องจากในขณะปฏิบัติงาน

อันตรายต่าง ๆ มีโอกาสเกิดข้ึนได้ตลอดเวลา ซึ่งอาจท าให้ตัวพนักงานเกิดการบาดเจ็บ พิการ หรือ

เสียชีวิตได้ 

 ในยุคสมัยใหม ่ยุคแห่งเทคโนโลยีและโลกของอินเตอร์เน็ต และทุกที่ไม่ว่าจะเป็นที่ท างานหรือ

บ้านที่บ้านก็ใช้บริการอินเตอร์เน็ตกันอย่างแพร่หลาย ดังนั้นผู้รับผิดชอบโครงงานจึงมีความสนใจถึง

การท าสื่อมัลติมีเดียเรื่องความปลอดภัยในการท างานเพ่ือง่ายต่อการใช้งานและท าให้พนักงานใหม่เกิด

ความเข้าใจในไลน์ผลิตมากยิ่งขึ้น  

2.2 วตัถปุระสงคข์องโครงการ 

1.ส่งเสริมศักยภาพด้านธุรกิจของผู้ใช้ให้ดูทันสมัย 

2.สร้างภาพลักษณ์ที่ดีให้กับองค์กร 

3.เพ่ือง่ายต่อการใช้งานและเข้าใจเนื้อหาง่ายขึ้น  

4.เพ่ือให้พนักงานใหม่เกิดความเข้าใจง่ายในกระบวนการผลิต 
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2.3 ขอบเขตของโครงการ 

บริษัท เอ่ียมธงชัย อุตสาหกรรม จ ากัด (EIAM THONGCHAI CO.,LTD.) จ านวน 5 แผนก ได้แก่ (ใน

ส่วนของกระบวนการผลิต)  

1. จัดเก็บวัตถุดิบ   

2. ฝ่ายผลิต    

3. บรรจุแป้ง  

4. คลังสินค้า    

5. ขนส่ง  

2.4 ประโยชน์ทีค่าดวา่จะไดร้บั  

1.สามารถอ านาวยความสะดวกแก่ผู้ใช้ได้ตลอดดเวลา 

2.ง่ายต่อการใช้งานในการอบรมพนักงานใหม่ 

3.ท าให้พนักงานตระหนักถึงอันตรายในการท างานมากยิ่งข้ึน 

2.5 ขั้นตอนและวิธีการปฏิบัติงาน (PDCA) 
ขั้นวางแผน  (P) 

1. เดินส ารวจศึกษาข้อมูลเก็บรวบรวมข้อมูล/ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 
2.ศึกษาการใช้งานของโปรแกรมต่างๆท่ีต้องใช้ 

3.เขียนสตอรี่บอร์ด 

4.เสนอหัวข้อโครงงานให้กับพนักงานที่ปรึกษา 

ขั้นด าเนินงาน (D) 

5. รวบรวมข้อมูลที่เก่ียวข้องทั้งหมดท้ังรูปภาพ ข้อความ วีดีโอ และข้อมูลที่เก่ียวข้อง 

6. ประเมินความเสี่ยง 

7. ด าเนินการถ่ายท า 

8. ตัดต่อและการน าเสนอ 

ขั้นสรุป (A)  

9. สรุปและจัดท ารูปเล่มรายงาน 
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ตารางที ่2-1 แสดงแผนผงัการด าเนนิงาน 

การด าเนนิงาน 

ระยะเวลาในการด าเนนิงาน 

พ.ย ธ.ค ม.ค. ก.พ. มี.ค. 

1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 

ขั้นวางแผน 

1. เดินส ารวจศึกษา

ข้อมูลเก็บรวบรวม

ข้อมูล/ขั้นตอนการ

ปฏิบัติงาน 

Plan                     

Action 
                    

2. ศึกษาการใช้งาน

ของโปรแกรมต่างๆที่

ต้องใช้ 

Plan                     

Action                     

 

3. เขียนสตอรี่บอร์ด 

Plan                     

Action                     

4. เสนอหัวข้อ

โครงงานให้กับ

พนักงานที่ปรึกษา 

Plan                     

Action                     
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ตารางที ่2-1 แสดงแผนผงัการด าเนนิงาน (ต่อ) 

การด าเนนิงาน 

ระยะเวลาในการด าเนนิงาน 

พ.ย. ธ.ค. ม.ค. ก.พ. มี.ค 

1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 

ขั้นด าเนนิงาน 

5. รวบรวมข้อมูลที่

เกี่ยวข้องทั้งหมดทั้ง

รูปภาพ ข้อความ และ

ข้อมูลที่เกี่ยวข้อง 

Plan                     

Action         

 

            

 

6.ประเมินความเสี่ยง 

Plan                     

Action                     

 

7.ด าเนินการถ่ายท า 

Plan                     

Action                     

8. ตัดต่อและการ

น าเสนอ 

Plan                     

Action                     

ขั้นสรปุ 

9. สรุปและจัดท า

รูปเล่มรายงาน 

Plan                     

Action                     
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2.6 อุปกรณ์และเครื่องมือที่ใช้  
กล้อง HUAWEI P30 
โปรแกรม Photoshop 
โปรแกรม Adobe premiere pro CC 2018 

2.7 รายละเอียดขั้นตอนการด าเนินงานหรือปฏิบัติงาน 
2.7.1 เดินส ารวจศึกษาข้อมูลเก็บรวบรวม/ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 

ได้ท าการเดินส ารวจกระบวนการผลิตตั้งแต่แผนกตรวจรับ จัดเก็บวัตถุดิบ สับเหง้า ฝ่ายผลิต ควบคุม
คุณภาพ บรรจุแป้ง คลังสินค้าและขนส่ง เพ่ือเก็บรวบรวมข้อมูลประเมินความเสี่ยงแต่ละแผนกของ
พนักงาน น าข้อมูลที่ได้มาจัดท าสื่อมัลติมีเดียเรื่องความปลอดภัยในการท างาน 

การเกบ็รวบรวมข้อมลู  

1) ติดต่อประสานงานกับหัวหน้างานแต่ละแผนก เพื่อนัดวันเวลาในการเก็บรวบรวมข้อมูล  
2) ท าการลงพ้ืนที่ส ารวจของงานนั้น ๆ โดยการสังเกต การท างานในแต่ละขั้นตอนและมีการ

สัมภาษณ์พนักงานเพ่ือให้ได้ข้อมูลที่เพียงพอในการจัดท าสื่อมัลติมีเดียโดยได้ท าการประเมินความเสี่ยง  
3) บันทึกภาพขั้นตอนการท างานอย่างละเอียดในแต่ละขั้นตอนกระบวนการท างาน พร้อม

สัมภาษณ์คนงาน ให้ระบุอันตรายที่เกิดข้ึนในจุดที่มีความเสี่ยงมากอาจจะถ่ายละเอียดขึ้นเป็นพิเศษ

พอเพียงต่อการ 

2.7.2 ศึกษาข้อมูล / เอกสารที่เกี่ยวข้อง 
2.7.2.1 นโยบายด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสิ่งแวดล้อม บริษัท เอ่ียมธงชัย อุตสาหกรรม 
จ ากัด  

บริษัท เอี่ยมธงชัย อุตสาหกรรม จ ากัด มีความมุ่งม่ันสร้างแรงจูงใจและจิตส านึกด้านความ

ปลอดภัย โดยมีคณะกรรมการความปลอดภัยอาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างานเป็น

ศูนย์กลาง ในการผลักดันกิจกรรมด้านความปลอดภัย 

1.พัฒนาด าเนินการและด ารงไว้ซึ่งระบบการบริหารงานตามมาตรฐานการบริหารความ

ปลอดภัย อาชีวอนามัยและสิ่งแวดล้อมของบริษัท เอี่ยมธงชัย อุตสาหกรรม จ ากัด เพ่ือให้เกิดการ

พัฒนาอย่างต่อเนื่อง 

2.ปฏิบัติตามและติดตามการเปลี่ยนแปลงของข้อก าหนดกฎหมาย ด้านความปลอดภัย อาชี

วอนามัยและสิ่งแวดล้อม รวมถึงความมุ่งหวังขององค์กรตลอดจนพันธะสัญญาต่าง ๆที่มีต่อผู้มีส่วน

ร่วมเก่ียวข้องทุกภาคส่วนอย่างทันต่อสถานการณ์ในปัจจุบัน 
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3.ด าเนินการเพื่อให้มั่นใจว่าการปฏิบัติงานทั้งหมดมีความปลอดภัย มีสภาพแวดล้อมในการ

ท างานที่ดี และเหมาะสมส าหรับพนักงาน คู่กรณี ชุมชนและสังคม 

4.บริหารจัดการหน่วยงานต่าง ๆด้วยความส านึกรับผิดชอบต่อสังคมและสิ่งแวดล้อม โดยให้

ความส าคัญต่อการป้องกันมลพิษ การอนุรักษ์ทรัพยากร การประหยัดพลังงานและการปฏิบัติงาน

อย่างมีประสิทธิภาพ 

5.ด าเนินการด้านกิจกรรมมวลชนสัมพันธ์ในเชิงรุกกับบุคคลหรือองค์กร ที่อาจได้รับ

ผลกระทบจากการด าเนินงานของบริษัท เอี่ยมธงชัย อุตสาหกรรม จ ากัด ตลอดจนรับฟัง

ความคิดเห็นต่าง ๆเพื่อประกอบ 

6.การตัดสินใจในการด าเนินการของบริษัทฯในทุก ๆด้าน 

เป้าหมายความปลอดภยัของบริษทัฯ 

อุบัติเหตุต้องเป็นศูนย์ (ZERO ACCIDENT) 

2.7.3 ความหมายของมัลติมีเดีย 
Jeffcoate (2538) ได้กล่าวถึง ความหมายของมัลติมีเดีย คือ ระบบสื่อสารข้อมูล ข่าวสาร

หลายชนิด โดยผ่านสื่อทางคอมพิวเตอร์ ซึ่งประกอบด้วย ข้อความ ฐานข้อมูล ตัวเลข กราฟิก ภาพ
เสียง และ วีดิทัศน์ 

กฤษมันต์ วัฒนาณรงค์ (2542)ได้กล่าวถึง ความหมายของมัลติมีเดียไว้ว่า หมายถึง การน า
สื่อสารชนิดต่างๆ มาใช้ร่วมกัน การใช้คอมพิวเตอร์สร้างและบันทึกภาพ เสียง ตัวอักษร สถานการณ์
จ าลอง 

การสื่อสาร การปฏิสัมพันธ์และการเรียกใช้ข้อมูลด้วยระบบดิจิตอลจากแหล่งต่างๆ ทั้งในและ
นอกเครือข่าย 

มนต์ชัย เทียนทอง (2545)ได้กล่าวถึง ความหมายของมัลติมีเดียไว้ว่า คือการรวบรวม
เทคโนโลยีหลายอย่างเข้าไว้ด้วยกัน เพ่ือให้เกิดความสมบูรณ์ในการออกแบบและใช้งาน มัลติมีเดีย
เกี่ยวข้องกับสื่อและวิธีการ จ านวน 5 ส่วน ดังนี้ ข้อความ (Text) เสียง (Sound) ภาพ (Picture) ภาพ 
วีดิทัศน์ (Video) การปฏิสัมพันธ์ (Interaction) 

ครรชิต มาลัยวงศ์ (2549) ได้กล่าวถึง ความหมายของมัลติมีเดียไว้ว่า เป็นเทคโนโลยีที่ท าให้
คอมพิวเตอร์สามารถแสดงข้อความเสียง และภาพซึ่งอาจจะเป็นภาพนิ่งหรือภาพเคลื่อนไหวได้พร้อมๆ 
กัน โดยผู้ใช้สามารถโต้ตอบกับข้อความ ภาพ และเสียงที่เห็นและได้ยิน 
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ธราภรณ์ศรีงาม และคณะ (2549)ได้กล่าวถึง ความหมายของมัลติมีเดียไว้ว่า องค์ประกอบ 
ของมัลติมีเดีย มัลติมีเดียที่สมบูรณ์ควรจะต้องประกอบด้วยสื่อ มากกว่า 2 สื่อตามองค์ประกอบ ดังนี้ 
ตัวอักษร ภาพนิ่ง เสียง ภาพเคลื่อนไหว การเชื่อมโยงแบบปฏิสัมพันธ์ และวีดิทัศน์เป็นต้น 

จากการศึกษาความหมายของมัลติมีเดีย ผู้จัดท าโครงการสรุปได้ว่า เป็นการรวบรวม
องค์ประกอบต่างๆ เช่น ภาพนิ่ง ภาพเคลื่อนไหว ข้อความ วีดิทัศน์ เสียง มารวมกันไว้ เพ่ือประกอบ
เป็นสื่อที่สามารถมีปฏิสัมพันธ์กับผู้ใช้ได้ ท าให้เกิดความน่าสนใจในตัวสื่อ 

2.7.4 องค์ประกอบของมัลติมีเดีย 
ณัฐกร สงคราม (2553) ได้กล่าวถึง องค์ประกอบของมัลติมีเดียไว้ว่า จะต้องประกอบด้วยสื่อ

การรับรู้ในรูปแบบต่างๆ โดยมีรายละเอียดดังนี้ 
ตัวอักษร (Text) ตัวอักษรถือว่าเป็นองค์ประกอบพื้นฐานที่ส าคัญในการเขียนโปรแกรม 
มัลติมีเดีย โปรแกรมประยุกต์โดยมากมีตัวอักษรให้ผู้เขียนเลือกได้หลายๆ แบบ และสามารถ

ที่จะเลือกสีของตัวอักษรได้ตามต้องการ นอกจากนั้นยังสามารถก าหนดขนาดของตัวอักษรได้ตาม
ต้องการ การโต้ตอบกับผู้ใช้ก็ยังนิยมใช้ตัวอักษรรวมถึงการใช้ตัวอักษรในการเชื่อโยงแบบปฏิสัมพันธ์ได้
เช่น การคลิกไปที่ตัวอักษรเพ่ือเชื่อมโยงไปน าเสนอเสียง ภาพกราฟิกหรือเล่นวีดิทัศน์เป็นต้น 

ภาพนิ่ง (Still Image) ภาพนิ่งเป็นภาพกราฟิกที่ไม่มีการเคลื่อนไหว เช่น ภาพถ่าย หรือ
ภาพวาด เป็นต้น ภาพนิ่งมีบทบาทส าคัญต่อมัลติมีเดียมาก ทั้งนี้เนื่องจากภาพจะให้ผลในเชิงของการ
เรียนรู้ด้วยการมองเห็น ไม่ว่าจะดูโทรทัศน์ หนังสือพิมพ์วารสาร ฯลฯ จะมีภาพเป็นองค์ประกอบเสมอ 
ดังนั้น ภาพนิ่งจึงมีบทบาทมากในการออกแบบมัลติมีเดียที่มีตัวอักษรและภาพนิ่งเป็น GUI (Graphical 
User Interface) ภาพนิ่งสามารถผลิตได้หลายวิธีอย่างเช่น การวาด (Drawing) การสแกนภาพ 
(Scanning) เป็นต้น 

เสียง (Sound) เสียงในมัลติมีเดียจะจัดเก็บอยู่ในรูปของข้อมูลดิจิตอล และสามารถเล่นซ้ า 
(Replay) ได้จากเครื่องคอมพิวเตอร์พีซี การใช้เสียงในมัลติมีเดียก็เพ่ือน าเสนอข้อมูลหรือสร้าง
สภาพแวดล้อมให้น่าสนใจยิ่งขึ้น เช่น เสียงน้ าไหล เสียงหัวใจเต้น เป็นต้น เสียงสามารถใช้เสริม
ตัวอักษรหรือน าเสนอวัสดุที่ปรากฏบนจอภาพได้เป็นอย่างดี เสียงที่ใช้ร่วมกับโปรแกรมประยุกต์ 
สามารถบันทึก เป็นข้อมูลแบบดิจิตอลจากไมโครโฟน แผนซีดีเสียง (CD-ROM Audio Disc) เทปเสียง
และวิทยุเป็นต้น 

ภาพเคลื่อนไหว (Animation) หมายถึงการเคลื่อนไหวของภาพกราฟิก ภาพเคลื่อนไหว จึงมี
ขอบข่ายตั้งแต่การสร้างภาพด้วยกราฟิกอย่าง พร้อมทั้งการเคลื่อนไหวกราฟิกนั้น จนถึงกราฟิกมี
รายละเอียดแสดงการเคลื่อนไหวโปรแกรมที่ใช้ในการสร้างภาพเคลื่อนไหวในวงการธุรกิจก็
มีAutodesk Animator ซึ่งมีคุณสมบัติดีทั้งในด้านของการออกแบบกราฟิกละเอียดส าหรับใช้ใน
มัลติมีเดียตามต้องการ 
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ปฏิสัมพันธ์(Interactive) การที่ผู้ใช้สามารถโต้ตอบสื่อสารกับโปรแกรมมัลติมีเดียได้ ไม่จะ
เป็นการเลือกดูข้อมูลที่สนใจ หรือการสั่งงานให้โปรแกรมแสดงผลในรูปแบบที่ต้องการ โดยผู้ใช้สื่อสาร
ผ่านอุปกรณ์พ้ืนฐาน เช่น การคลิกเมาส์ การกดแป้นพิมพ์ หรืออุปกรณ์ขั้นสูง เช่น การสัมผัสหน้าจอ 
หรือเสียงผ่านล าโพง เป็นต้น ซึ่งองค์ประกอบข้อนี้นับเป็นคุณลักษณะส าคัญที่มีอยู่เฉพาะใน มัลติมีเดีย
ปฏิสัมพันธ์ 

วีดิทัศน์ (Video) การใช้มัลติมีเดียในอนาคตจะเกี่ยวข้องกับการน าเอาภาพยนตร์วีดิทัศน์ซึ่ง
อยู่ในรูปของดิจิตอลรวมเข้าไปกับโปรแกรมประยุกต์ที่เขียนขึ้น โดยทั่วไปของวีดิทัศน์จะน าเสนอด้วย
เวลาจริงที่จ านวน 30 ภาพต่อวินาที ในลักษณะนี้จะเรียกว่า วีดิทัศน์ดิจิตอล(Digital Video)คุณภาพ
ของวีดิทัศน์ดิจิตอลจะทัดเทียมกับคุณภาพที่เห็นจากจอโทรทัศน์ ดังนั้นทั้ง วีดิทัศน์ดิจิตอลและเสียงจึง
เป็นส่วนที่ผนวกเข้าไปสู่การน าเสนอได้ทันทีด้วยจอคอมพิวเตอร์ในขณะที่เสียงสามารถเล่นออกไปยัง
ล าโพงภายนอกได้โดยผ่านการ์ดเสียง (Sound Card) 

2.7.5    กฎหมายและข้อก าหนดที่เกี่ยวข้อง 
ระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรม ว่าด้วยหลักเกณฑ์การชี้บ่งอันตราย การประเมินความเสี่ยง 

และการจัดท าแผนงานบริหารจัดการความเสี่ยง พ.ศ. 2543 
1. Checklist เป็นวิธีที่ใช้ในการชี้บ่งอันตรายโดยการน าแบบตรวจไปใช้ในการตรวจสอบการ

ด าเนินงานในโรงงานเพ่ือค้นหาอันตราย แบบตรวจประกอบด้วยหัวข้อค าถามที่เกี่ยวข้องกับการ
ด าเนินงานต่าง ๆ เพ่ือตรวจสอบว่าได้ปฏิบัติตามมาตรฐานการออกแบบ มาตรฐานการปฏิบัติงานหรือ
กฎหมาย เพ่ือน าผลจากการตรวจสอบมาท าการชี้บ่งอันตราย 

2. What if analysis เป็นกระบวนการในการศึกษา วิเคราะห์ และทบทวนเพ่ือชี้บ่งอันตราย
ในการด าเนินงานต่าง ๆ ในโรงงานอุตสาหกรรมโดยการใช้ค าถาม “จะเกิดอะไรขึ้น...ถ้า...” (What if) 
และหาค าตอบในค าถามเหล่านั้นเพื่อค้นหาอันตรายที่อาจเกิดข้ึนในการด าเนินงานในโรงงาน 

3. Hazard and operability study (HAZOP) เป็นเทคนิคการศึกษา วิเคราะห์และทบทวน
เพ่ือชี้บ่งอันตรายและค้นหาปัญหาที่อาจเกิดขึ้นจากการด าเนินงานโรงงาน โดยการวิเคราะห์หา
อันตรายและปัญหาของระบบต่าง ๆ ซึ่งอาจจะเกิดจากความไม่สมบูรณ์ในการออกแบบที่เกิดขึ้นโดย
ไม่ได้ตั้งใจด้วยการตั้งค าถามที่สมมติสถานการณ์ของการผลิตในภาวะต่าง ๆ 

4. Fault tree analysis เป็นเทคนิคการชี้บ่งอันตรายที่เน้นถึงอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยร้ายแรงที่
เกิดขึ้นหรือคาดว่าจะเกิดขึ้น เพ่ือน าไปวิเคราะห์หาสาเหตุของการเกิดเหตุ ซึ่งเป็นเทคนิคในการคิด
ย้อนกลับ ที่อาศัยหลักการทางตรรกวิทยาในการใช้หลักการเหตุและผล เพ่ือวิเคราะห์หาสาเหตุของ
การเกิดอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยร้ายแรง โดยเริ่มวิเคราะห์จากอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยร้ายแรงที่เกิดขึ้นหรือ
คาดว่าจะเกิดขึ้น เพ่ือพิจารณาหาเหตุการณ์แรกที่เกิดขึ้นก่อนแล้วแล้วน ามาแจกแจงขั้นตอนการเกิด
เหตุการณ์แรกว่ามาจากเหตุการณ์ย่อยอะไรได้บ้าง และเหตุการณ์ย่อยเหล่านั้นเกิดขึ้นได้อย่างไร การ



20 
 

สิ้นสุดการวิเคราะห์เมื่อพบว่าสาเหตุของการเกิดเหตุการณ์ย่อยเป็นผลเนื่องจากความบกพร่องของ
เครื่องจักร อุปกรณ์ หรือความผิดพลาดจากการปฏิบัติงาน 

5. Failure modes and effects analysis (FMEA) เป็นเทคนิคการชี้บ่งอันตรายที่ใช้การ
วิเคราะห์ในรูปแบบความล้มเหลวและผลที่เกิดขึ้น ซึ่งเป็นการตรวจสอบชิ้นส่วนเครื่องจักรอุปกรณ์ใน
แต่ละส่วนของระบบแล้วน ามาวิเคราะห์หาผลที่จะเกิดขึ้นเมื่อเกิดความล้มเหลวของเครื่องจักรอุปกรณ์  

6. Event tree analysis เป็นเทคนิคการชี้บ่ งอันตรายเ พ่ือวิ เคราะห์และประเมินหา
ผลกระทบที่จะเกิดขึ้นต่อเนื่องเมื่อเกิดเหตุการณ์แรกขึ้น ( Initiating event) ซึ่งเป็นการคิดเพ่ือ
คาดการณ์ล่วงหน้าเพ่ือวิเคราะห์หาผลสืบเนื่องที่จะเกิดขึ้น เมื่อเครื่องจักรอุปกรณ์เสียหายหรือ
คนท างานผิดพลาด เพ่ือให้ทราบสาเหตุว่าเกิดขึ้นได้อย่างไร และมีโอกาสที่จะเกิดมากน้อยเพียงใด 
รวมทั้งเป็นการตรวจสอบว่าระบบความปลอดภัยที่มีอยู่มีปัญหาหรือไม่อย่างไร 

7. ผู้ประกอบกิจการโรงงานหรือผู้ขอใบอนุญาตขยายโรงงานหรือผู้ขอรับใบอนุญาตประกอบ
กิจการโรงงานอาจเลือกใช้วิธีการชี้บ่งอันตรายอ่ืน ๆ หรือวิธีการอ่ืนใดที่กรมโรงงานอุตสาหกรรม
เห็นชอบ เช่น การชี้บ่งอันตรายตามแนวทางในมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมระบบการจัดการอาชี
วอนามัยและความปลอดภัย เป็นต้น ทั้งนี้ต้องส่งวิธีการให้กรมโรงงานอุตสาหกรรมเห็นชอบก่อน 

พระราชบัญญัติความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน พ.ศ.2554 
และกฎกระทรวงก าหนดตามมาตรฐานในการบริหาร จัดการและด าเนินการ ด้านความปลอดภัย และ
สภาพแวดล้อมในการท างาน ที่เก่ียวข้อง 
 - หลักสูตรฝึกอบรมความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน ส าหรับ
ลูกจ้างทั่วไปและลูกจ้างเข้าท างานใหม่ 

2.7.6 การวิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย JSA (Job Safety analysis) 
การวิเคราะห์งานเพ่ือความปลอดภัย หมายถึง วิธีการวิเคราะห์อย่างมีระบบในเรื่องวิธีการ

ท างานหรือกระบวนการผลิตว่าในแต่ละองค์ประกอบของงานหรือแต่ละขั้นตอนของกระบวนการผลิต
มีปัจจัยใดที่จะท าให้เกิดอันตรายและหาวิธีการในการป้องกัน 
วัตถุประสงค์ของการวิเคราะห์ 
 เพ่ือปฏิบัติตามที่กฎหมายก าหนด เพ่ือเพ่ิมความรู้และความเข้าใจตามปัจจัยเสี่ยงที่อาจ
เกิดข้ึนในการปฏิบัติงานได้อย่างปลอดภัย และป้องกันอุบัติเหตุจากการท างานได้ 
หลักการของการวิเคราะห์  

- เทคนิค JSA เหมาะที่จะใช้วิเคราะห์งานที่เกิดอุบัติเหตุบ่อย ๆ หรือรุนแรง มีขั้นตอนการ
ท างานยุ่งยาก และใช้คนเป็นผู้ปฏิบัติ 

- ผู้ด าเนินการวิเคราะห์งานเพ่ือความปลอดภัย ควรเป็นคนงาน หัวหน้างาน และวิศวกร 
- โดยมีเจ้าหน้าที่ความปลอดภัย หรือผู้เชี่ยวชาญความปลอดภัยให้ค าแนะน า 
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ขั้นตอนการวิเคราะห์งานเพ่ือความปลอดภัย แบ่งออกเป็น 4 ขั้นตอน 
1. เลือกงาน ที่จะน ามาวิเคราะห์ เลือกงานที่มีอันตรายรุนแรง เกิดอุบัติเหตุขึ้นบ่อย ๆ หรือ

งานใหม่ที่ยังไม่ทราบอันตราย 
2. แบ่งงาน ที่จะวิเคราะห์ออกเป็นขั้นตอน โดยทั่วไปทุกขั้นตอนที่แบ่งออกมาแล้ว ควรมี

อันตรายแฝงอยู่ประมาณ 3 -10 ขั้นตอน 
3. ค้นหาอันตราย หรือแนวโน้มที่จะเกิดอุบัติเหตุ ดังนี้ ลักษณะการท างานที่อาจก่อให้เกิด

อันตราย การลื่น หกล้ม พลัดตก เสียหลัก ถูกหนีบกระแทก เกิดความเมื่อยล้า 
สิ่งแวดล้อมที่อาจก่อให้เกิดอันตราย เช่น ความร้อน เสียงดัง แสงสว่าง ฝุ่น สารเคมี 
ความสั่นสะเทือน ความดัน ไฟฟ้า เครื่องจักรและเครื่องมือ เป็นต้น 

4. ก าหนดมาตรการป้องกัน อันตรายในแต่ละขั้นตอน อาจเป็นมาตรการป้องกันอันตรายใน
ระยะสั้น ที่สามารถน าไปปฏิบัติได้ทันที หรือระยะยาวที่ต้องใช้เวลา โดยมีหลักในการ
ก าหนดมาตรการป้องกันอันตราย 

เมื่อท าการวิเคราะห์งานเพ่ือความปลอดภัยแล้ว สามารถน ามาก าหนดเป็นมาตรฐานวิธีการ
ปฏิบัติงานอย่างปลอดภัย (Safety Standard Operation Procedure ; SSOP) การก าหนด SSOP 
ประกอบไปด้วย 3 ส่วนส าคัญ คือ ก่อนปฏิบัติงาน ขณะปฏิบัติงาน และหลังปฏิบัติงาน 

2.7.6.1 วิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัยด้วยวิธี Job Safety analysis (JSA) เพื่อให้ได้
ขั้นตอนการท างานที่ปลอดภัย (SSOP) 

น าข้อมูลจากการเดินส ารวจบริเวณปฏิบัติงานมาวิเคราะห์ขั้นตอนการปฏิบัติงานแต่ละขั้น 
แบ่งงานออกเป็นขั้นตอนแล้วด าเนินการค้นหาอันตรายแต่ละขั้น หลังจากนั้นก าหนดมาตรการป้องกัน 
และน าข้อมูลมาสรุปเป็นหัวข้อเพ่ือจัดท าการอบรมตามความเสี่ยงของแต่ละแผนก 

2.7.7  ความปลอดภยัในการท างาน  
 ความปลอดภัยและสุขภาพอนามัยที่ดีในการท างานของผู้ประกอบอาชีพในสาขาต่างๆ 

ในที่นี้จริงๆแล้วมาจากค าภาษาอังกฤษที่ว่า "Occupational Safety and Health" ผู้ประกอบอาชีพ
ในโรงเรียน ได้แก่ ผู้บริหาร ครู นักเรียน เจ้าหน้าที่ด้านต่างๆ ลูกจ้าง คนงาน ยาม เป็นต้น แต่จริงๆ 
แล้ว ผู้ที่ต้องมีส่วนเข้ามาเกี่ยวข้อง หรือได้รับผลกระทบโดยตรงในด้านความปลอดภัยในการท างาน 
โดยเฉพาะที่เก่ียวกับนักเรียนความปลอดภัยในการท างานเป็นสิ่งส าคัญที่พนักงานต้องตระหนักและพึง
ระลึกถึงตลอดเวลาที่ปฏิบัติงานเพราะหากเกิดอุบัติเหตุจะน ามาซึ่งความสูญเสียทั้งต่อชีวิตแลทรัพย์สิน 
ความปลอดภยั หมายถึง การที่ร่างกายปราศจากอุบัติภัยหรือทรัพย์สินปราศจากความเสียหายใดๆ 
เป็นสิ่งที่มนุษย์หรือสัตว์ต้องการความปลอดภัยทั้งสิ้น ความปลอดภัยจะเป็นประโยชน์มากหรือน้อย
เพียงใดขึ้นอยู่กับการปฏิบัติหรือการกระท าของตนเอง 
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 ความปลอดภัยในโรงงาน คือ สภาพที่ปลอดภัยจากอุบัติภัยต่าง ๆ อันจะเกิดแก่ร่างกายชีวิต หรือ 
ทรัพย์สินในขณะปฏิบัติงานในโรงงานซึ่งก็คือสภาพการท างานที่ถูกต้องโดยปราศจาก อุบัติเหตุในขณะ
ท างานนั่นเอง อุบัติเหตุ อาจนิยามได้ว่า คือเหตุการณ์ที่เกิดขึ้นอย่างไม่พึงประสงค์ในระหว่างการ
ท างานและมีผลไปขัดขวางหรือก่อผลเสียหายแก่การท างานนั้นในโรงงานต่าง ๆ นั้นย่อมจะเกิด
อุบัติเหตุกับระบบต่าง ๆ ได้มาก อาทิ เครื่องจักรเครื่องกล ระบบไฟฟ้า ระบบขนส่งหรือขนถ่ายวัสดุ 
เครื่องมือกล วัตถุดิบ สารเคมี สารไวไฟ  

การประเมนิโอกาสของการเกดิเหตกุารณ ์

ขั้นตอนนี้คือการน าเอาข้อมูลจากการชี้บ่งอันตรายที่ระบุถึงความล้มเหลวของอุปกรณ์  และ

ความผิดพลาดจากการปฏิบัติงานมาพิจารณาว่า  มีโอกาสเกิดขึ้นได้มากน้อยเพียงใด  ระเบียบของ

กรมโรงงานอุตสาหกรรม  ว่าด้วยหลักเกณฑ์การชี้บ่งอันตราย  การประเมินความเสี่ยงและการจัดท า

แผนบริหารจัดการความเสี่ยง  พ.ศ.2543  ได้ก าหนดหลักเกณฑ์ในการพิจารณาถึงโอกาสเหตุการณ์

ต่าง ๆ  ไว้  4  ระดับ  ตามหัวข้อ ดังตารางต่อไปนี้ 

ตารางที่ 2.2 การจัดระดับโอกาสในการเกิดเหตุการณ์ต่าง ๆ  

ระดับ รายละเอียด 

1 มีโอกาสในการเกิดได้ยาก เช่น ไม่เคยเกิดเลยในช่วงเวลาตั้งแต่ 10 ปีขึ้นไป 

2 มีโอกาสในการเกิดน้อย เช่น ความถี่ในการเกิด เกิดข้ึน 1 ครั้งในช่วง 5- 10 ปี 

3 มีโอกาสในการเกิดปานกลาง เช่น ความถี่ในการเกิด เกิดขึ้น 1 ครั้ง ในช่วง 1- 5 ปี 

4 มีโอกาสในการเกิดสูง เช่น ความถ่ีในการเกิด เกิดมากกว่า 1 ครั้ง ใน 1 ปี 

 

2.7.8 การพจิารณาความรนุแรงของอนัตราย 

เป็นการน าข้อมูลที่ระบุไว้ในแบบการชี้บ่งอันตรายและการประเมินความเสี่ยงมาประมาณ

ความรุนแรงว่าจะให้อยู่ในระดับใด   โดยการน าข้อมูลมาเปรียบเทียบกับเกณฑ์ท่ีก าหนด ของระเบียบ

กรมโรงงานอุตสาหกรรม ว่าด้วยหลักเกณฑ์การชี้บ่งอันตราย การประเมินความเสี่ยงและการจัดท า

แผนงานบริหารจัดการความเสี่ยง พ.ศ.2543 เพ่ือจัดระดับความรุนแรงของผลกระทบแต่ละด้าน มาก

น้อยเพียงใดโดยจัดระดับความรุนแรงเป็น  4 ระดับ ดังรายละเอียดในตารางดังต่อไปนี้ 
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ตารางที่ 2.3 การจัดระดับความรุนแรงของเหตุการณ์ต่าง ๆ  ที่ส่งผลกระทบต่อบุคคล 

ระดับ ความรุนแรง รายละเอียด 

1 เล็กน้อย มีการบาดเจ็บเล็กน้อยในระดับปฐมพยาบาล 

2 ปานกลาง มีการบาดเจ็บที่ต้องได้รับการรักษาทางการแพทย์ 

3 สูง มีการบาดเจ็บหรือเจ็บป่วยที่รุนแรง 

4 สูงมาก ทุพลภาพหรือเสียชีวิต 

ตารางที่ 2.4 การจัดระดับความรุนแรงของเหตุการณ์ต่าง ๆ  ที่ส่งผลกระทบต่อชุมชน 

ระดับ ความรุนแรง รายละเอียด 
1 เล็กน้อย ไม่มีผลกระทบต่อชุมชนรอบโรงงานหรือมีผลกระทบเล็กน้อย 
2 ปานกลาง มีผลกระทบต่อชุมชนรอบโรงงานและแก้ไขได้ในระยะเวลาสั้น 
3 สูง มีผลกระทบต่อชุมชนรอบโรงงานและต้องใช้เวลาในการแก้ไข 
4 สูงมาก มีผลกระทบรุนแรงต่อชุมชนเป็นบริเวณกว้าง หรือหน่วยงานของรัฐต้อง

เข้าด าเนินแก้ไข 

ตารางที่ 2.5 การจัดระดับความรุนแรงของเหตุการณ์ต่าง ๆ ที่ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม 

ระดับ ความรุนแรง รายละเอียด 
1 เล็กน้อย มีผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมเล็กน้อย สามารถควบคุมหรือแก้ไขได้ 
2 ปานกลาง มีผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมปานกลาง สามารถแก้ไขได้ในระยะเวลาสั้น 
3 สูง มีผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมรุนแรง ต้องใช้เวลาในการแก้ไข 
4 สูงมาก มีผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมรุนแรงมากต้องใช้ทรัพยากรและเวลานานในการ

แก้ไข 
 

ตารางที่ 2.6 การจัดระดับความรุนแรงของเหตุการณ์ต่าง ๆ ที่ส่งผลกระทบต่อทรัพย์สิน 

ระดับ ความรุนแรง รายละเอียด 
1 เล็กน้อย ทรัพย์สินเสียหายน้อยมากหรือไม่เสียหายเลย 
2 ปานกลาง ทรัพย์สินเสียหายปานกลางและสามารถด าเนินการผลิตต่อไปได้ 
3 สูง ทรัพย์สินเสียหายมากและต้องหยุดการผลิตในบางส่วน 
4 สูงมาก ทรัพย์สินเสียหายมากและต้องหยุดการผลิตทั้งหมด 
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2.7.9 การประมาณระดบัความเสีย่ง 

ขั้นตอนนี้เป็นการน าเอาผลคูณระหว่างค่าของโอกาสกับค่าของความรุนแรงไปก าหนดเป็นค่า

ความเสี่ยง  

ยกตัวอย่าง  เช่น โอกาสในการเกิดเหตุการณ์ณ์ต่าง ๆ มีค่าเท่ากับ 3 

             ความรุนแรงของอันตรายมีค่าเท่ากับ  4 

  น าค่าที่ได้มาคูณกันคือ    3 x 4 = 12 

น าผลลัพธ์ที่ได้จากการคูณไปเปรียบเทียบหาค่าความเสี่ยงจากตารางการจัดระดับความเสี่ยง

อันตราย  ของระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรม ว่าด้วยหลักเกณฑ์การชี้บ่งอันตราย การประเมินความ

เสี่ยงและการจัดท าแผนงานบริหารจัดการความเสี่ยง พ.ศ.2543  โดยพิจารณาถึงผลลัพธ์ของระดับ

โอกาสคูณกับระดับความรุนแรงที่มีผลกระทบต่อบุคคล  ชุมชน   ทรัพย์สินหรือสิ่งแวดล้อม  หากระดับ

ความเสี่ยงที่มีผลกระทบต่อบุคคล  ชุมชน ทรัพย์สินหรือสิ่งแวดล้อมมีค่าแตกต่างกันให้เลือกระดับความ

เสี่ยงที่มีคา่สูงกว่าเป็นผลของการประเมินความเสี่ยงในเรื่องนั้น ๆ  

ตารางที่ 2.7 การจัดระดับความเสี่ยงอันตราย 

ระดับ ผลลัพธ์ รายละเอียด 
1 1- 2 ความเสี่ยงเล็กน้อย 

2 3 - 6 ความเสี่ยงที่ยอมรับได้ ต้องมีการทบทวนมาตรการควบคุม 
3 8 - 9 ความเสี่ยงสูงต้องมีการด าเนินงานเพ่ือลดความเสี่ยง 
4 12 - 16 ความเสี่ยงที่ยอมรับไม่ได้ ต้องหยุดด าเนินการและปรับปรุงแก้ไขเพ่ือลด

ความเสี่ยงลงทันที 
 

จากการเปรียบเทียบผลลัพธ์เท่ากับ 12  จะได้ค่าความเสี่ยงที่ 4 ซึ่งเป็นความเสี่ยงที่ยอมรับ
ไม่ได้ต้องหยุดด าเนินการและปรับปรุงแก้ไขเพ่ือลดความเสี่ยงลงทันทีส าหรับแผนที่ต้องด าเนินการ
ส าหรับความเสี่ยงแต่ละระดับ สรุปได้ดังนี้ 
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ตารางที่ 2.8 แผนที่ต้องด าเนินการส าหรับความเสี่ยงแต่ละระดับ 

ระดับความเสี่ยง ความหมาย การจัดท าแผนบริหารจัดการความเสี่ยง 
1 ความเสี่ยงเล็กน้อย ไม่ต้องท าแผน 
2 ความเสี่ยงที่ยอมรับได้  ต้องมีการทบทวน

มาตรการควบคุมความเสี่ยง 
แผนงานควบคุมความเสี่ยง 

3 ความเสี่ยงสูง  ต้องมีการด าเนินงานเพื่อลด
ความเสี่ยง 

แผนงานลดความเสี่ยง 
แผนงานควบคุมความเสี่ยง 

4 ความเสี่ยงที่ยอมรับไม่ได้  ต้องหยุด
ด าเนินการและปรับปรุงแก้ไขเพ่ือลดความ
เสี่ยงลงทันที 

แผนงานลดความเสี่ยง 
แผนงานควบคุมความเสี่ยง 

2.7.10 การวเิคราะหข์้อมลู 

  1) วิเคราะห์ข้อมูลจากการประเมินความเสี่ยงโดยมีการน าระดับโอกาสของการเกิดอันตราย
ต่าง ๆ คูณกับระดับความรุนแรงของเหตุการณ์นั้นเพ่ือน ามาจัดระดับความเสี่ยง  
 2) การจัดระดับความเสี่ยง แบ่งออกเป็น 4 ระดับดังนี้ 

ตารางที่ 2.9 การจัดระดับความเสี่ยง 
 

ระดับ ผลลัพธ์ รายละเอียดความเสี่ยง 
1 1-2 ความเสี่ยงเล็กน้อย 
2 3-6 ความเสี่ยงยอมรับได้ ต้องมีการทบทวนมาตรการควบคุม 
3 8-9 ความเสี่ยงสูง ต้องมีการด าเนินงานเพื่อลดความเสี่ยง 
4 12-16 ความเสี่ยงที่ยอมรับไม่ได้ ต้องหยุดด าเนินการและปรับปรุงแก้ไข 

เพ่ือลดความเสี่ยงทันที 
  
 3) น าระดับความเสี่ยง มาจัดท าแผนบริหารจัดการความเสี่ยง 

4) เขียนคู่มือมาตรฐานการท างานอย่างปลอดภัยที่ประมวลได้จากการวิเคราะห์อันตรายใน
งาน 
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2.7.11. การวเิคราะห์งานเพื่อความปลอดภยั 

ตารางที่ 2.10 การวิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัยงานรับวัตถุดิบ 

ลักษณะงาน : งานรับวัตถุดิบ บุคคลผูป้ฏบิัตงิาน : พนักงานแท่นดั้มหัวมัน สถานที ่:บริษัท เอี่ยมธงชัย อุตสาหกรรม จ ากัด 

วนัที ่: 25 ธันวาคม 2562 แผนก : รับซื้อวัตถุดิบ ผูว้เิคราะห ์: นางสาวลินี ทิพย์กุล 

ขั้นตอนของงาน รปูภาพประกอบ อันตรายทีเ่กดิขึน้ มาตรการป้องกนั 

การประเมนิความเสีย่ง 

โอกาส ความ
รนุแรง 

ผลลัพธ ์ ระดบัความ
เสีย่ง 

1.ล็อคโซ่ใต้ท้องรถ 
 

1.1 หัวอาจชนกับท้องรถ 
1.2 แท่นดั้มหนีบมือ 

1.1 สวมอุปกรณ์ป้องกันอันตราย ส่วนบุคคล 
 

3 1 3 2 

2. ดึงเชือกฝาหน้ารถ  

 
2.1 ฝุ่นจากการดั้มหัวมัน 
2.2 ปวดเมื่อยแขนจาก 
     การดึงเชือก 

2.1 สวมอุปกรณ์ป้องกันอันตราย ส่วนบุคคล 
2.2 จัดให้มีการหมุนเวียนสับเปลี่ยนหน้าที่
การปฏิบัติงาน 

3 
 
2 

2 
 
2 

6 
 
4 

2 
 
2 

 



27 
 

ตารางที่ 2.11 การวิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัยงานรับวัตถุดิบ 

ลักษณะงาน : งานรับวัตถุดิบ บุคคลผูป้ฏบิัตงิาน : พนักงานแท่นดั้มหัวมัน สถานที ่:บริษัท เอี่ยมธงชัย อุตสาหกรรม จ ากัด 

วนัที ่: 25 ธันวาคม 2562 แผนก : รับซื้อวัตถุดิบ ผูว้เิคราะห ์: นางสาวสาลินี  ทิพย์กุล 

ขั้นตอนของงาน รปูภาพประกอบ อันตรายทีเ่กดิขึน้ มาตรการป้องกนั 

การประเมนิความเสีย่ง 

โอกาส ความ
รนุแรง 

ผลลัพธ ์ ระดบั
ความเสีย่ง 

1. ก้มหยิบเข่งหัวมัน
จากรถจักรยานยนต์
สามล้อ 

 

1.1 ปวดหลังจากการก้ม,  
     เอ้ือมหรือเอ้ียวตัวผิด 
     ท่า 

1.1 ปรับเปลี่ยนท่าทางในการ
ท างาน 
1.2 อบรมความปลอดภัยก่อนเริ่ม
งาน 

3 1 3 2 

2. ถือเข่งหัวมัน 
รองรับหัวมันจาก
แท่นดั้ม 

 

 
2.1 ฝุ่นจากการดั้มหัวมัน 
2.2 ปวดเมื่อยแขนจาก 
     การถือเข่ง 
2.3 ความร้อนจากการ 
     สัมผัสแดดเป็น 
     เวลานาน 

2.1 สวมอุปกรณ์ป้องกันอันตราย 
     สว่นบุคคล 
2.2 จัดให้มีการหมุนเวียน
สับเปลี่ยนหน้าที่การปฏิบัติงาน 
2.3 จัดให้มีพ้ืนที่ส าหรับพักผ่อน
ระหว่างปฏิบัติงานในบริเวณที่ มี
อากาศร้อน 

3 
 
2 
 
 
4 

2 
 
2 
 
 
1 

6 
 
4 
 
 
4 

2 
 
2 
 
 
2 
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ตารางที่ 2.12 การวิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัยงานวัดเปอร์เซ็นต์หัวมัน 

ลักษณะงาน : งานวัดเปอร์เซ็นต์หัวมัน บุคคลผูป้ฏบิัตงิาน : พนักงานวัดเปอร์เซ็นต์ สถานที ่: บริษัท เอี่ยมธงชัย อุตสาหกรรม จ ากัด 

วนัที ่: 25 ธันวาคม 2562 แผนก : รับซื้อวัตถุดิบ ผูว้เิคราะห ์: นางสาวสาลินี  ทิพย์กุล 

ขั้นตอนของงาน รปูภาพประกอบ อันตรายทีเ่กดิขึน้ มาตรการป้องกนั 

การประเมนิความเสีย่ง 

โอกาส ความ
รนุแรง 

ผลลัพธ ์ ระดบัความ
เสีย่ง 

1. เสียบปลั๊ก
เครื่องวัดเปอร์เซ็นต์ 

 

1.1 ไฟฟ้าดูด/ไฟฟ้า 
     ลัดวงจร ท าให้เกิดการ   
     บาดเจ็บหรือเสียชีวิต 

1.1 ติดตั้งระบบสายดิน และระบบ 
     ตัดไฟอัตโนมัติ 
1.2 ตรวจสอบสายไฟ และ 
     เครื่องวัดเปอร์เซ็นต์เป็นประจ า 

2 2 4 2 

2. กดปุ่มเปิดเครื่อง 

 

3.1 ไฟฟ้าดูด/ไฟฟ้า 
     ลัดวงจร ท าให้เกิดการ 
     บาดเจ็บหรือเสียชีวิต 

3.1 ติดตั้งระบบสายดิน และระบบ 
     ตัดไฟอัตโนมัติ 
3.2 เช็ดมือให้แห้งทุกครั้งก่อนเปิด 
     เครื่อง 

2 2 4 2 
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ตารางที่ 2.13 การวิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัยงานวัดเปอร์เซ็นต์หัวมัน 

ลักษณะงาน : งานวัดเปอร์เซ็นต์หัวมัน บุคคลผูป้ฏบิัตงิาน : พนักงานวัดเปอร์เซ็นต์ สถานที ่: บริษัท เอี่ยมธงชัย อุตสาหกรรม จ ากัด 

วนัที ่: 25 ธันวาคม 2562 แผนก : รับซื้อวัตถุดิบ ผูว้เิคราะห ์: นางสาวสาลินี  ทิพย์กุล 

ขั้นตอนของงาน รปูภาพประกอบ อันตรายทีเ่กดิขึน้ มาตรการป้องกนั 

การประเมนิความเสีย่ง 

โอกาส ความ
รนุแรง 

ผลลัพธ ์ ระดบั
ความเสีย่ง 

3. ยกเข่งหัวมันลง
จากรถสามล้อ 

 

4.1 ปวดหลังจากการยก 
 

4.1 จัดให้มีการสับเปลี่ยน 
     หมุนเวียนการท างาน 
4.2 ให้ความรู้ ปรับเปลี่ยนท่าทาง 
การยกเข่ง แก่ผู้ที่ยกของหนัก 
4.3 ควบคุมน้ าหนักการยกไม่ให้ 
    มากเกินกว่าที่กฎหมายก าหนด 

3 1 3 2 

4. สับหัวมันเป็น
ท่อนใส่ตะกร้า
เครื่องชั่ง 

 

5.1 มีดบาดขณะสับหัวมัน
หรือมีดอาจหลุดมือใส่เท้าได้ 
5.2 ปวดแขนจากการยก 
แขนสับหัวมัน 
5.3 ปวดขาจากการยืนสับ 
หัวมันเป็นระยะเวลานาน 

5.1 สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตราย 
ส่วนบุคคล 
 ( ถุงมือกันบาด รองเท้าsafety ) 
5.2 จัดให้มีการสับเปลี่ยน 
     หมุนเวียนการท างาน 
     

2 
 
 
 
3 

 

2 
 
 
 
1 

 

4 
 
 
 
3 

 

2 
 
 
 
2 
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ตารางที่ 2.14 การวิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัยงานวัดเปอร์เซ็นต์หัวมัน 

ลักษณะงาน : งานวัดเปอร์เซ็นต์หัวมัน บุคคลผูป้ฏบิัตงิาน : พนักงานวัดเปอร์เซ็นต์ สถานที ่: บริษัท เอี่ยมธงชัย อุตสาหกรรม จ ากัด 

วนัที ่: 25 ธันวาคม 2562 แผนก : รับซื้อวัตถุดิบ ผูว้เิคราะห ์: นางสาวสาลินี  ทิพย์กุล 

ขั้นตอนของงาน รปูภาพประกอบ อันตรายทีเ่กดิขึน้ มาตรการป้องกนั 

การประเมนิความเสีย่ง 

โอกาส ความ
รนุแรง 

ผลลัพธ ์ ระดบั
ความเสีย่ง 

5. ยกตะกร้าออกจาก
เครื่องชั่ง เทหัวมันใส่
เข่ง 

 

6.1 ปวดแขน/ปวดไหล่  
     จากการยกตะกร้า 

6.1 เปลี่ยนอิริยาบถในการ 
     ปฏิบัติงานบ่อย ๆ 
6.2 กิจกรรมกายบริหารก่อนการ 
     ปฏิบัติงาน 

3 1 3 2 
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ตารางที่ 2.15 การวิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัยงานสับเหง้าล าเลียงหัวมัน 

ลักษณะงาน : งานสับเหง้าล าเลียงหัวมัน บุคคลผูป้ฏบิัตงิาน : พนักงานสับเหง้า 
สถานที ่: บริษัท เอี่ยมธงชัย อุตสาหกรรม 
จ ากัด 

วนัที ่: 26 ธันวาคม 2562 แผนก : สับเหง้า ผูว้เิคราะห ์: นางสาวสาลินี  ทิพย์กุล 

ขั้นตอนของงาน รปูภาพประกอบ อันตรายทีเ่กดิขึน้ มาตรการป้องกนั 

การประเมนิความเสีย่ง 

โอกาส ความ
รนุแรง 

ผลลัพธ ์ ระดบัความ
เสีย่ง 

1. พนักงานใช้มีด
สับเหง้า และคัด
แยกสิ่งแปลกปลอม
ออกจากสายพาน
ล าเลียง 

 
 
 

 

1.1 มีดบาดจากการสับเหง้า
มัน 
1.2 บริเวณท่ีปฏิบัติงานมี

อากาศร้อนอบอ้าว 
1.3 เสียงดังจากการท างาน

ของเครื่องจักร 
1.4 บริเวณท่ีนั่งสับเหง้ามี

ความสั่นสะเทือน 
1.5 ปวดหลังจากการนั่งเป็น

เวลานาน 
1.6 มืออาจโดนสายพานส า

เลียงดึงได้ 

1.1 สวมอุปกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคล ( ถุงมือกันบาด ) 

1.2 เพ่ิมระบบระบายอากาศ 
1.3 สวมอุปกรณ์ป้องกันอันตราย

ส่วนบุคคล (ที่อุดหู) 
1.4 ที่นั่งควรมีการบุด้วยวัสดุที่

ป้องกันการสั่นสะเทือน 
1.5 ปรับเปลี่ยนอิริยาบถระหว่าง

การปฏิบัติงาน 
1.6 มีปุ่มหยุดสายพานส าเลียง

เพ่ือป้องกันอันตราย 

3 
 
 
3 
 
 
3 
 
2 

 
2 

2 
 
 
1 
 
 
2 
 
1 

 
1 

6 
 
 
2 
 
 
6 
 
2 

 
2 

2 
 
 
2 
 
 
2 
 
1 
 
1 
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ตารางที่ 2.16 การวิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัยงานผ่านเทอร์โบ 

ลักษณะงาน : งานผ่านเทอร์โบ บุคคลผูป้ฏบิัตงิาน : ช่างฝ่ายผลิต สถานที ่: บริษัท เอี่ยมธงชัย อุตสาหกรรม จ ากัด 

วนัที ่: 25 ธันวาคม 2562 แผนก : ช่างฝ่ายผลิต ผูว้เิคราะห ์: นางสาวสาลินี  ทิพย์กุล 

ขั้นตอนของงาน รปูภาพประกอบ อันตรายทีเ่กดิขึน้ มาตรการป้องกนั 

การประเมนิความเสีย่ง 

โอกาส ความ
รนุแรง 

ผลลัพธ ์ ระดบั
ความเสีย่ง 

1. เดินตรวจสอบ
สภาพการท างานของ
เครื่องเทอร์โบ
ละเอียด 

 

1.1 ไฟฟ้าดูด/ไฟฟ้าลัดวงจร 
ท าให้เกิดการบาดเจ็บ
หรือเสียชีวิต 

1.2 พ้ืนบริเวณปฏิบัติงานมี
น้ าขังท าให้พนักงานลื่น
ล้ม 

 
1.3 เสียงดังจากการท างาน

ของเครื่องจักร 

1.1 ติดตั้งระบบสายดิน 
และระบบตัดไฟ
อัตโนมัติ 

1.2 หมั่นท าความ
สะอาดพ้ืนที่
ปฏิบัติงานเป็น
ประจ า 

1.3 สวมอุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคล 

 
2 
 
 
2 
 
 
3 

 
2 
 
 
2 
 
 
2 

 
4 
 
 
4 
 
 
6 

 
2 
 
 
2 
 
 
2 
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ตารางที่ 2.17 การวิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัยงานผ่านเครื่องเทอโบ 

ลักษณะงาน : งานผ่านเครื่องเทอโบ บุคคลผูป้ฏบิัตงิาน : ช่างฝ่ายผลิต สถานที ่: บริษัท เอี่ยมธงชัย อุตสาหกรรม จ ากัด 

วนัที ่: 25 ธันวาคม 2562 แผนก : ช่างฝ่ายผลิต ผูว้เิคราะห ์: นางสาวสาลินี  ทิพย์กุล 

ขั้นตอนของงาน รปูภาพประกอบ อันตรายทีเ่กดิขึน้ มาตรการป้องกนั 

การประเมนิความเสีย่ง 

โอกาส ความรนุแรง ผลลัพธ ์ ระดบั
ความเสีย่ง 

2. ล้างเครื่องเทอโบ
ละเอียด 
 
 
 
 
2. ตรวจเช็คเทอโบ 
หยาบ 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

1.1 พ้ืนบริเวณปฏิบัติงาน
ลื่น ท าให้หกล้มบาดเจ็บ 

1.2 บริเวณปฏิบัติงานมี
อากาศร้อน 

1.1 หมั่นท าความสะอาด
พ้ืนที่ปฏิบัติงานเป็น
ประจ า 

1.2 เพ่ิมระบบระบาย
อากาศ 

1.3 สวมอุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคล 
(รองเท้าบู๊ท) 

 

2 
 
 
2 

2 
 
 
1 

4 
 
 
2 

2 
 
 
1 
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ตารางที่ 2.18 การวิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัยงานผ่านเครื่องไฮโดรไซโคลน 

ลักษณะงาน : งานผ่านเครื่องสลัด บุคคลผูป้ฏบิัตงิาน : ช่างไฮโดรไซโคลน สถานที ่: บริษัท เอี่ยมธงชัย อุตสาหกรรม จ ากัด 

วนัที ่: 25 ธันวาคม 2562 แผนก : ช่างฝ่ายผลิต ผูว้เิคราะห ์: นางสาวสาลินี  ทิพย์กุล 

ขั้นตอนของงาน รปูภาพประกอบ อันตรายทีเ่กดิขึน้ มาตรการป้องกนั 

การประเมนิความเสีย่ง 

โอกาส ความรนุแรง ผลลัพธ ์ ระดบั
ความเสีย่ง 

1. ตรวจเช็คไฮโดร
ไซโคลน 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

1.1 พ้ืนบริเวณปฏิบัติงาน
ลื่น ท าให้หกล้ม
บาดเจ็บ 

1.2 บริเวณปฏิบัติงานมี
อากาศร้อน 

1.1 หมั่นท าความสะอาด
พ้ืนที่ปฏิบัติงานเป็น
ประจ า 

1.2 เพ่ิมระบบระบาย
อากาศ 

1.3 สวมอุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคล 
(รองเท้าบู๊ท) 

 

2 
 
 
2 

2 
 
 
1 

4 
 
 
2 

2 
 
 
1 
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ตารางที่ 2.19 การวิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัยงานผ่านเครื่องสลัด 

ลักษณะงาน : งานผ่านเครื่องสลัด บุคคลผูป้ฏบิัตงิาน : ช่างสลัด 
สถานที ่: บริษัท เอี่ยมธงชัย อุตสาหกรรม 
จ ากัด 

วนัที ่: 25 ธันวาคม 2562 แผนก : ช่างฝ่ายผลิต ผูว้เิคราะห ์: นางสาวสาลินี  ทิพย์กุล 

ขั้นตอนของงาน รปูภาพประกอบ อันตรายทีเ่กดิขึน้ มาตรการป้องกนั 

การประเมนิความเสีย่ง 

โอกาส ความ
รนุแรง 

ผลลัพธ ์ ระดบัความ
เสีย่ง 

1. ตรวจสอบสภาพ
การท างานของ
เครื่องสลัด 

 

1.1 พ้ืนบริเวณปฏิบัติงานลื่น 
ท าให้หกล้มบาดเจ็บ 

1.2 บริเวณปฏิบัติงานมี
อากาศร้อน 

1.1 หมั่นท าความสะอาดพ้ืนที่
ปฏิบัติงานเป็นประจ า 

1.2 เพ่ิมระบบระบายอากาศ 

2 
 
2 

2 
 

1 

4 
 

2 

2 
 

1 

2. ควบคุมเครื่อง
สลัด 

 

2.1 ไฟฟ้าดูด/ไฟฟ้าลัดวงจร 
ท าให้เกิดการบาดเจ็บหรือ
เสียชีวิต        

2.2 บริเวณปฏิบัติงานมีเสียง
ดังจากการท างานของ
เครื่องจักร 

2.1 ติดตั้งระบบสายดิน และ
ระบบตัดไฟอัตโนมัติ 
2.2 ตรวจสอบเครื่องจักรเป็น
ประจ าเป็นประจ า 
2.3 สวมอุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคล (ผ้าปิด 
จมูก) 

2 
 
 
3 
 

2 
 
 
2 

4 
 
 
6 

2 
 
 
2 
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ตารางที่ 2.20 การวิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัยงานผ่านเครื่องสลัด 

ลักษณะงาน : งานผ่านเครื่องสลัด บุคคลผูป้ฏบิัตงิาน : ช่างสลัด 
สถานที ่: บริษัท เอี่ยมธงชัย อุตสาหกรรม 
จ ากัด 

วนัที ่: 25 ธันวาคม 2562 แผนก : ช่างฝ่ายผลิต ผูว้เิคราะห ์: นางสาวสาลินี  ทิพย์กุล 

ขั้นตอนของงาน รปูภาพประกอบ อันตรายทีเ่กดิขึน้ มาตรการป้องกนั 

การประเมนิความเสีย่ง 

โอกาส ความ
รนุแรง 

ผลลัพธ ์ ระดบั
ความเสีย่ง 

3. เปลี่ยนผ้าสลัด 

 

3.1 พนักงานสัมผัสฝุ่นแป้ง 
ท าให้เกิดการระคายเคือง
ที่ระบบทางเดินหายใจ 

3.2 พ้ืนบริเวณปฏิบัติงานลื่น 
ท าให้หกล้มบาดเจ็บ 

3.1 สวมอุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคล  

( ผ้าปิดจมูก รองเท้าsafety 
รองเท้าบู๊ท) 

 
 

 
2 

 
2 

 
4 

 
2 

4. สุ่มเก็บตัวอย่าง
แป้ง 

 

4.1 พนักงานสัมผัสฝุ่นแป้ง 
ท าให้เกิดการระคายเคือง
ที่ระบบทางเดินหายใจ 

4.1 สวมอุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคล 

     ( ผ้าปิดจมูก) 
 
 

2 2 4 2 
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ตารางที่ 2.21 การวิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัยงานบรรจุแป้ง 

ลักษณะงาน : งานบรรจุแป้ง บุคคลผูป้ฏบิัตงิาน : พนักงานห้องแป้ง 
สถานที ่: บริษัท เอ่ียมธงชัย อุตสาหกรรม 
จ ากัด 

วนัที ่: 27 ธันวาคม 2562 แผนก : ห้องแป้ง ผูว้เิคราะห ์: นางสาวสาลินี  ทิพย์กุล 

ขั้นตอนของงาน รปูภาพประกอบ อันตรายทีเ่กดิขึน้ มาตรการป้องกนั 

การประเมนิความเสีย่ง 

โอกาส ความ
รนุแรง 

ผลลัพธ ์ ระดบั
ความ
เสีย่ง 

1. พนักงานสวม
ถุงกับเครื่องบรรจุ
แป้ง 

 

1.1 ฝุ่นแป้งจาก
กระบวนการบรรจุ 

 
1.3 พลัดตกบริเวณจุดบรรจุ

แป้ง 

1.1 สวมอุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคล 
(ผ้าปิดจมูก) 

1.2  ติดตั้งราวกั้นกันตก 

2 
 
 
2 

 

2 
 
 
2 

 

4 
 
 
4 

 

2 
 
 
2 

 
2. กดปุ่มเพ่ือให้
เครื่องบรรจุแป้ง
หนีบปากถุงเข้า
กับเครื่องบรรจุ
แป้ง 

 

2.1 ไฟฟ้าดูด/ไฟฟ้าลัดวงจร 
ท าให้เกิดการบาดเจ็บ
หรือเสียชีวิต 

2.2 ฝุ่นแป้งจากระบวนการ
บรรจุ 

2.1 ติดตั้งระบบสายดิน 
และระบบตัดไฟ
อัตโนมัติ 

2.2 ออกแบบระบบระบาย
อากาศ เพ่ือช่วยในการ
ลดฝุ่น 

2 
 
 
2 

2 
 
 
2 

4 
 
 
4 

2 
 
 
2 
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ตารางที ่2.22 การวิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัยงานบรรจุแป้ง 

ลักษณะงาน : งานบรรจุแป้ง บุคคลผูป้ฏบิัตงิาน : พนักงานห้องแป้ง 
สถานที ่: บริษัท เอี่ยมธงชัย อุตสาหกรรม 
จ ากัด 

วนัที ่: 27 ธันวาคม 2562 แผนก : ห้องแป้ง ผูว้เิคราะห ์: นางสาวสาลินี  ทิพย์กุล 

ขั้นตอนของงาน รปูภาพประกอบ อันตรายทีเ่กดิขึน้ มาตรการป้องกนั 

การประเมนิความเสีย่ง 

โอกาส ความ
รนุแรง 

ผลลัพธ ์ ระดบั
ความ
เสีย่ง 

3. รอเครื่องบรรจุ
แป้งท าการบรรจุ
แป้งจนได้น้ าหนัก
ตามท่ีก าหนด 

 

3.1 ฝุ่นแป้งจาก
กระบวนการบรรจุ 

 
3.2 บริเวณปฏิบัติงานมี

สภาพอากาศร้อน 
3.3 แสงสว่างไม่เพียงพอ 
 

3.1 สวมอุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคล 
(ผ้าปิดจมูก) 

3.2 ติดตั้งระบบระบาย
อากาศ 

3.3 เพ่ิมอุปกรณ์ให้แสง
สว่างบริเวปฏิบัติงาน 

2 
 
 
2 
 
3 

 

2 
 
 
1 
 
1 

 

4 
 
 
2 
 
3 

 

2 
 
 
1 
 
2 

 
4. ใช้เครื่องเย็บ
กระสอบ เย็บปาก
กระสอบของถุง
แป้ง  

4.1 เครื่องเย็บกระสอบ
แกว่งไปมาชนพนักงาน
ท าให้เกิดอาการ
บาดเจ็บ 

4.1 ติดตั้งอุปกรณ์แบบดึง
กลับกับเครื่องเย็บ
กระสอบ 

1 2 2 1 
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ตารางที่ 2.23 การวิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัยงานบรรจุแป้ง 

ลักษณะงาน : จัดเก็บแป้ง บุคคลผูป้ฏบิัตงิาน : พนักงานห้องแป้ง 
สถานที ่: บริษัท เอี่ยมธงชัย อุตสาหกรรม 
จ ากัด 

วนัที ่: 27 ธันวาคม 2562 แผนก : ห้องแป้ง ผูว้เิคราะห ์: นางสาวสาลินี  ทิพย์กุล 

ขั้นตอนของงาน รปูภาพประกอบ อันตรายทีเ่กดิขึน้ มาตรการป้องกนั 

การประเมนิความเสีย่ง 

โอกาส ความ
รนุแรง 

ผลลัพธ ์ ระดบัความ
เสีย่ง 

5. สอดหูถุงแป้ง
เข้าไปในงาของรถ
ยก (forklift) 

 5.1 รถยกหนีบมือขณะยก
ถุงแป้งที่บรรจุแล้ว 

5.1 ใช้อุปกรณ์ในการช่วย
สอดหูถุงแป้ง  

 
2 

 
2 

 
4 

 
2 

6.จัดเก็บแป้งตาม 

layout 
 6.1 ขับรถยก (forklift) เร็ว

ท าให้เกิดอุบัติเหตุชน
พนักงาน 

6.1 สวมอุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคล 
(เสื้อสะท้อนแสง) 

6.2 อบรมการใช้รถยก 
(forklift) 

 
2 

 
2 

 
4 
 

 
2 
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ตารางที่ 2.24 การวิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัยงานจัดเก็บสินค้า 

ลักษณะงาน : งานจัดเก็บสินค้า บุคคลผูป้ฏบิัตงิาน : พนักงานคลังสินค้า สถานที ่: บริษัท เอี่ยมธงชัย อุตสาหกรรม จ ากัด 

วนัที ่: 27 ธันวาคม 2562 แผนก : คลังสินค้า ผูว้เิคราะห ์: นางสาวสาลินี  ทิพย์กุล 

ขั้นตอนของงาน รปูภาพประกอบ อันตรายทีเ่กดิขึน้ มาตรการป้องกนั 

การประเมนิความเสีย่ง 

โอกาส ความ
รนุแรง 

ผลลัพธ ์ ระดบั
ความเสีย่ง 

1. ใช้รถยก (forklift) 
ยกถุงแป้งที่บรรจุ
เรียบร้อยแล้วจัดเก็บ
ที่คลังสินค้า 

 

1.1 พนักงานนั่งขับรถทั้ง
วันท าให้เกิดความ
เมื่อยล้า 

 
 

1.1 จัดให้มีการสับเปลี่ยน
หมุนเวียนหน้าที่การ
ท างาน 

 
3 

 
2 

 
6 

 
2 

2. วางถุงแป้งเรียง
เป็นชั้น 

 

2.1 ถุงแป้งหล่นทับท าให้
เกิดอาการบาดเจ็บ
หรือเสียชีวิต 

 
 

2.1 ไม่วางถุงแป้งสูงเกินไป 
2.2 จัดท าพ้ืนที่ทางขับรถท่ี

ปลอดภัยให้กับพนักงาน 
 

 
2 

 
3 

 
6 

 
2 
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ตารางที ่2.25 การวิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัยงานจัดเก็บสินค้า 

ลักษณะงาน : งานจัดเก็บสินค้า บุคคลผูป้ฏบิัตงิาน : พนักงานคลังสินค้า สถานที ่: บริษัท เอี่ยมธงชัย อุตสาหกรรม จ ากัด 

วนัที ่: 27 ธันวาคม 2562 แผนก : คลังสินค้า ผูว้เิคราะห ์: นางสาวสาลินี  ทิพย์กุล 

ขั้นตอนของงาน รปูภาพประกอบ อันตรายทีเ่กดิขึน้ มาตรการป้องกนั 

การประเมนิความเสีย่ง 

โอกาส ความ
รนุแรง 

ผลลัพธ ์ ระดบั
ความเสีย่ง 

3. โหลดแป้งข้ึน
รถบรรทุก 

 4.1 รถชนท าให้เกิด
อาการบาดเจ็บ 

4.2 พนักงานลื่นตกจาก
ถุงแป้ง 

4.1 อบรมความปลอดภัย
ก่อนเริ่มงาน 

4.2 สวมอุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคล 

 

3 
 
2 

2 
 
2 

6 
 
4 

2 
 
2 

5.พนักงานขึ้นคลุม
ผ้าใบบนรถขนส่ง
สินค้า 

 

5.1 พลัดตกจากจากรถ
ขนส่งสินค้าขณะ
คลุมผ้าใบ 

5.1 สวมอุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคล 
(เข็มขัดนิรภัย) 

 
 
 

3 2 6 2 
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ตารางที่ 2.26 การวิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัยงานขนส่ง 

ลักษณะงาน : ขนส่ง บุคคลผูป้ฏบิัตงิาน : พนักงานขนส่ง 
สถานที ่: บริษัท เอี่ยมธงชัย อุตสาหกรรม 
จ ากัด 

วนัที ่: 27 ธันวาคม 2562 แผนก : ขนส่ง ผูว้เิคราะห ์: นางสาวสาลินี  ทิพย์กุล 

ขั้นตอนของงาน รปูภาพประกอบ อันตรายทีเ่กดิขึน้ มาตรการป้องกนั 

การประเมนิความเสีย่ง 

โอกาส ความ
รนุแรง 

ผลลัพธ ์ ระดบั
ความ
เสีย่ง 

1.)ขนส่ง  
 

1.1 ฝุ่นแป้งจากกระบวนการ
ขนส่ง 
 
 
 
 

1.1 สวมอุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคล 
(ผ้าผิดจมูก) 

2 2 4 2 
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ตารางที ่2.27 สตอรี่บอร์ด 

 

 

 

ภาพ บท 

 

 

วดั%เชือ้แปง้ 

อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลหรือ PPE ถุงมือยางเพ่ือ

ป้องกันเช้ือโรคที่มากับมันส าปะหลัง รองเท้าsafety เพื่อ

ป้องกันอุบัติเหตุจากของหนักตกหล่นใส่เท้า 

เริม่ด าเนนิการท างาน ตรวจเช็คเครื่องก่อนใช้งานทุกครั้งว่า

พร้อมใช้งานหรือไม่ สวมใส่อุปกรณ์ PPE เสียบปลั๊กเปดิก๊อก

น้ าใส่หม้อสแตนแลสให้น้ าอยู่ในระดับคอหม้อ กด F5 เคลีย์

หน้าจอ กด F1 หน้าจอแสดง truckd ID ใส่ทะเบียนรถ 6 

หลัก  กด Enter สับหัวมันใสเ่ครื่องวัด % สับหัวมันส าปะหลัง

ประมาณ 10-15 เซนติเมตร ท าความสะอาดเครื่องทุกครั้ง

หลังเลิกใช้งาน ถอดปลั๊กไฟออก (ใส่ถุงมือยาง หรือเช็คมือให้

แห้งทุกครั้งก่อนปิดเครื่องเพื่อป้องกันไฟฟ้าดูด 

เหตกุารณส์มมตุ ิพนักงานท ามีดหลุดมือแต่พนักงานใส่

รองเท้าSafety จึงไม่มีอันตราย 

อุบัติเหตุเป็นศูนย์ ok ok 

 ขบัรถซาเลง้  
อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลหรือ PPE เสื้อสะท้อนแสง 
เพื่อให้ผู้อื่นมองเห็นบุคคลที่ใส่เสื้อสะท้อนจากแสงไฟท่ีส่อง
ในขณะท างาน หมวกsafetyป้องกันสิ่งของตกกระแทกใส่
ศรีษะ รองเท้าsafety เพื่อป้องกันอุบัติเหตุจากของหนักตก
หล่นใส่เท้า ผ้าปิดจมูกป้องกันฝุ่นเข้าจมูก 
เริม่ด าเนนิการท างาน น าหัวมันส าปะหลังที่ได้คัดแล้วไปวัด%
เชื้อแป้งเพื่อท่ีจะคิดราคามันของเกษตรกร และเขียน
หมายเลขทะเบียนรถใส่ตะกร้าเพือ่ให้ทราบถึงรถที่บรรทุกมัน
มา 
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ตารางที ่2.27 สตอรี่บอร์ด (ต่อ) 

ภาพ บท 

 แทน่ดั้ม 

อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลหรือ PPE เสื้อสะท้อน

แสง เพ่ือให้ผู้อื่นมองเห็นบุคคลที่ใส่เสื้อสะท้อนจากแสงไฟที่

ส่องในขณะท างาน หมวกsafetyป้องกันสิ่งของตกกระแทก

ใส่ศรีษะ รองเท้าsafety เพ่ือป้องกันอุบัติเหตุจากของหนัก

ตกหล่นใส่เท้า ผ้าปิดจมูกเพ่ือป้องกันฝุ่นเข้าจมูก 

เริ่มด าเนนิการท างาน ให้สัญญาณรถเข้าแท่นดั้ม เปิดท้ายรถ

แล้วเอาเชือกดึงฝาท้ายรถไว้ แล้วท าการล็อคโซ่ที่ท้องรถให้

ยึดติดกับคานแท่นดั้ม หลังจากนั้นกดรีโมท ขึ้น เพ่ือเอามัน

ออกจากรถให้หมด หลังจากหมดแล้ว กดรีโมทลงแล้วท าหา

ปลดโซ่ออก 

เหตกุารณส์มมตุิ คือพนักงานพนักงานไม่ใส่หมวกsafety จึง

ท าให้เกิดอันตราย  

 สบัเหงา้ 

อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลหรือ PPE เอียปลั๊ก 

ป้องกันเสียงดังที่เกิดจากการท างาน ผ้าปิดจมูก ป้องกันกลิ่น

ที่มากับหัวมันส าปะหลัง หมากผ้า เพื่อป้องกันเส้นผมปนไป

กับหัวมันส าปะหลัง ผ้ากันเปื้อนป้องกันเชื้อโรคจากการ

ท างาน  ถุงมือยางเพ่ือป้องกันเชื้อโรคที่มากับมันส าปะหลัง 

เริ่มด าเนนิการท างาน 

1.ใช้สายตาดูสิ่งที่ปนมากับหัวมันส าปะหลังบนสายพาน

ล าเลียง 

2.สับเหง้าที่ติดมากับหัวมันส าปะหลัง 

การท างานของสับเหง้าด้านในจะต้องระวังมีดระวังลูกเลื่อน 

อุบัติเหตุเป็นศูนย์ ok ok 
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ตารางที่ 2.27 สตอรี่บอร์ด (ต่อ) 

ภาพ บท 

 คลังสนิค้า (คนขับ) 

อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลหรือ PPE  

เสื้อสะท้อนแสงเพ่ือให้ผู้อื่นมองเห็นบุคคลที่ใส่เสื้อ

สะท้อนจากแสงไฟที่ส่องในขณะท างาน 

รองเท้าsafetyเพ่ือป้องกันอุบัติเหตุจากของหนักตก

หล่นใส่เท้า ผ้าปิดจมูก เพ่ือป้องกันฝุ่นเข้าจมูก 

หมวกหมวกผ้า เพื่อป้องกันเส้นผมร่วงไปกับแป้ง 

เริ่มด าเนนิการท างาน มีการจัดเก็บแป้งให้เป็น

ระเบียบเรียงตามวันเวลาการผลิตและสเปคแป้ง 

เหตุการณ์สมมุติคือรถพนักงานขับโฟล์คลิฟท์ถอยหลัง  
เพ่ือที่จะจัดเรียงแป้งจึงหันไปเห็นพนักงานที่อยู่หลังรถ
ที่ใส่เสื้อสะท้อนแสงจึงท าให้เกิดไม่อุบัติเหตุขึ้น 
ใส่เสื้อสะท้อนแสงใครๆก็มองเห็น 
อุบัติเหตุเป็นศูนย์ ok ok 

 ขนสง่ 

อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลหรือ PPE  

เสื้อสะท้อนแสงเพ่ือให้ผู้อื่นมองเห็นบุคคลที่ใส่เสื้อ

สะท้อนจากแสงไฟที่ส่องในขณะท างาน 

รองเท้าsafetyเพ่ือป้องกันอุบัติเหตุจากของหนักตก

หล่นใส่เท้า ผ้าปิดจมูก เพ่ือป้องกันฝุ่นเข้าจมูก 

การท างาน น าใบเบิกแป้งมาส่งที่คลังสินค้าแล้วรอ
คลังสินค้าโหลดแป้งเสร็จท าการคุมผ้ายาง 
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ตารางที่ 2.27 สตอรี่บอร์ด (ต่อ) 

ภาพ บท 

 ห้องแป้ง 
อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลหรือ PPE หมวกผ้าเพ่ือ

ป้องกันเส้นผมร่วงไปกับแป้ง รองเท้าsafetyไม่มีเชือก เพ่ือ

ป้องกันอุบัติเหตุจากของหนักตกหล่นใส่เท้า ผ้าปิดจมูก เพ่ือ

ป้องกันฝุ่นเข้าจมูก ถุงมือผ้า เพ่ือไม่ท าให้เกิดเชื้อโรค 

เริ่มด าเนนิการท างาน ใส่ถุงบรรจุแป้ง ดูเซ็นเซอร์แล้วเครื่องจะ
ท าการบรรจุหลังจากนั้นใส่ Tag ตอนที่ท าถุงหลังเสร็จแล้ว 
จากนั้นท าการเย็บปากถุง  
เหตุการณ์สมมุติคือ เครื่องบรรจุแป้งมีปัญหา ให้แจ้งช่างเข้ามา
ท าการซ่อมเพ่ือไม่ให้เกิดอันตราย 
อุบัติเหตุเป็นศูนย์ ok ok 

 คนขับ (ห้องแป้ง) 
อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลหรือ PPE หมวกผ้าเพ่ือ

ป้องกันเส้นผมร่วงไปกับแป้ง รองเท้าsafetyไม่มีเชือก เพ่ือ

ป้องกันอุบัติเหตุจากของหนักตกหล่นใส่เท้า ผ้าปิดจมูก เพ่ือ

ป้องกันฝุ่นเข้าจมูก 

เริ่มด าเนนิการท างาน น าถุงแป้งที่บรรจุแล้ว น าไปแล้วไปเก็บที่
คลังสินค้าตามlayout 

 คลังสนิค้า (โหลด) 

อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลหรือ PPE  

เสื้อสะท้อนแสงเพ่ือให้ผู้อื่นมองเห็นบุคคลที่ใส่เสื้อสะท้อนจาก

แสงไฟที่ส่องในขณะท างาน 

รองเท้าsafetyเพ่ือป้องกันอุบัติเหตุจากของหนักตกหล่นใส่เท้า 

ผ้าปิดจมูก เพ่ือป้องกันฝุ่นเข้าจมูก 

หมวกหมวกผ้า เพื่อป้องกันเส้นผมร่วงไปกับแป้ง 

เริ่มด าเนนิการท างาน คลังสินค้าน าแป้งขึ้นรถตามใบเบิก

ตามสเปคที่ลูกค้าระบุไว้ในในเบิก 
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ตารางที ่2.27 สตอรี่บอร์ด (ต่อ) 

ภาพ บท 

 การบันทึกการปฏิบัติงานและปัญหาในการผลิตลงใน

แบบฟอร์มบันทึกการควบคุมไฮโดรไซโคลนและปฏิบัติงาน 

ช่างฝ่ายผลิต (การควบคุมเทอร์โบ) 

อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลหรือ PPE หมวกsafety

ป้องกันสิ่งของตกกระแทกใส่ศรีษะ รองเท้าsafety เพ่ือ

ป้องกันอุบัติเหตุจากของหนักตกหล่นใส่เท้า ผ้าปิดจมูก 

เพ่ือป้องกันกลิ่นจากไลน์การผลิต รองเท้าบู๊ท เพ่ือป้องกัน

การลื่น 

เริ่มด าเนนิการท างาน เทอรโ์บหยาบ รับกะตรวจสอบค่า
แรงดันเข้าเทอร์โบหยาบ ท าความสะอาดทุกครั้งที่ท าการ
หยุดเครื่องจักร ตรวจสอบตะแกรงเทอร์โบหยาบทุกครั้งที่
ท าการหยุดพบรอยแตกหรือฉีกขาดให้รีบด าเนินการแก้ไข  
เทอรโ์บกาก รับกะตรวจสอบค่าแรงดันเข้าเทอร์โบกาก ท า
ความสะอาด ทุกกะ/3 ครั้ง ท าทุก 4 ชม. ตรวจสอบ
ตะแกรงเทอร์โบกากทุกครั้งที่ท าการหยุดท าความสะอาด
พบรอยแตกหรือฉีกขาดให้รีบด าเนินการแก้ไข 
เทอรโ์บละเอยีด รับกะตรวจสอบค่าแรงดันเข้าเทอร์โบ
ละเอียด ท าความสะอาดทุกกะ 1 ครั้ง หรือตามค่าแป้งหนี 
โดยใช้น้ าแรงดันท าความสะอาด  ตรวจสอบตะแกรงเทอร์
โบละเอียดทุกครั้งที่ท าความสะอาดพบรอยแตกหรือฉีก
ขาดให้รีบด าเนินการแก้ไข 
เหตุการณ์สมมุติคือ พนักงานไม่สวมใส่รองเท้าบู๊ทจึงท าให้

เกิดการลื่นจากการล้างเครื่องเทอร์โบ ท าให้เกิดอุบัติเหตุได้ 

อุบัติเหตุเป็นศูนย์ ok ok 
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ตารางที ่2.27 สตอรี่บอร์ด (ต่อ) 

ภาพ บท 
 

 

ควบคุมคุณภาพ QC 

อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลหรือ PPE รองเท้าไม่มีเชือก เพ่ือ

ป้องกันเชื้อโรคที่มากับรองเท้า ผ้าปิดจมูก เพ่ือป้องกันกลิ่นจาก

สารเคมี หมวกผ้า เพ่ือป้องกันเส้นผมล่วงไปกับแป้ง ใส่แว่นตา 

ป้องกันสารเคมีเข้าตา ถุงมือ เพ่ือป้องกันเชื้อโรค ถ้าท าแอดใส่ถุงมือ

กันความร้อนเพราะมีอุณหภูมิสูงถึง 575 องศา 

เริ่มด าเนินการท างาน ชั่งแป้ง วัดความชื้น วัดความขาว 

วัดความละเอียด pHน้ าแป้ง pHแป้งแห้ง เครื่องวัดการน าไฟฟ้า 

เหตุการณ์สมมุติ ตู้แอดมีความร้อนสูงถึง 575 องศาพนักงานเดินมา

เปิดแอดท าให้เกิดไฟลุกไหม ้

 ช่างฝ่ายผลิต (การควบคุมเครื่องสลัด) 

อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลหรือ PPE หมวกsafetyป้องกัน

สิ่งของตกกระแทกใส่ศรีษะ รองเท้าsafety เพ่ือป้องกันอุบัติเหตุจาก

ของหนักตกหล่นใส่เท้า ผ้าปิดจมูกป้องกันฝุ่นแป้งเข้าจมูก 

เริ่มด าเนินการท างาน พนักงานรับกะสอบถามการท างานโดยรวม

ของเครื่องจักรว่าพร้อมใช้งานหรือไม่ ท าการเปลี่ยนผ้าสลัด ทุกกะ 

ก่อนและหลังเปลี่ยนผ้าสลัดให้สุ่มเก็บตัวอย่างแป้งหมาด ให้ QC 

ตรวจเช็คความเชื้อและบันทึกลงในแบบฟอร์มการท างาน เช็คใบมีด

ถ้ามีการช ารุด ให้แจ้ง control เพ่ือท าการตรวจสอบแก้ไข 
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ตารางที ่2.27 สตอรี่บอร์ด (ต่อ) 

ภาพ บท 
 ช่างฝ่ายผลิต (การควบคุมไฮโดรไซโคลอน) 

อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลหรือ PPE หมวกsafetyป้องกัน
สิ่งของตกกระแทกใส่ศรีษะ รองเท้าsafety เพ่ือป้องกันอุบัติเหตุจาก
ของหนักตกหล่นใส่เท้า ผ้าปิดจมูก เพื่อป้องกันกลิ่นจากไลน์การผลิต 
เอียปลั๊ก ป้องกันเสียงดังที่เกิดจากการท างาน ถุงมือยาง เพ่ือป้องกัน
เชื้อโรคจากการท างาน 
เริ่มด าเนินการท างาน พนักงานรับกะสอบถามการท างานโดยรวม
ของเครื่องจักรและสิ่งที่มีผลต่อการควบคุม กระบวนการเพ่ือ
ปรับปรุงแก้ไข หากพบปัญหาที่ไม่สามารถแก้ไขเองได้ รีบด านินการ
แจ้งซ่อมหรือแจ้งหัวกน้างาน แล้วท าการบันทึกการปฏิบัติงานและ
ปัญหาในการผลิตลงในแบบฟอร์มบันทึกการควบคุมไฮโดรไซโคลน
และปฏิบัติงาน 
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บทที ่3 

สรปุผลการด าเนนิโครงการ/การปฏบิตังิาน 
 

3.1     สรปุผลโครงการ/การปฏบิตัิงาน 

โครงการสื่อมัลติมีเดียเรื่องความปลอดภัยในการท างานเพ่ือความปลอดภัยในอุตสาหกรรม

แป้งมันสาปะหลัง โดยมีวัตถุประสงค์ เพ่ือให้พนักงานใหม่ได้ตระหนักถึงความปลอดภัยในการท างาน

มากยิ่งขึ้น รวมถึงอุบัติเหตุที่อาจท าให้เกิดความสูญเสียในอนาคต และเพ่ือก าหนดมาตรฐานขั้นตอน

การปฏิบัติงานที่ปลอดภัย โดยเริ่มจากการศึกษาข้อมูลเบื้องต้น กระบวนการต่าง ๆ ในการผลิต 

ลักษณะการปฏิบัติงานของพนักงานในแต่ละขั้นตอนการปฏิบัติงานจ านวน 5 แผนก ได้แก่  

1.จัดเก็บวัตถุดิบ 2. ฝ่ายผลิต 3. บรรจุแป้ง 4. คลังสินค้า 5. ขนส่ง  

พบว่ามีกระบวนการหรือเครื่องมืออุปกรณ์ท่ีอาจก่อให้เกิดอันตรายขึ้นได้ จึงพิจารณาท าสื่อ
มัลติมีเดียเรื่องความปลอดภัยได้การท างาน เพ่ือให้เป็นประโยชน์ต่อผู้ปฏิบัติงาน ได้รู้จักขั้นตอนการ
ท างาน อันตรายจากการท างาน และแนวทางในการปฏิบัติงานให้ถูกต้องและลดอุบัติเหตุในการ
ท างาน 
3.2 ประโยชน์ทีไ่ดร้บัจากการปฏบิตัิงาน  
1. ลดความเสี่ยงและอุบัติเหตุที่เกิดจากการทางาน  
2. พนักงานมีความรู้เกี่ยวกับขั้นตอนในการท างานที่ถูกต้องตามสื่อมัลติมีเดียเรื่องความปลอดภัยใน
การท างาน  
3. พนักงานตระหนักถึงความปลอดภัยและปฏิบัติงานได้อย่างถูกต้องตามสื่อมัลติมีเดียเรื่องความ
ปลอดภัยในการท างาน  
3.3 ปญัหาและข้อเสนอแนะ  
1. ขาดความรู้ ความช านาญในด้านกฎหมายความปลอดภัยในการท างาน  
2. ความรู้พื้นฐานในงานยังไม่แม่นย าเท่าที่ควร ควรมีการทบทวนข้อมูล ความรู้พ้ืนฐานแม่นย าก่อน
ปฏิบัติงานจริง  
3. ใช้เวลาในการศึกษาระบบงาน กระบวนการหรือขั้นตอนในการท างาน และการท างานของ
เครื่องมือ อุปกรณ์ต่าง ๆ นาน ท าให้ขั้นตอนการท ามีเวลาน้อย 
4.มีความรู้ด้านการท าสื่อมัลติมีเดียยังไม่แม่นย าเท่าท่ีควร 
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สิง่ทีไ่ดเ้รยีนรู้  
ด้านสงัคม  
1.การปรับตัวให้เข้ากับบุคคลอ่ืนทั้งภายในองค์กรและภายนอกองค์กร  
2.ฝึกความมีระเบียบวินัยและปฏิบัติตามวัฒนธรรมขององค์กร  
3.ได้เรียนรู้การทางานร่วมกับคนอ่ืน การประสานงาน การมีมนุษย์สัมพันธ์ที่ดี ทั้งกับบุคคลอ่ืน ๆ 
หัวหน้างาน และเพ่ือนร่วมงานในแต่ละแผนก  
4.การวางตัวและการปฏิบัติตัวต่อบุคคลที่อาวุโสกว่า และระดับเดียวกัน  
ด้านทฤษฎ ี 
1) เรียนรู้บทบาทหน้าที่ของเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการท างาน  
2) เรียนรู้ล าดับขั้นของการส่งเอกสารต่อหน่วยงานของราชการ  
3) เรียนรู้การตรวจวัดสภาพแวดล้อมในการท างาน  
4) เรียนรู้การจัดเก็บสารเคมี  
5) เรียนรู้การตรวจสอบ ไฟฉุกเฉิน ป้ายทางออกฉุกเฉิน สัญญาณแจ้งเตือนเหตุเพลิงไหม้  
6) เรียนรู้การสอบสวนอุบัติเหตุ 
ได้เรียนรู้เรื่องแบบรายงานการปฏิบัติตามตามกฎหมายต่าง ๆ แก่หน่วยงานที่เกี่ยวข้องเช่น สอ.1, 
สอ.2, สอ.4  
ด้านการปฏบิตั ิ 
1.ได้ประสบการณ์ในการทางานใหม่ๆ ที่ไม่เคยมี  
2.ได้ฝึกทักษะในการแก้ไขปัญหาเมื่อพบเจอกับสถานการณ์จริงที่เกิดข้ึนในการท างาน  
3.ได้เรียนรู้เทคนิคการพูด การบรรยาย และการอบรมเพ่ิมเติม  
4.การมีไหวพริบที่ดีจะได้ช่วยแก้ปัญหาเฉพาะหน้าที่ได้  
5.เรียนรู้การท างานอย่างมีระบบ การตรงต่อเวลา  
6.สามารถน าความรู้ที่ได้ศึกษามา มาประยุกต์ใช้ในการท างาน และได้รับประสบการณ์จากการท างาน
จริง  
7.ฝึกความอดทนต่องานต่าง ๆ ที่ได้มอบหมาย  
ด้านอื่น ๆ 
1.ได้เรียนรู้วิธีการอยู่ร่วมกันในสังคมใหม่ เพ่ือนใหม ่และประสบการณ์ทางานใหม่ๆ  
2.ได้รู้ว่าการเรียนกับการท างานมีรูปแบบต่างกันอย่างไร 
3. ได้เรียนรู้งานหลายด้าน 
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3.4 ความประทับใจในการปฏิบัติงานสหกิจศึกษา  
1. บุคลากรผู้ปฏิบัติงานมีมนุษย์สัมพันธ์ที่ดี ดูแลเอาใจใส่ และให้การต้อนรับเป็นอย่างด ี 
2. บุคลากรมีความแบ่งปัน ช่วยเหลืองานเป็นอย่างดี 
3. บุคลากรผู้ปฏิบัติงานให้ความรู้ และประสบการณ์ในการปฏิบัติงานอย่างเต็มที่ ให้ค าแนะน าในการ 
ปฏิบัติงาน รวมถึงให้การช่วยเหลือเป็นอย่างดี  
4. บุคลากรผู้ปฏิบัติงานได้แนะน าเทคนิค ความรู้ และประสบการณ์ในการปฏิบัติงาน  
5. การขอความร่วมมือในการปฏิบัติงาน การจัดท าโครงงานสหกิจศึกษา บุคลากรผู้ปฏิบัติงานให้ความ 
ร่วมมือ และความช่วยเหลืออย่างดี 
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การประเมนิความเสีย่ง 

โอกาส ความ
รนุแรง 

ผลลัพธ ์ ระดบั
ความเสีย่ง 
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วดัปริมาณคา่ Lower Explosive Limit (LEL) ขณะผูร้บัเหมาเชื่อมถงั Scrubbe 



60 
 

 

รูปภาพ กจิกรรมและงานอืน่ๆทีไ่ดร้บัมอบหมาย (ตอ่) 

 

 

 

 

 

 

 

ตรวจโซ่และสายพานเครือ่งจกัรในไลน์การผลติ 

 

 

 

 

 

 

 

ซ้อมอพยพหนีไฟ ประจ าป ี2562 

 

 

 

 

 



61 
 

รูปภาพ กจิกรรมและงานอืน่ๆทีไ่ดร้บัมอบหมาย (ตอ่) 

 

 

 

 

 

 

 

ตรวจสขุภาพประจ าปี 2563 

 

 

 

 

 

 

 

ตรวจถงัดบัเพลงิ 

 

 


