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บทคัดย่อ 

 
 รายงานฉบับนี้เป็นการน าเอาหลอดไฟฟ้าเข้ามาช่วยในการผลิตก๊าชชีวภาพ เพ่ือเพ่ิม
อุณหภูมิให้กับระบบการผลิตก๊าชชีวภาพ เนื่องจากช่วงกลางคืนมีอุณหภูมิต่ าส่งผลท าให้อัตรา
การผลิตก๊าชชีวภาพต่ า โดยผู้จัดท าได้ก าหนดให้อุณหภูมิที ่25 องศาเซลเซียส เป็นเวลากลางคืน 
แล้วเพ่ิมอุณหภูมิขึ้นทีละ 5 องศาเซลเซียส จนถึงอุณหภูมิ 40 องศาเซลเซียส แล้วเปรียบเทียบ
ร้อยละของการก าจัดความสกปรก(COD%) และเปรียบเทียบอัตราการเกิดก๊าชชีวภาพแต่ละ
อุณหภูมิ พบว่าการทดลองนี้ มีค่าร้อยละของการก าจัดความสกปรกมากที่สุด อยู่ที่อุณหภูมิ 40 
องศาเซลเซียส ซึ้งมากกว่าร้อยละของการก าจัดความสกปรก(COD%)ที่อุณหภูมิ 25 องศา
เซลเซียส คิดเป็นร้อยละประมาณ 13 ของการก าจัดความสกปรก(COD%)ที่อุณหภูมิ 25 องศา
เซลเซียส และมีอัตราการเกิดก๊าชชีวภาพมากที่สุดอยู่ที่อุณหภูมิ 40 องศาเซลเซียส ซึ้งมากกว่า
อัตราการเกิดก๊าชชีวภาพที่อุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส มากถึง 10 เท่า ดังนั้นการทดลองครั้งนี้
บอกได้ว่าระบบการผลิตก๊าชชีวภาพที่มีอุณหภูมิ 40 องศาเซลเซียส โดยมีหลอดไฟฟ้าเป็นตัว
ควบคุมอุณหภูมิ มีการก าจัดความสกปรก และอัตราการเกิดก๊าชชีวภาพดีกว่าระบบผลิตก๊าช
ชีวภาพที่มีอุณหภูมิ 25 องศาเซลเซียส 
 
 
ค าส าคัญ : ก๊าชชีวภาพ, ร้อยละของการก าจัดความสกปรก, การบ าบัดน้ าเสียแบบไร้อากาศ 
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