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1.1 กล่ำวน ำ  

ปัจจุบันการสื่อสารโทรคมนาคมได้มีบทบาทส าคัญในชีวิตของมนุษย์มากเป็นอย่างยิ่ง ความต้องการ
ใช้งานเทคโนโลยีการสื่อสารเพ่ิมมากขึ้น เช่นเดียวกับเทคโนโลยีการสื่อสารถูกพัฒนาอย่างต่อเนื่อง การ
รับ-ส่งข้อมูลระหว่างบุคคลหรือระหว่างองค์กรต่างๆ มีความรวดเร็ว ทันสมัย และมีประสิทธิภาพมาก
ยิ่งขึ้น เคเบิลใยแก้วน าแสงจึงถูกน ามาใช้เป็นสายสื่อสารรับส่งข้อมูลมากขึ้นตามปริมาณความต้องการใช้
งานที่เพ่ิมขึ้นและด้วยการเพ่ิมขึ้นของจ านวนเคเบิลเส้นใยน าแสง จึงน ามาสู่ปัญหาการติดตั้งที่ไม่เป็น
ระเบียบ และไม่เป็นไปตามข้อก าหนดของการไฟฟ้าฯ ซึ่งเป็นเจ้าของ      เสาไฟฟ้าก่อให้เกิดปัญหาอ่ืนๆ
ตามมามากมาย ทางภาครัฐจึงพยายามออกนโยบาย เพ่ือลดปัญหาความไม่เป็นระเบียบเหล่านั้น เช่น การ
น าสายสัญญาณลงดิน การจัดระเบียบสายสื่อสารบนเสา ฯลฯ ผู้ผลิตเคเบิลเส้นใยน าแสงจึงพยายาม
ออกแบบเคเบิลเส้นใยน าแสงเพ่ือให้สอดคล้องกับนโยบายดังกล่าวข้างต้น โดยการลดขนาดของเคเบิล
เส้นใยน าแสงให้เล็กลง เพ่ือลดความหนาแน่นของสายเคเบิลเส้นใยน าแสงในการติดตั้ง โดยความ
เหมาะสมกับการติดตั้งแบบแขวนและแบบร้อยท่อ 
 
1.2 วัตถุประสงค์ของโครงงำน 

ผู้ผลิตเคเบิลเส้นใยน าแสงต้องการปรับโครงสร้างของเคเบิลให้มีขนาดเล็กลง แต่ยังคงประสิทธิภาพ
ตามข้อก าหนดการติดตั้งครบถ้วน ซึ่งแต่ละโครงสร้างของเคเบิลจะถูกน ามาศึกษาและพิจารณาถึงความ
เป็นไปได้ในการปรับลดขนาดทั้งหมดตั้งแต่โครงสร้างชั้นแรก คือ ขนาดของเส้นใยน าแสงชุบสีไปจนถึง
เปลือกนอกของเคเบิล โครงงานนี้จึงเป็นโครงงานที่มีวัตถุประสงค์ร่วมกับระหว่างโรงงานผู้ผลิตและ
นักศึกษา ส าหรับการศึกษาและทดลองการลดขนาดของเส้นใยน าแสงชุบสี ซึ่งเป็นโครงสร้างแรกท่ีมีผลต่อ
การลดขนาดของเคเบิลโดยทางผู้ผลิตฯ ต้องการลดขนาดเส้นผ่าศูนย์กลางเส้นใยน าแสงจากเดิมที่มีขนาด 
250 + 5 µm. ให้เหลือ 245 + 5 µm. 

 
1.3 ขอบเขตของโครงงำน 

1.3.1 ศึกษาทฤษฎีของเส้นใยแก้วน าแสง  
1.3.2 ศึกษาทฤษฎีของเคเบิลเส้นใยแก้วน าแสง 
1.3.3 ศึกษาขั้นตอนการผลิตเคเบลิใยแก้วน าแสง 
1.3.4 ศึกษาขั้นตอนการทดสอบ มาตรฐานการทดสอบและการใช้เครื่องมือทดสอบ 
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1.3.5 ศึกษาขั้นตอนการชุบสีไฟเบอร์ การลดขนาดเส้นผ่าศูนย์กลางของไฟเบอร์ชุบสี การท างานของ
เครื่องจักร การปรับเปลี่ยนของเครื่องจักรและผลที่เกิดข้ึน 

โครงงานนี้เป็นโครงงานที่รวบรวมเนื้อหาความรู้เกี่ยวกับเคเบิลใยแก้วน าแสง โดยท าการออกแบบ 
ผลิต และทดสอบ ที่บริษัท สยาม ไฟเบอร์ อ๊อพติคส์ จ ากัด ด้ังนั้นเนื้อหาภายในจะประกอบไปด้วย 
กระบวนการออกแบบ โครงสร้างกระบวนการผลิต (Production) จะท าออกมาในรูปบล็อกไดอะแกรม 
เคเบลิใยแก้วน าแสงที่ใช้งาน กระบวนการตรวจสอบคุณภาพ (Quality Assurance) จะ ประกอบด้วยการ
ทดสอบค่าการลดทอน ในแต่ละขั้นตอนการผลิตสายเคเบิล และการทดสอบทาง Mechanical เพ่ือ
ทดสอบสายเคเบิลที่ผลิต จงึไดมี้การรวบรวมข้อมูลกระบวนการผลติสายเคเบิลใยแก้วไว้อย่างครบถว้น 

 
1.4 ประโยชน์ที่คำดว่ำจะได้รับ 

1.4.1 ลดต้นทุน ค่าใช้จ่ายในการผลิตเคเบิลเส้นใยน าแสง 
1.4.2 ท าให้ได้รู้ถึงการออกแบบ การผลิต การทดสอบ เคเบิลเส้นใยแก้วน าแสง  
1.4.3 ท าให้ไดรู้้ถึงรายละเอียดต่างๆเก่ียวกับเส้นใยแก้ว 

 


