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บทที่ 2 โครงการที่ได้รับมอบหมาย 

2.1 ความเป็นมาและความส าคญัของปัญหา 
       บริษทัไอซิน ไทย ออโตโมทีฟ คาสต้ิง จ  ากดั เป็นบริษทัหน่ึงท่ีเป็นผูน้  าดา้นการผลิตช้ินส่วนยาน-
ยนตแ์ละมีความมุ่งมัน่ท่ีจะผลิตสินคา้ท่ีมีคุณภาพสูงสุดใหก้บัลูกคา้และตั้งใจท่ีจะเป็นส่วนหน่ึงในการท่ี
จะท าให้สังคมและโลกพฒันาอย่างย ัง่ยืน โดยมีนโยบายคุณภาพ ความปลอดภัย และส่ิงแวดลอ้ม 
‘อนุรักษ์พลงังาน’ซ่ึงจะด าเนินงานภายใต้ การบริหารงานคุณภาพ ความปลอดภยั อาชีอนามยัและ
ส่ิงแวดลอ้ม อยา่งจริงจงัและมีการปรับปรุงอย่างต่อเน่ือง ตลอดจนใหเ้ป็นท่ีประจกัษต่์อสาธารณะ เพ่ือ
ความพอใจสูงสุดของลูกคา้ ทั้งน้ีเพ่ือให้การด าเนินการขององคก์รเป็นไปตามแนวทางดงักล่าว บริษทั
ไอซินไทย ออโตโมทีฟ คาสต้ิง จ  ากดั จึงตอ้งมีการจดัท ากิจกรรมดา้นความปลอดภยั เพ่ือยกระดบัระบบ
การจดัการของ 3 Pillars ซ่ึง เป็นเคร่ืองมือพ้ืนฐานบริหารจดัการ ประจ าวนัเป็นกิจกรรมท่ีจ  าเป็นส าหรับ
หนา้งาน  ใหก้า้วเขา้สู่ระดบั Gold level 
                แนวคิดของ 3 Pillars คือการบริหาร 
                1. คน (Man) งานมาตรฐาน Standardize Work (STW)  
                2. กระบวนการ (Process) การจดัการกระบวนการ Process Point Management (PPM) 
                3. เคร่ืองจกัร (M/C) บ ารุงรักษาเคร่ืองจกัรดว้ยตนเอง Ownership Maintenance (OM)               
        การด าเนินงานประเมินความเส่ียงดา้นความปลอดภยัจะท าภายใต ้ กิจกรรมดา้นความปลอดภัย 
Standardized Work (STW) จ  านวน 62 ข้อ ซ่ึงมีข้อก  าหนดในการออกแบบกระบวนการท างาน,การ
ประเมินความเส่ียง จ  านวน 18 ขอ้ จึงไดท้ าการประเมินความเส่ียงดา้นความปลอดภยั  จากการประเมิน
ทั้ง 4 ดา้น ไดแ้ก่ ดา้นความปลอดภยัของเคร่ืองจกัร ดา้นสภาพแวดลอ้ม ดา้นกระบวนการท างาน และ
ดา้นการเคล่ือนไหวของร่างกาย  ด  าเนินงานในรูปแบบของวงจร PDCA 
 

 

Check/Act 

6.ลงมือปฏิบตัิตามมาตรการ

7.ตรวจสอบผล/

Plan 

1.เลือกหวัขอ้ 

2. ส ารวจสภาพปัญหา 

4.วางแผนกิจกรรม 

5.ก  าหนดมาตรการแกไ้ข 

ขั้นตอนการปฏิบติักิจกรรม PDCA 

Do 

7.ตรวจสอบผล/สรุปผล 

6.ลงมือปฏิบตัิตามมาตรการ

แก้ไข 

3.วิเคราะห์ปัญหา 
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วตัถุประสงค์ของโครงการ 
                  1.เพ่ือใชใ้นการช้ีบ่งอนัตรายและประเมินความเส่ียง  
                   2.เพื่อก  าหนดมาตรการควบคุมความเส่ียงอนัตรายในแต่ละระดบัใหเ้หมาะสม  

2.2.1 เป้าหมายของโครงการ 
                      การจดัท าการประเมินความเส่ียงดา้นความปลอดภยัของหน่วยงาน W/P ซ่ึงประกอบไป
ดว้ย ไลน์การผลิตคือ Line AS0630, AS0640 ใหค้รบ 100% ซ่ึงจะประเมินความเส่ียง 4 ดา้น ไดแ้ก่ ดา้น
ความปลอดภยัของเคร่ืองจกัร ดา้นสภาพแวดลอ้ม ดา้นกระบวนการท างาน และดา้นการเคล่ือนไหวของ
ร่างกาย โดยจะประเมินความเส่ียงดา้นความปลอดภยัตาม Standardized Work  (STW) จ  านวน 62 ขอ้ 
ซ่ึงมีแผนการประเมินความเส่ียงดา้นความปลอดภยัและอาชีวอนามยั ในการออกแบบกระบวนการ
ท างาน สภาพแวดลอ้ม  จ  านวน 18 ขอ้  
                       เป้าหมาย คือ จดัท าการประเมินความเส่ียงภายใน Line AS0630, AS0640 ใหค้รบ 18 ขอ้ 
และไดม้ีการด าเนินงานจากหน่วยงานไปแลว้ 7 ขอ้  

 
2.3 ขอบเขตของโครงการ 
                หน่วยงาน W/P ไลน์ AS0630 , AS0640 
                ขอ้มูลและเอกสารฝ่าย Safety & Health 
                     ขอ้มูลและเอกสารฝ่าย 3 Pillars 
ระยะเวลาท่ีเขา้ไปประเมินความเส่ียง 
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2.4 ประโยชน์ที่คาดว่าจะได้รับ 
        1.ไดผ้ลจากการท าการประเมินความเส่ียงดา้นความปลอดภยั ทั้ง 4 ดา้น ไดแ้ก่ การประเมินความ
เส่ียงเคร่ืองจกัร การประเมินความเส่ียงสภาพแวดลอ้ม การประเมินความเส่ียงกระบวนการท างาน การ
ประเมินความเส่ียงการเคล่ือนไหวร่างกาย 
         2. ไดม้าตรการควบคุมความเส่ียงอนัตรายแต่ละระดบั 
          

2.5 ขั้นตอนและวธีิการปฏิบัตงิาน 

         1.เลือกหวัขอ้ 

        เลือกหวัขอ้ปัญหาและน ามาจดัล  าดบัความส าคญัของปัญหาโดยใชเ้กณฑก์ารใหค้ะแนน 

         2.ส ารวจสภาพปัญหา 

         ส ารวจสภาพปัญหาจากงานจริง กระบวนการจริง และพ้ืนท่ีจริง 

         3.วิเคราะห์ปัญหา 

         4.ก  าหนดมาตรการแกไ้ข 

         5.วางแผนกิจกรรม 

         6.ลงมือปฏิบติั 
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                        ตารางท่ี 1 ตารางระยะเวลาการด าเนินกิจกรรม
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2.4 อุปกรณ์และเคร่ืองมือที่ใช้ 
1.เคร่ืองคอมพิวเตอร์ 
2.เคร่ืองถ่ายเอกสาร 
3.แบบฟอร์มการประเมินความเส่ียงเคร่ืองจกัร 
4.แบบฟอร์มการประเมินความส่ียงของกิจกรรม 
5.แบบฟอร์มการประเมินการเคล่ือนไหว 

6.แบบฟอร์ม รสส.1, รสส.2, รสส.3 
7.เคร่ืองวดัแสง (Lux meter) 
8.เคร่ืองวดัความร้อน (Heat Stress Monitor) 
9.เคร่ืองวดัเสียง (Sound level Meter) 
10.โปรแกรม Microsoft Excel  
11. โปรแกรม Microsoft Word 

2.5 รายละเอียดขั้นตอนการด าเนินกิจกรรม 
1.เลือกหัวข้อโครงการ  

ตารางท่ี 2 แสดงการจดัล  าดบัความส าคญัของปัญหา 

 



16 
 

เกณฑ์การให้คะแนน 

ตารางท่ี 3  แสดงเกณฑก์ารใหค้ะแนน 
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 2.ส ารวจสภาพปัญหา 

           

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปภาพท่ี 9 แสดงพืน้ท่ีของหน่วยงานท่ีท าการประเมนิความเสี่ยง 

 

         Water pump หรือท่ีเรียกว่าป้ัมน ้ า เป็นช้ินส่วนท่ีส าคญัของเคร่ืองยนต ์ท่ีดา้นหนา้ของ 
Water pump จะถูกออกแบบใหป้ระกอบเขา้กบั Pulley
เพื่อออกแบบไวส้ าหรับรับแรงขบัจากสายพาน  
           Water pump มีหนา้ท่ีในการท างานคือ มีหนา้ท่ีในการสร้างแรงดนั 
เพ่ือส่งน ้ าหล่อเยน็ไประบายความร้อนในเคร่ืองยนตแ์ละรักษาอุณหภูมิภายในของเคร่ืองยนต์
ใหเ้หมาะสม 
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การเลือกพืน้ท่ีจัดท าการประเมินความเส่ียง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

     

จากแผนงานการจดัการระบบ 3 Pillars ในปีงบประมาณ 2019 มีหน่วยงานท่ีตอ้งจดัท าการประเมิน
ความเส่ียงดา้นความปลอดภยัทั้งหมด 8 หน่วยงาน 

เหตุผลท่ีเลือกหน่วยงาน W/P ไลน์ AS0630 , AS0640  เน่ืองจากว่า 

1. เป็น Line ท่ีตอ้งจดัท ามาตรฐาน STW ซ่ึงมีหวัขอ้ประเมินความเส่ียง 18 ขอ้ เป็นขอ้ก  าหนด  

2. เน่ืองจากว่าหน่วยงาน W/P ยงัไม่ไดจ้ดัท าการประเมินความเส่ียง 

3.จากขอ้จ ากดัดา้นระยะเวลา

รูปภาพท่ี 10 แสดงตารางการท ากิจกรรม 3 Pillars ปีงบประมาณ 2019 
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1. วเิคราะห์ปัญหา 
 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปภาพท่ี 11 แสดงแผนภูมิกางปลาวิเคราะห์ 4 M

ท าไมไม่มกีารประเมนิ
ความเส่ียง 

Machine Material 

ไม่มีเอกสาร Procedure 

การประเมินการเคล่ือนไหว 

ไม่มีการจดัท าการประเมินความเส่ียง 

คู่มือการใชเ้คร่ืองมือตรวจวดั 

สภาพแวดลอ้มไม่ชดัเจน 

ไมม่ีความรู้เร่ืองการประเมนิความเสี่ยง 

แบบฟอร์มการประเมินความเส่ียง 

อยูก่ระจดักระจาย 

อุปกรณ์ในการติดตั้งเคร่ืองมือ 

ตรวจวดัสภาพแวดลอ้มไม่ครบ 

Man 
Method 
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2. วางแผนกจิกรรม 

 

ตารางท่ี 4 แสดงปัญหาและมาตรการแกไ้ข

ปัญหา   มาตรการแก้ไข 

Man 

1.ไม่มีความรู้เร่ืองการประเมินความเส่ียง 1.เรียนรู้การประเมินความเส่ียง 

Machine 

2.อุปกรณ์ในการติดตั้งเคร่ืองมือตรวจวดั
ส่ิงแวดลอ้มไม่ครบ 

2.ยมือุปกรณ์ติดตั้งจากหน่วยงาน 3 pillars 

Material 

3.แบบฟอร์มการประเมินความเส่ียงอยูก่ระจดั
กระจาย 

3.ท าการรวบรวมเอกสารแบบฟอร์มการประเมิน
ความเส่ียง 

Method 

4.ไม่มีการจดัท าการประเมินความเส่ียง 4.ท าการประเมินความเส่ียงLine AS0630, AS0640 

5.ไม่มีเอกสาร Procedure การประเมินการ
เคล่ือนไหวร่างกาย 

5.จดัท าเอกสาร Procedure การประเมินการ
เคล่ือนไหวร่างกาย 

6.คู่มือการใชเ้คร่ืองมือตรวจวดัไม่ชดัเจน 6. ทบทวนคู่มือการใชเ้คร่ืองมือตรวจวดั
สภาพแวดลอ้ม  



21 
 

3. ก าหนดมาตรการแก้ไข 

     
 

ตารางท่ี 5 แสดงแผนกิจกรรมก าหนดมาตรการแกไ้ข

ปัญหา 
การแกไ้ข 

P&A มกราคม กุมภาพนัธ ์
W8 W9 W10 W11 W12 W13 W14 W15 

1.ไม่มีความรู้เร่ืองการประเมินความเส่ียง 
-เรียนรู้การประเมินความเส่ียง 

P         

A         
2.อุปกรณ์ในการติดตั้งเคร่ืองมือตรวจวดัส่ิงแวดลอ้มไม่ครบ 
-ยมือุปกรณ์ติดตั้งจากหน่วยงาน 3 pillar 

P         

A         
3.แบบฟอร์มการประเมินความเส่ียงอยูก่ระจดักระจาย 
-ท าการรวบรวมเอกสารแบบฟอร์มการประเมินความเส่ียง 

P         

A         
4.ไม่มีการจดัท าการประเมินความเส่ียง 
-ท าการประเมินความเส่ียงLine AS0630, AS0640 

P         

A         

5.เอกสาร Procedure ไม่ชดัเจน 
-ทบทวนเอกสาร Procedure 

P         
A         

6.คู่มือการใชเ้คร่ืองมือตรวจวดัไม่ชดัเจน 
-ทบทวนคู่มือการใชเ้คร่ืองมือ 

P         
A         

= Plan 

= Act 
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6. ด าเนนิการตามมาตรการแก้ไข 

1.  เรียนรู้การประเมินความเส่ียง 
ท าการเรียนรู้การประเมินความเส่ียงทั้ง 4 ดา้น ไดแ้ก่ 
 การประเมินความเส่ียงของเคร่ืองจกัร 
 การประเมินความเส่ียงดา้นสภาพแวดลอ้ม 
 การประเมินความเส่ียงดา้นกระบวนการท างาน 

 การประเมินความเส่ียงดา้นการเคล่ือนไหวของร่างกาย 
2. ยมือุปกรณ์จากหน่วยงาน 3 pillars 

เน่ืองจากภายในหน่วยงาน Safety & Environment มีอุปกรณ์การตรวจวดัส่ิงแวดลอ้มไม่ครบ 
จึงไดท้ าการยมือุปกรณ์ในการตรวจวดัส่ิงแวดลอ้มจากหน่วยงาน 3 Pillars ไดแ้ก่  
 ขาตั้งเคร่ืองตรวจวดั 

       
 ป้ายเตือนขณะติดตั้งเคร่ืองตรวจวดั 

      
 

รูปภาพท่ี 12  แสดงอุปกรณ์ตรวจวดัสภาพแวดลอ้ม 
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3.  ท าการรวบรวมเอกสารแบบฟอร์มการประเมินความเส่ียง 

ก่อน ท าการรวบรวมเอกสารแบบฟอร์มการประเมนิความเส่ียง 

แบบฟอร์มการประเมินความเส่ียงอยูก่ระจดักระจาย 

 

       แบบฟอร์มCheck Sheet มาตรฐานความปลอดภยัร่วมกนัของเคร่ืองจกัร

  

 แบบฟอร์มการประเมินความเส่ียงเคร่ืองจกัร 
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แบบฟอร์มการประเมินความเส่ียงกระบวนการท างาน 

 

แบบฟอร์มการประเมินความเส่ียงการเคล่ือนไหว 

รูปภาพท่ี 13 แสดงไฟลเ์ก็บแบบฟอร์มการประเมินความเส่ียง 
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หลงั ท าการรวบรวมเอกสารแบบฟอร์มการประเมินความเส่ียง 

ท าการรวมเอกสารแบบฟอร์มการประเมินความเส่ียงใหอ้ยูใ่นไฟลเ์ดียวกนั 

 

 

รูปภาพท่ี 14 แสดงการรวมเอกสารแบบฟอร์มการประเมินความเส่ียง 

 

 

4. ท าการประเมินความเส่ียงดา้นความปลอดภยั 
หน่วยงาน  W/P ไลน์  AS0630 , AS0640 

ระยะเวลาท่ีเขา้ไปตรวจประเมนิความเส่ียง  20 มกราคม ถึง  14 กุมภาพนัธ ์2563 
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 การประเมินความเส่ียงเคร่ืองจกัร 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปภาพท่ี 15 แสดงแผนผงัการประเมินความเส่ียงเคร่ืองจกัร 

 

เร่ิมตน้ 

ท าความรู้จกักบัเคร่ืองจกัร 

คน้หาอนัตราย 

ประเมินปัจจยัความเส่ียง 

ประเมินผลความเส่ียง 

มีวิธีการลด

ความเส่ียงที่

เหมาะสม

หรือไม่ 

ขั้นตอนที่ 1 : 

ขั้นตอนที่ 2 : 

ขั้นตอนที่ 3 : 

ขั้นตอนที่ 4 : 

ใช่ ไม่ใช่ ท าเอกสาร 

อนุมติั 

การด าเนินการมาตรการการป้องกัน 

ล าดับที่ 1 : 

 

 

ล าดับที่ 2 : 

 

 

ล าดับที่ 3 : 

  

ลดความเส่ียงของเคร่ืองจกัรโดยการ

ออกแบบใหเ้คร่ืองจกัรมีความ

ปลอดภยั 

ลดความเส่ียงของเคร่ืองจกัร โดย

การเพิ่มอุปกรณ์ป้องกนัเขา้ไปท่ี

เคร่ืองจกัร 

ควบคุมความเส่ียงโดยขั้นตอน

การท างาน 

การประเมินความเส่ียง 
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ผลการประเมินความเส่ียงเคร่ืองจกัร 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปภาพท่ี 16 แสดง Layout Line AS0630 

 

 

 

 

 

ไลน์  AS0630 มีจ  านวนพนกังานประจ าเคร่ืองจกัร 4 คน 

และมีเคร่ืองจกัรทั้งหมด 11 เคร่ือง 
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สรุปผลการประเมินความเส่ียงเคร่ืองจกัร 

 

ตารางท่ี 6 แสดงการสรุปผลการประเมินความเส่ียงเคร่ืองจกัร Line AS0630 

ภายใน Line AS0630 พบ Level ท่ีเป็นความเส่ียงทั้งหมด 6 Item แบ่งเป็น level 2 ท่ีตอ้งด าเนินการแกไ้ขใหเ้ป็นไปตามมาตรฐาน 3 Item และ level 

1 ท่ีเป็นความเส่ียงท่ียอมรับได ้3 Item 

 

Electrical Others

Level 5 0 0 0 0 0 0

Level 4 0 0 0 0 0 0

Level 3 0 0 0 0 0 0

Level 2 0 0 0 2 1 3

Level 1 1 0 0 1 1 3

Total 1 0 0 3 2 6

Company Name

AS0630

Shop Name

Risk Level

Type of Hazard

Sum
Machanical Fire Thermal
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เสนอแนวทางแกไ้ขปัญหาท่ีพบ 

 

No. 
 
 

Process No./ 
M/C No. 

ปัญหาท่ีตรวจ 
พบจากการ  

 

ปัญหา 
(/) 

Rank 
(/) 

เสนอแนวทางการแกไ้ข 
ปัญหาท่ีพบ 

คว
าม

ปล
อด

ภยั
 

วีธี
ท า
งา
น 

คุณ
ภา
พ 

ตน้
ทุน

 

เวล
าท

 าง
าน

 

อื่น
ๆ 0 1 2 3 4  

SE-001 RMJC010 
มีรูท่ีไม่ไดใ้ชง้าน
ภายในตูไ้ฟ 

  /    /     ปรับปรุงแกไ้ขปิดรูท่ีไม่ไดใ้ชง้าน 

SE-002 SPJC007 
ไม่ระบุไฟแสดง
สถานะตูท่ี้ชดัเจน 

 /      /    ระบุไฟแสดงสถานะตูไ้ฟใหช้ดัเจน 

SE-003 SPJC007 
ไม่ท าการปิดฝา
เคร่ืองเติมสกรู 

 /      /    
ท าการปิดฝาเคร่ืองเติมสกรูทุกคร้ังเม่ือ
ไม่ไดใ้ชง้าน 

SE-004 TMJC056 

สายลมยาวเกินความ
จ าเป็นพนกังานอาจ

สะดุดได ้
/        /   ปรับขนาดสายลมใหเ้หมาะกบัการใชง้าน 

SE-005 
TEJC039 

 

การเดินสายไฟ
ภายในตูยุ้ง่เหยงิ /        /   เดินสายไฟภายในตูใ้หม ่
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No. 
 
 

Process No./ 
M/C No. 

ปัญหาท่ีตรวจ 
พบจากการ  

 

ปัญหา 
(/) 

Rank 
(/) 

เสนอแนวทางการแกไ้ข 
ปัญหาท่ีพบ 

คว
าม

ปล
อด

ภยั
 

วีธี
ท า
งา
น 

คุณ
ภา
พ 

ตน้
ทุน

 

เวล
าท

 าง
าน

 

อื่น
ๆ 0 1 2 3 4  

SE-006 TMJC013 
ไม่ระบุน ้ าหนกั
เคร่ืองจกัร 

     / /     ระบุน ้ าหนกัเคร่ืองจกัรใหช้ดัเจน 

SE-007 TMJC013 
เก็บแฟ้มบนัทึก
ขอ้มูลภายในตูไ้ฟ 

     / /     
น าแฟ้มออกจากตูไ้ฟและระบุท่ีเก็บแฟ้ม
ใหช้ดัเจน 

SE-008 TMJC014 
ไม่มีต  าแหน่ง
จุดศูนยถ่์วง 

     / /     ติดป้ายจุดถ่วงของเคร่ืองจกัรทุกเคร่ือง 

SE-009 TMJC059 
ไม่มีต  าแหน่ง
จุดศูนยถ่์วง 

     / /     ติดป้ายจุดถ่วงของเคร่ืองจกัรทุกเคร่ือง 
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ตารางท่ี 7 แสดงขอ้เสนอแนะในการแกไ้ขเคร่ืองจกัร Line AS0630 

  

No. 
Process No./ 

M/C No. 

ปัญหาท่ีตรวจ 
พบจากการ  

 

ปัญหา 
(/) 

Rank 
(/) 

เสนอแนวทางการแกไ้ข 
ปัญหาท่ีพบ 

คว
าม

ปล
อด

ภยั
 

วีธี
ท า
งา
น 

คุณ
ภา
พ 

ตน้
ทุน

 

เวล
าท

 าง
าน

 

อื่น
ๆ 0 1 2 3 4  

SE-010 ZMJC097 
เดินสายไฟภายใน

แผงช ารุด /       /    เดินสายไฟภายในตูใ้หม ่

SE-011 ZMJC097 

Cover เทอร์มินอล
บลอ็กช ารุด  

  
 

/       /    ปรับเปล่ียนติดตั้ง Cover Terminal  
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ผลการประเมินความเส่ียงเคร่ืองจกัร 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปภาพท่ี 17 แสดง Layout Line AS0640 

 

 

 

 

 

 

 

ไลน์ AS0640 มีจ  านวนพนกังานประจ าเคร่ืองจกัร 1 คน 

และมีเคร่ืองจกัรทั้งหมด 8 เคร่ือง 
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สรุปผลการประเมินความเส่ียงเคร่ืองจกัร 

 

ตารางท่ี 8 แสดงการสรุปผลการประเมินความเส่ียงเคร่ืองจกัร Line AS0640 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Electrical Others

Level 5 0 0 0 0 0 0

Level 4 0 0 0 0 0 0

Level 3 1 0 0 0 0 1

Level 2 2 0 0 16 0 18

Level 1 0 0 0 0 0 0

Total 3 0 0 16 0 19

Machanical Fire

Company Name

AS0640

Shop Name

Risk Level

Type of Hazard

Sum
Thermal
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No. 
 
 

Process No./ 
M/C No. 

ปัญหาท่ีตรวจ 
พบจากการ  

 

ปัญหา 
(/) 

Rank 
(/) 

เสนอแนวทางการแกไ้ข 
ปัญหาท่ีพบ 

คว
าม

ปล
อด

ภยั
 

วีธี
ท า
งา
น 

คุณ
ภา
พ 

ตน้
ทุน

 

เวล
าท

 าง
าน

 

อื่น
ๆ 0 1 2 3 4  

SE-001 KPR2010 
ไม่มีการระบุน ้ าหนกั

เคร่ือง 
     / /     ระบุเลขน ้ าหนกัเคร่ืองจกัรใหช้ดัเจน 

SE-002 KPR2010 
ไม่มีต  าแหน่ง
จุดศูนยถ่์วง 

     / /     ติดป้ายจุดถ่วงของเคร่ืองจกัรทุกเคร่ือง 

SE-003 KPR2010 

การต่อสายไฟภายใน
ตูยุ้ง่เหยงิ ไม่เป็น

ระเบียบ 
/        /   

เดินสายไฟภายในตูใ้หม ่

 

SE-004 KPR2010 

ไม่มี Cover  ท่ี
อุปกรณ์ส าหรับ
แหล่งจ่ายไฟ 

/        /   
ติดตั้ง cover อุปกรณ์ตดัแหล่งจ่ายไฟ
หลกั 

SE-005 KPR2011 
ไม่มีการระบุน ้ าหนกั

เคร่ือง 
     /      ระบุเลขน ้ าหนกัเคร่ืองจกัรใหช้ดัเจน 
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No. 
 
 

Process No./ 
M/C No. 

ปัญหาท่ีตรวจ 
พบจากการ  

 

ปัญหา 
(/) 

Rank 
(/) 

เสนอแนวทางการแกไ้ข 
ปัญหาท่ีพบ 

คว
าม

ปล
อด

ภยั
 

วีธี
ท า
งา
น 

คุณ
ภา
พ 

ตน้
ทุน

 

เวล
าท

 าง
าน

 

อื่น
ๆ 0 1 2 3 4  

SE-006 KPR2011 ปลอกไฟช ารุด   /      /   เปล่ียนปลอกสายไฟใหม่ 

SE-007 KPR2011 
ไม่มีการระบุ

ต าแหน่งจุดศูนยถ่์วง 
     / /     ติดป้ายจุดถ่วงของเคร่ืองจกัรทุกเคร่ือง 

SE-008 

KPR2011 ไม่มี Cover ท่ี

อุปกรณ์ตดัไฟ
ส าหรับแหล่งจ่ายไฟ

หลกั 

/        /   

ติดตั้ง cover อุปกรณ์ตดัแหล่งจ่ายไฟ
หลกั 

SE-009 KTM2035 
ไม่มีการระบุเลข
น ้ าหนกัเคร่ือง 

     / /     ระบุเลขน ้ าหนกัเคร่ืองจกัรใหช้ดัเจน 

SE-010 KTM2035 
ไม่มีอุปกรณ์ 

 Lock out 
/        /   

ติดตั้งอุปกรณ์ 
 Lock out 
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No. 
 
 

Process No./ 
M/C No. 

ปัญหาท่ีตรวจ 
พบจากการ  

 

ปัญหา 
(/) 

Rank 
(/) 

เสนอแนวทางการแกไ้ข 
ปัญหาท่ีพบ 

คว
าม

ปล
อด

ภยั
 

วีธี
ท า
งา
น 

คุณ
ภา
พ 

ตน้
ทุน

 

เวล
าท

 าง
าน

 

อื่น
ๆ 0 1 2 3 4  

SE-011 KTM2035 

ไม่มี Cover ท่ี
อุปกรณ์ตดัไฟ

ส าหรับแหล่งจ่ายไฟ
หลกั 

/        /   
ติดตั้ง cover อุปกรณ์ตดัแหล่งจ่ายไฟ
หลกั 

SE-012 KTM2035 
การเดินสายไฟ

ภายในตูยุ้ง่เหยงิ ไม่
เป็นระเบียบ 

/        /   เดินสายไฟภายในตูใ้หม ่

SE-013 KTM2035 
ไม่มีการติดตั้ง Cover 
ท่ีเทอร์มินอลบลอ็ก /        /   ด  าเนินการติด  Coverเทอร์มินอลบลอ็ก 

SE-014 KTM2039 
ไม่มี Cover ท่ี

อุปกรณ์แหล่งจ่ายไฟ 
/        /   ติดตั้ง cover อุปกรณ์ตดัแหล่งจ่ายไฟ 

SE-015 KTM2039 
ปลัก๊ไฟภายในแผง
ควบคุมไม่เป็นไป
ตามมาตรฐาน 

  /      /   
ปรับเปล่ียนปลัก๊ไฟใหเ้ป็นไปตาม
มาตรฐาน 
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No. 
 
 

Process No./ 
M/C No. 

ปัญหาท่ีตรวจ 
พบจากการ  

 

ปัญหา 
(/) 

Rank 
(/) 

เสนอแนวทางการแกไ้ข 
ปัญหาท่ีพบ 

คว
าม

ปล
อด

ภยั
 

วีธี
ท า
งา
น 

คุณ
ภา
พ 

ตน้
ทุน

 

เวล
าท

 าง
าน

 

อื่น
ๆ 0 1 2 3 4  

SE-016 KTM2040 
ไม่มี Cover ท่ี
อุปกรณ์ตดั

แหล่งจ่ายไฟหลกั 
/        /   

ติดตั้ง cover อุปกรณ์ตดัแหล่งจ่ายไฟ
หลกั 

SE-017 KTM2040 
ไม่มี Cover ท่ี

เทอร์มินอลบลอ็ก 
/        /   ด  าเนินการติด  Coverเทอร์มินอลบลอ็ก 

SE-018 KTM2040 
มีรูท่ีไม่จ  าเป็นภายใน

แผง 
  /    /     ปรับปรุงแกไ้ขปิดรูท่ีไม่ไดใ้ชง้าน 

SE-019 KTM2040 

ปลัก๊ไฟภายในแผง
ควบคุมไม่เป็นไป
ตามมาตรฐาน 

/        /   
ปรับเปล่ียนปลีกไฟใหเ้ป็นไปตาม
มาตรฐาน 

SE-020 KTM2041 
ไม่มีการระบุเลข
น ้ าหนกัเคร่ือง 

     / /     ระบุเลขน ้ าหนกัเคร่ืองจกัรใหช้ดัเจน 
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No. 
 
 

Process No./ 
M/C No. 

ปัญหาท่ีตรวจ 
พบจากการ  

 

ปัญหา 
(/) 

Rank 
(/) 

เสนอแนวทางการแกไ้ข 
ปัญหาท่ีพบ 

คว
าม

ปล
อด

ภยั
 

วีธี
ท า
งา
น 

คุณ
ภา
พ 

ตน้
ทุน

 

เวล
าท

 าง
าน

 

อื่น
ๆ 0 1 2 3 4  

SE-021 KTM2041 
สายลมยาวเกินความ

จ าเป็น 
/      /     ปรับขนาดสายลมใหเ้หมาะกบัการใชง้าน 

SE-022 KTM2041 
ไม่มี Cover ท่ี

อุปกรณ์ตดัไฟรับ
แหล่งจ่ายไฟหลกั 

/        /   
ติดตั้ง cover อุปกรณ์ตดัแหล่งจ่ายไฟ
หลกั 

SE-023 KTM2041 
ไม่มี cover

เทอร์มินอลบลอ็ก /        /   ด  าเนินการติด  Coverเทอร์มินอลบลอ็ก 

SE-024 KTM2041 
มีรูท่ีไม่จ  าเป็นภายใน

แผง 
  /    /     ปรับปรุงปิดรูท่ีไม่ไดใ้ชง้าน 

SE-025 KZM2057 
ไม่มีการระบุน ้ าหนกั

เคร่ืองจกัร      / /     ระบุเลขน ้ าหนกัเคร่ืองจกัรใหช้ดัเจน 
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No. 
 
 

Process No./ 
M/C No. 

ปัญหาท่ีตรวจ 
พบจากการ  

 

ปัญหา 
(/) 

Rank 
(/) 

เสนอแนวทางการแกไ้ข 
ปัญหาท่ีพบ 

คว
าม

ปล
อด

ภยั
 

วีธี
ท า
งา
น 

คุณ
ภา
พ 

ตน้
ทุน

 

เวล
าท

 าง
าน

 

อื่น
ๆ 0 1 2 3 4  

SE-026 KZM2057 
Cover ของส่วนท่ี
หมุนมีช่องว่าง
มากกว่า 4mm 

/        /   
ปรับปรุงแกไ้ขช่องว่าง Coverใหเ้ป็นไป
ตามมาตรฐาน 

SE-027 KZM2057 

ส่วนท่ีมีความเส่ียง
ของการถูกหนีบไม่มี 
Cover ป้องกนั อาจ
ท าใหพ้นกังานถูก

หนีบได ้

/         /  ติดตั้ง cover ปิดส่วนท่ีมีความเส่ียง 

SE-028 KZM2057 

ไม่มีการระบุ
จุดศูนยถ่์วงบริเวร

เคร่ืองจกัร หากมีการ
เคล่ือนยา้ย อาจเกิดอุ

บิตเหตุได ้

     / /     ติดป้ายจุดถ่วงของเคร่ืองจกัรทุกเคร่ือง 

SE-029 KZM2057 
มีการเดินสายไฟยุง่
เหยงิ ไม่เป็นระเบียบ 

/        /   เดินสายไฟภายในตูใ้หม ่
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ตารางท่ี 9 แสดงขอ้เสนอแนะการแกไ้ขเคร่ืองจกัร Line AS0640 

 

No. 
 
 

Process No./ 
M/C No. 

ปัญหาท่ีตรวจ 
พบจากการ  

 

ปัญหา 
(/) 

Rank 
(/) 

เสนอแนวทางการแกไ้ข 
ปัญหาท่ีพบ 

คว
าม

ปล
อด

ภยั
 

วีธี
ท า
งา
น 

คุณ
ภา
พ 

ตน้
ทุน

 

เวล
าท

 าง
าน

 

อื่น
ๆ 0 1 2 3 4  

SE-030 KZM2057 
ไม่มี Cover ท่ี
อุปกรณ์ตดัไฟ

ส าหรับแหล่งจ่ายไฟ 
/        /   

ด  าเนินการติด cover อุปกรณ์ตดัไฟ
ส าหรับแหล่งจ่ายไฟ 

SE-031 KZM2057 
ไม่มี Cover ท่ี

เทอร์มินอลบลอ็ก 
/        /   ด  าเนินการติด  Coverเทอร์มินอลบลอ็ก 
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 การประเมินความเส่ียงสภาพแวดลอ้ม 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปภาพแสดง 18 แผนผงัการประเมินความเส่ียงสภาพแวดลอ้ม

เร่ิมตน้ 

ศึกษากิจกรรมการท างาน 

ช้ีบ่งอนัตรายของพื้นท่ี 

ตรวจวดัสภาพแวดลอ้มการ

ท างาน 

ประเมินผลการวิเคราะห ์

ค่าการตรวจวดั

เป็นไปตาม

มาตรฐาน 

ขั้นตอนที่ 1 

: 

ขั้นตอนที่ 2 : 

ขั้นตอนที่ 3 : 

ขั้นตอนที่ 4 

ใช่ ไม่ใช่ ท าเอกสาร 

อนุมติั 

การด าเนินการมาตรการการป้องกัน

ความร้อน : 

 

 

 

 

 

แสงสว่าง : 

 

 

 

 

 

เสียง : 

  

ความร้อนที่อาจเป็นอนัตรายใหติ้ด

ป้ายหรือประกาศเตือนในบริเวณ

ดงักล่าว 

มีมาตรฐานควบคุมหรือลดภาระงาน

หรือจดัอุปกรณ์ความปลอดภยัส่วน

บุคคล 

การป้องกนัจากแสงจา้ : ใชห้รือจดัให้

มีฉาก แผ่นฟิลม์กรองแสงเพื่อป้องกนั

การรับแสงโดยตรง 

การป้องกนัจากแสงทึบ : จดัใหมี้แสง

สวา่งที่เหมาะสม สวมใส่หมวกนิรภยั

ที่มีอุปกรณ์ส่องสว่าง 

ปรับปรุงแกไ้ขตน้ก าเนิดของเสียง

หรือทางผ่านของเสียง 

จดัอุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภยั

ส่วนบุคคล 

การประเมิน
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ผลการตรวจวดัสภาพแวดลอ้ม 

                  
                  รูปภาพท่ี 19 แสดง Risk Map Line AS0630 การตรวจวดัสภาพแวดลอ้ม 
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ตารางท่ี 10 แสดงแบบรายงานรสส.1 AS0630 
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ตารางท่ี 11 แสดงแบบรายงานรสส.2 AS0630 
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 ตารางท่ี 12 แสดงแบบรายงานรสส.3 Line AS0630 
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ผลการตรวจวดัสภาพแวดลอ้ม                           

 

รูปภาพท่ี 20 แสดง Risk Map Line AS0640 การตรวจวดัสภาพแวดลอ้ม 
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ตารางท่ี 13 แสดงแบบรายงานรสส.1 Line AS0640 
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ตารางท่ี 14 แสดงแบบรายงานรสส.2 Line AS0640 
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 ตารางท่ี 15 แสดงแบบรายงานรสส.3 Line AS0640 
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