
บทที่4 

ผลการดำเนินงาน 

 

บทความนี้เป,นการนำเสนอผลการดำเนินงานวิจัย โดยเนื้อหาประกอบด?วย ขั้นตอนการนำแผCนกัน

กระแทก (Bubble sheet) มาใช?ในการขนสCงแผCนวงจร (PCB)  ผลลัพธTในการแก?ปUญหาในงานวิจัยนี้และการ

เปรียบเทียบความคุ?มคCาของการแก?ปUญหา ซึ่งผลการดำเนินงานมีดังนี ้

 

     4.1 การนำแผ,นกันกระแทก (Bubble sheet) มาใช=ในการขนส,งแผ,นวงจร (PCB)  

จากที่คณะวิจัยได?เลือกแผCนกันกระแทกมาใช?ทดแทนแผCนโฟมดังที่ระบุไว?ในบทที่ 3 ในการดำเนินงานขั้นตอน

ถัดมา คณะวิจัยได?นำแผCนกันกระแทก(Bubble sheet) มาใช?ในการดำเนินการจริงโดยกระบวนการ

ดำเนินงานมีดังนี ้

 

4.1.1) ตัดฟcวเจอรTบอรTดให?มขีนาดเทCากับ 30×45 ซม.เพื่อให?เหมาะสมกับกะบะที่ใสCชิ้นงาน โดยแผCนฟcวเจอรT

บอรTดนี้จะถูกนำไปให?เป,นแบบสำหรับตัดแผCนกันกระแทก (Bubble sheet) 

 

ภาพที่ 4.1 อุปกรณTการตัดแผCนกันกระแทก (Bubble sheet) 

ที่มา: บริษัทสลอม อิเล็กทริค (ไทยแลนดT) จำกัด 

 

 

 

 

 

 

 



4.1.2 นำแผCนฟcวเจอรTบอรTดไปเป,นแบบสำหรับตัดแผCนกันกระแทก (Bubble sheet) โดยการวางม?วน

แผCนบับเบิ้ลในแนวนอนแล?วทำการตัดตามขนาด 

 

ภาพที่ 4.2 การวัดและตัดแผCนกันกระแทก (Bubble sheet) 

ที่มา: บริษัทสลอม อิเล็กทริค (ไทยแลนดT) จำกัด 

 

4.1.3 เมื่อตัดแผCนกันกระแทก (Bubble sheet) จะมีลักษณะดังนี ้

 
ภาพที่ 4.3 ลักษณะกันกระแทก (Bubble sheet) พร?อมใช?งาน 

ที่มา: บริษัทสลอม อิเล็กทริค (ไทยแลนดT) จำกัด 

 

 

 

 

 



4.1.4 นำแผCนกันกระแทก (Bubble sheet) ที่พร?อมใช?งานไปทำการทดลองใช?โดยวางแผCนวงจร (PCB) ชั้น

ละ 12 ชิ้นโดยวางซ?อนกัน 7 ชั้นตCอ 1 กระบะ ซึ่งคิดเป,นจำนวนตCอกระบะเทCากับ 84 ชิ้นโดยแสดงดังภาพ 

 
ภาพที่ 4.4 การวางชิ้นงานบนแผCนกันกระแทก (Bubble sheet) 

ที่มา: บริษัทสลอม อิเล็กทริค (ไทยแลนดT) จำกัด 

 

4.1.5 ฝoกอบรมพนักงานให?ทราบวิธีการใช?แผCนกันกระแทก (Bubble sheet) และวิธีการวางในการขนสCง

หลังจากทดลองพบวCา ของเสียในกระบวนการจัดวางนั้นลดลง เพราะไมCมีการหันหน?าเข?าหากันของแผCนวงจร 

(PCB) จึงไมCมกีารกระทบกันและไมCมีปUญหาขาของวัตถุดิบ (Material) มาเกี่ยวที่แผCนกันกระแทก (Bubble 

sheet) เพราะแผCนกันกระแทก (Bubble sheet) มีอากาศที่ถูกปcดซีลไว?สนิท จึงทำให?ไมCมีความหนาแนCน

พอที่จะทำให?ขาวัตถุดิบไปเกี่ยวและหลุดออกมาจึงไมCเกิดปUญหาวัตถุดิบ (Material) หลุด 

     

    4.2 การเก็บข=อมูลหลังจากแก=ปTญหา 

การเก็บข?อมูลของเสียที่เกิดจากการกระทบและการหลุดของวัตถุดิบ (Material) และเก็บข?อมูลหลังการใช?แผCน

กันกระแทก (Bubble sheet) ภายในเดือนกันยายน 2563 โดยทำการจดบันทึกข?อมูลของเสียที่เกิดขึ้นจากการ 

แตก, หลุด ของวัตถุดิบ (Material) ลงไปในใบตรวจสอบแล?วทำการเปรียบเทียบข?อมูลของวัตถุดิบ (Material) 

กCอนและหลังโดยนำข?อมูลทีไ่ด? ดังแสดงในตารางที่ 4.1 จะแสดงปริมาณของเสียที่เกิดจากสาเหตุการทับซ?อน

ของแผCนวงจร (PCB) และการเกี่ยวของขาวัตถุดิบ (Material) ในเดือน กันยายน 2563 และทำการเปรียบเทียบ

กCอนและหลังการทดลองใช?วัสดุทดแทน 



 

 

ตารางที่ 4.1 แสดงปริมาณของเสียหลังจากการทดลองใช?วัสดทุดแทนในเดือน กันยายน 2563 

 

สัปดาหX 

 

ของเสียที่เกิด

จากแผ,นโฟม

(Foam pad) 

 

ของเสียที่เกิดจาก

การวางแผ,นPCB 

เข=าหากัน 

 

ของเสียที่

เกิดจาก

พนักงาน 

1 0 0 13 

2 0 0 14 

3 0 0 10 

4 0 0 8 

รวม 0 0 9 

รวม

ทั้งหมด 

54 

ที่มา: บริษัทสลอม อิเล็กทริค (ไทยแลนดT) จำกัด 

 

จากตารางที่ 4.1 พบวCาปริมาณของเสียที่เกิดจากแผCนโฟม (Foam pad) และของเสียจากการวาง

แผCนวงจร (PCB) เข?าหากัน จากเดิมของเสียที่เกิดขึ้นจาก 2 สาเหตุนี้ในเดือน กรกฏาคม 2563 มีจำนวน221 

ชิ้น (ข?อมูลกCอนการทดลองตามตารางที่ 3.1) ในเดือนกันยายน 2563 สามารถลดของเสียได?ร?อยละ100 จะ

เหลือเพียงแคCของเสียที่เกิดขึ้นจากพนักงาน (ข?อมูลหลังการทดลองตามตารางที่ 4.1)  

 
ภาพที่ 4.5 ปริมาณของเสียหลังการทดลอง 

ที่มา: บริษัทสลอม อิเล็กทริค (ไทยแลนดT) จำกัด 



 

 

 

 

              

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4.6 แผนภูมิพาเรโต (Pareto) ปริมาณของเสียกCอนและหลังการทดลอง 

ที่มา: บริษัทสลอม อิเล็กทริค (ไทยแลนดT) จำกัด 

 

              จากภาพที่ 4.6 พบวCา หลังการทดลองใช?แผCนกันกระแทก (Bubble sheet) ชCวยลดของเสียทีเ่กิดจากแผCนโฟม 

(Foam pad) เป,นร?อยละ 0 และของเสียที่เกิดจากการวางชิ้นงานเข?าหากันเป,นร?อยละ 0 จากเดิมข?อมูลกCอนการทดลอง

ของเสียที่เกิดจากแผCนโฟม (Foam pad) ร?อยละ 31 (ข?อมูลกCอนการทดลองตามตารางที่ 3.1) และของเสียที่เกิดจากการ

วางชิ้นงานเข?าหากันร?อยละ 50 หลังการทดลองใช? แผCนกันกระแทก (Bubble sheet) ลดลงได?ร?อยละ100  เหลือเพียง

ของเสียที่เกิดจากพนักงาน  

 

      4.3 การวิเคราะต=นทุนก,อนและหลังปรับปรุง 

           เพื่อประเมินผลการปUญหาวCามีผลกระทบตCอต?นทุนหรือไมC คณะวิจัยได?เก็บข?อมูลราคาวัสดุที่นำมาใช?และทำ 

           การเปรียบเทียบกับวัสดุเดิมโดยแสดงผลดังตาราง 

 

    ตารางที ่4.2 ข?อมูลเปรียบเทียบราคาของวัสด ุ

แผ,นโฟม(Foam pad) แผ,นบับเบิ้ล(Bubble sheet) 

ขนาด 1×100 m ขนาด 1.20×100 m 

ราคา 3,200 บาทตCอม?วน ราคา 900 บาทตCอม?วน 

ความหนา 1 cm ความหนา 0.5 cm  

อายุการใช?งาน 3 เดือน อายุการใช?งาน 4 เดือน 

1 ม?วนตัดได? 628 ชิ้น 1 ม?วนตัดได? 628 ชิ้น 

ปริมาณการใช=ในแต,ละครั้ง 

ใช?ครั้งละ 3 ม?วน ใช?ครั้งละ 6 ม?วน 

1 ป� เปลี่ยน 4 ครั้ง 1ป� เปลี่ยน 3 ครั้ง 



ได?วัสดุรองทั้งหมด 1,884 ชิ้น 

(ใช? 1 แผCน ตCอ 1 ชั้น) 

ได?แผCนรองทั้งหมด 1,884 ชั้น 

 

ได?วัสดุรองทั้งหมด 3,768 ชิ้น 

(ใช? 2 แผCน ตCอ 1 ชั้น) 

ได?แผCนรองทั้งหมด 1,884 ชั้น 

 

รายจ,ายจำนวนแผ,นรอง/ปm 

 38,400 บาท/ป�   16,200บาท/ป� 

 

             จากตารางพบวCาผู?วิจัยได?มุCงเน?นแก?ปUญหาโดยการหาวัสดุทดแทนเพื่อแก?ปUญหาที่เกิดจากแผCนโฟม (Foam 

pad) และปUญหาที่เกิดจากการจัดวางแผCนวงจร (PCB) เข?าหากัน พบวCาราคาคCาใช?จCายของแผCนกันกระแทก (Bubble 

sheet)  นั้นมีราคาที่ต่ำกวCา มีอายุการใช?งานที่นานกวCา ซึ่งทำให?สามารถลดคCาใช?จCายได?ถึง 22,200 บาทตCอป� และยังไมC

เกิดปUญหาที่ทำให?ชิ ้นงาน แตก,หลุด และยังเพิ ่มจำนวนการขนย?ายจากเดิม ขนย?ายจากกะบะ ละ 74 ชิ ้น เมื ่อใช?

แผCนบับเบิ้ล (Bubble sheet) สามารถเคลื่อนย?ายได?กะบะ ละ 84 ชิ้น อีกทั้งผู?วิจัยได?เล็งเห็นถึงในสCวนพื้นที่จัดเก็บที่ใช?

พื้นที่จำนวนมาก เมื่อใช?แผCนกันกระแทก (Bubble sheet) จึงทำให?การใช?พื้นที่จัดเก็บนั้นลดลงไป และสะดวกตCอการ

จัดเก็บ โดยการเกบ็จะนำใสCถุงพลาสติกจัดวางไว?ตามกระบวนการที่ต?องหยิบมาใช? จึงมีพื้นทีใ่นการใช?สอยได?มากขึ้น  


