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ชื่อโครงการ  โครงการปรับปรงุคู่มือความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อม             
   ในการท างาน SAFETY MANUAL (SI-OHS-001) บริษัท ไทย มารูจูน จ ากัด 
ผู้จัดท า    นางสาวกัญญารัตน์ แก่นพุทรา 
   นางสาวสุทธิดา เต้นกระโทก  
หลักสูตร   วิทยาศาสตรบัณฑิต สาขาอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
ปีการศึกษา   2563 
อาจารย์ท่ีปรึกษา  อาจารย์ ดร.ปาริชาติ วงษ์วริศรา 
   อาจารย์วรลักษณ์ สมบูรณ์นาด ี

 

บทคัดยอ่ 

 โครงการศึกษาเรื่อง โครงการปรบัปรุงคู่มอืความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อม             

ในการท างาน SAFETY MANUAL (SI-OHS-001) บริษัท ไทย มารูจูน จ ากัด มีวัตถุประสงค์เพื่อ

ปรับปรงุคู่มือความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอ้มในการท างาน บริษัท ไทย มารจููน จ ากัด 

ให้มีข้อมลูเป็นปจัจบุันมากข้ึน และเพื่อใหพ้นักงานได้ทราบถึงข้ันตอนการปฏิบัติงานที่ถูกต้อง โดยท า

การวิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย ท าการให้ความรู้แก่พนักงานเกี่ยวกบัการท างานทีป่ลอดภัย และ

ท าการติดป้ายการท างานที่ปลอดภัย  

 นอกจากนี้ยังได้มีการสังเกตพฤติกรรมการท างานของพนักงาน ภายหลังจากการน าคู่มอืไปใช้

พบว่าพนักงานส่วนใหญม่ีพฤติกรรมการท างานที่ปลอดภัยดังนี้ ด้านการขับรถForkLift ค่าเฉลี่ยสงูสุด

เท่ากับ 2 (SD=0.00) ด้านการชาร์จแบตเตอรี่รกยก ค่าเฉลี่ยสูงสุดเท่ากับ 1.98 (SD=0.01) ด้านการใช้

ปั้นจั่น (เครน) ค่าเฉลี่ยสงูสุดเท่ากบั 2 (SD=0.00) ด้านงานตัด งานเช่ือม งานเจียร ค่าเฉลี่ยสงูสุด

เท่ากับ 2 (SD=0.00) ด้านการใช้ลิฟท์ขนของ ค่าเฉลี่ยสงูสุดเท่ากับ 2 (SD=0.00) ด้านการผสมสี / พ่น

สี ค่าเฉลี่ยสูงสุดเท่ากับ 2 (SD=0.00) ด้านการใช้ยานพาหนะ ค่าเฉลี่ยสงูสุดเท่ากบั 2 (SD=0.00) ด้าน

การท างานกับเครื่องจักร ค่าเฉลี่ยสูงสุดเท่ากับ 2 (SD=0.00) ด้านการใช้เครื่องมือช่าง ค่าเฉลี่ยสงูสุด

เท่ากับ 2 (SD=0.00) ด้านการท างานกบัวัตถุอันตราย ค่าเฉลี่ยสงูสุดเท่ากบั 2 (SD=0.00) ข้อเสนอแนะ

ในการจัดท าโครงการคู่มือความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอ้มในการท างาน SAFETY 

MANUAL (SI-OHS-001) บริษัท ไทย มารูจูน จ ากัด ในด้านเนื้อหายังไม่ครอบคลุมทุกเรื่อง คู่มือยัง

ไม่ได้ข้ึนทะเบียน และยงัไม่ได้น าไปอบรม ช้ีแจงให้แก่พนักงานทราบอย่างทั่วถึง 
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และบุคคลท่านอื่น ๆ ที่ไม่ได้กล่าวนามทุกท่าน ผูท้ี่มสี่วนร่วมในการให้ข้อมูล ค าปรึกษา 

แนะน าช่วยเหลือ 

 ข้าพเจ้าขอขอบพระคุณ ผูท้ี่มีส่วนเกี่ยวข้องทกุท่านทีม่ีส่วนร่วมในการให้ข้อมลู และให้ความ

ช่วยเหลือ ตลอดจนใหก้ารดูแล  ให้ค าแนะน า ในการจัดท ารายงานฉบบันี้จนสมบูรณ์ รวมถึงเป็นที่

ปรึกษาในการท างานตลอดเวลาการปฏิบัติงานสหกิจศึกษาในครั้งนี้ ข้าพเจ้าขอขอบพระคุณเป็นอย่าง

สูงไว้ ณ ที่นี้ด้วย 
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ส่วนที่ 1  

รายละเอียดเกี่ยวกับสถานประกอบการ 

1.1 ชื่อและท่ีตั้ง ของสถานประกอบกิจการ  

บริษัท ไทย มารจููน จ ากัด ตั้งอยูท่ี่ นิคมอุตสาหกรรมหนองแค เลขที่ 62 หมู่ 6 บ้านหนอง

สมัคร ต าบลโคกแย้ อ าเภอหนองแค จังหวัดสระบรุี รหัสไปรษณีย์ 18230 บนพื้นที่ 34 ไร่ ก่อตั้งเมื่อ 

ปี 2537 เวลาท าการ จันทร์ - ศุกร์ เวลา 08.00-17.10 น. วันเสาร์เว้นเสาร์ เวลา08.00 - 17.10 น 

โทร : 036-374261-7 เว็บไซต์ : http://www.marujun.co.th อีเมล์: general@marujun.co.th 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 1.1 ภาพถ่ายทางอากาศบริษัท ไทย มารูจูน จ ากัด  

1.2  ลักษณะการประกอบการ 

 บริษัท ไทย มารจููน จ ากัด ท าการผลิตแม่พมิพ์และช้ินส่วนยานยนต์ ส่งออกสินค้าให้กบั

บริษัทลูกค้ารอ้ยละ 80 คือ บริษัทในเครือ HONDA โดยแบ่งประเภทของสินค้าออกเป็นดงัต่อไปนี ้

 ชิ้นส่วนยานยนต์ : ผลิตชิ้นส่วนตัวถังรถ, CABIN PARTS, FLOOR & SPEC PARTS ส่ง

สินค้าให้กบับริษัท HONDA AUTOMOBLIE (THAILAND) CO.,LTD. 

 

 

 

 

mailto:general@marujun.co.th
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ภาพที่ 2.1 ช้ินส่วนตัวถังรถ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 2.2 CABIN PARTS 
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ภาพที่ 2.3 FLOOR & SPEC PARTS 

 

ผลิต Clutch Hub ส่งสินค้าใหก้ับ บริษัท MUSASHI AUTO PARTS CO.,LTD.  

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 2.4 Clutch Hub 
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ผลิต INFLATOR ส่งสินค้าให้กบับริษัท DAICEL SAFTY SYSTEMS (THAILAND) CO.,LTD. 

 

 

 

 

ภาพที่ 2.5 INFLATOR 

ผลิต PICK UP BPR FACE  ส่งสินค้าให้กบั บริษัท NISSAN MOTOR (THAILAND) CO.,LTD. 

 

 

 

 

ภาพที่ 2.6 PICK UP BPR FACE 

ผลิต STRG MBR, RAD CORE, STAY & BRKT  ส่งสินค้าให้กับ บริษัท CALSONIC KANSEI  

(THAILAND) CO.,LTD. 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 2.7 STRG MBR, RAD CORE, STAY & BRKT 
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ผลิต BPR BEAM, RAD CORE, ROOF, STAY ส่งสินค้าให้กับบริษัท SUZUKI MOTOR 

(THAILAND) CO.,LTD.  

 

 

 

 

 

ภาพที่ 2.8 BPR BEAM, RAD CORE, ROOF, STAY 

ผลิต LINK ASM AND GATE ส่งสินค้าใหก้ับบริษัท GENERAL MOTORS (THAILAND) LIMITED 

 

  

 

 

 

 

 

ภาพที่ 2.9 LINK ASM AND GATE 
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เครื่องยนต์อเนกประสงค์ : ส่งสินค้าให้กับบริษัท THAI HONDA MANUFACTURING CO.,LTD. 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 2.10 เครื่องยนต์อเนกประสงค์ 

Tooling: ผลิต Sample Panel, Lower Die, Full Die, Upper Die  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 2.11 Tooling 
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Tooling: ผลิต Sample Panel, Lower Die, Full Die, Upper Die (ต่อ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 2.12 Tooling (ต่อ
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1.3 รูปแบบการจัดองค์กร และการบริหารงานขององค์กรด้านความปลอดภัย  

 

 

  

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

  

ประธาน 

รองประธาน 

ผู้รบัผิดชอบสงูสุดในการรบัรองคุณภาพ 

ผู้รบัผิดชอบคุณภาพ 

ผู้รบัผิดชอบระบบความปลอดภัยและสิง่แวดล้อม 

ผู้บริหาร 

เลขานุการ 

ส านักงานใหญ ่

บริษัท ไทย มารจููน จ ากัด   
นิคมอุตสาหกรรมหนองแค 

บริษัท ไทย มารจููน จ ากัด 

สาขา นครหลวง 

ฝ่ายบุคคล บัญชี วางแผนธุรกจิ 

(BP) 
เลขานุการฝ่ายบรหิาร 

จัดซื้อ 

ผลิต ตรวจสอบคุณภาพ 

ฝ่ายจัดซือ้ 

ฝ่ายควบคุมช้ินส่วน 

จัดส่ง 

ควบคุมการผลิต 

เช่ือม 

ถังไอเสีย 

ช่างซ่อมบ ารุง 

ปั๊มช้ินงาน 

CUSTOMER 
QA 

IN-HOUSE QA 

SYSTEM QA 

ผลิตเครื่องมือ การขายและ
การตลาด 

งานใหม ่

PC&QC 

DIE & MAKING 

DESIGH & CF MAKING 

QSD 
ตรวจสอบเอกสาร 
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1.3 รูปแบบการจัดองค์กร และการบริหารงานขององค์กรด้านความปลอดภัย (ต่อ)

MR.TSUNEO MATSUI 

President 

Mr.NARIKA KATO 

Vice President 

Mr.Surasak Thamnimit 

Safety Supervisor 
 

Mr.Yutthachai Konkuntot 

Safety Officer 

Mr.Thanya Singkeaw 

Environment Officer 

 

 

Ms.Somluk Prasitsuk 

Safety Officer 

 

 

https://th.jobsdb.com/th/th/search-jobs/safety-supervisor/1
https://th.jobsdb.com/th/th/search-jobs/safety-supervisor/1
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1.4 ต าแหน่งและลักษณะงานท่ีนักศึกษาได้รับมอบหมายให้รับผิดชอบ  

 1.4.1 ต าแหน่งฝึกงานสหกิจ 

นักศึกษาฝึกงานสหกิจศึกษา (Student Trainee) ฝ่ายบุคคล (General Affairs)  

ต าแหนง่ ผู้ช่วยเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยระดบัวิชาชีพ (Safety Officer) 

 1.4.2 ลักษณะงานท่ีได้รับมอบหมายให้รับผิดชอบ  

1. กิจกรรม Safety Patrol  

2. กิจกรรม 5 ส.   

3. ตรวจถังดับเพลิง และท าแบบตรวจถังดบัเพลิง  

4. ตรวจเช็คไฟฉุกเฉิน และป้ายทางหนีไฟ  

5. อบรมดับเพลงิข้ันต้น และฝกึซ้อมอพยพหนีไฟประจ าปี 2563  

6. กิจกรรม Safety Day วันที่ 20 ของทุกเดือน และ เข้าร่วมประชุม คปอ. 

7. จัดท าคู่มือความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน

(Safety Manual) 

8. ส ารวจและประเมินความเสี่ยงอันตรายที่อาจเกิดจากการท างาน 

9. จัดท ารายงาน สอ.1 

10. จัดท ารายงาน จป.ว น าสง่กรมสวัสดิการคุ้มครองแรงงาน 

11. จัดท ารายงานแต่งตั้งคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ

สภาพแวดล้อมในการท างาน (คปอ.) 

12. จัดท ารายงานแบบแจ้งผลการตรวจสุขภาพของลูกจ้าง (จผส.) 

13. จัดท ารายงานสมุดสุขภาพพนักงาน 

14. อัพเดตกฎหมาย บริษัท ไทย มารจููน จ ากัด 

15. จัดท าป้ายต่าง ๆ และบอร์ดแผนฉุกเฉินของ บริษัท ไทย มารูจูน จ ากัด 

16. งานระบบ ISO : 45001 (ระบบการจัดการอาชีวอนามัย และความปลอดภัย) 

17. ตรวจวัดแสง 

18. แปลเอกสาร Material Safety Data Sheet (MSDS) 

19. งานอื่นๆ ตามทีได้รบัมอบหมาย  
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1.5  พนักงานท่ีปรึกษา และต าแหน่งงานของพนักงานท่ีปรึกษา  

คุณยุทธชัย โกนขุนทด และ คุณสมลักษณ์ ประสิทธ์ิสุข  

ต าแหน่ง เจ้าหน้าที่ความปลอดภัยระดบัวิชาชีพ บริษัท ไทย มารูจูน จ ากัด  

1.6  ระยะเวลาท่ีนักศึกษาปฏิบัติงาน 

 ปฏิบัติงานสหกจิศึกษา ณ บริษัท ไทย มารูจูน จ ากัด เป็นระยะเวลาทัง้หมด 16 สัปดาห ์

ระหว่างวันที่ 30 พฤศจิกายน 2563 ถึงวันที่ 19 มีนาคม 2564  
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 ตารางท่ี 2.1 แผนการปฏิบัติงานสหกิจศึกษา 16 สัปดาห์  

ล าดับ   รายละเอียดการปฏิบัติงาน   P/A  

ระยะเวลาปฏิบัติงาน ท่ีปรึกษา หมายเหต ุ
พฤศจิกายน ธันวาคม มกราคม กุมภาพันธ์ มีนาคม   
1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4   

1.    
  

ส ารวจข้อมลูศึกษาด้านความปลอดภัย    
P                        
A                        

1.1 เดินส ารวจสถานประกอบกจิการ    P                       
 A                       

1.2 ศึกษากระบวนการผลิตของสถาน
ประกอบกจิการ  

 P                       
 A                       

1.3 ศึกษาแผนงานด้านความปลอดภัยอาชีว 
อนามัยและสภาพแวดล้อมในการท างาน 

P                       
A                       

1.4 ศึกษากฎหมายและเอกสารด้าน          
อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

P                       
A                       

2. การปฏิบัติงานด้านความปลอดภัย อาชีวอ
นามัยและสภาพแวดล้อมในการท างาน 

P                       
A                       

2.1 กิจกรรม 5 ส.  P                       
 A                       
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ตารางท่ี 2.2 แผนการปฏิบัติงานสหกิจศึกษา 16 สัปดาห์ (ต่อ) 

ล าดับ   รายละเอียดการปฏิบัติงาน   P/A  

ระยะเวลาปฏิบัติงาน ท่ีปรึกษา หมายเหต ุ
พฤศจิกายน ธันวาคม มกราคม กุมภาพันธ์ มีนาคม   
1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4   

2. 
(ต่อ) 

2.2 walkthrough survey P                       
A                       

2.3 ตรวจสอบถังดับเพลงิ ไฟฉุกเฉิน        
ป้ายทางหนีไฟ 

P                       
A                       

2.4 ตรวจสอบการสวมใสอุ่ปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคล 

P                       
A                       

2.5 ตรวจสอบความปลอดภัยหน้างาน P                       
A                       

2.6 จัดบอร์ดให้ความรู้เกี่ยวกับความ
ปลอดภัย 

P                       
A                       

2.7 ตรวจสอบระบบจ่ายน้ าและอปุกรณ์
ดับเพลิง 

P                       
A                       

2.8 อบรมดบัเพลิงข้ันต้น และฝึกซ้อมอพยพ
หนีไฟ 

P                       
A                       
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ตารางท่ี 2.3 แผนการปฏิบัติงานสหกิจศึกษา 16 สัปดาห์ (ต่อ) 

ล าดับ   รายละเอียดการปฏิบัติงาน   P/A  

ระยะเวลาปฏิบัติงาน ท่ีปรึกษา หมายเหต ุ
พฤศจิกายน ธันวาคม มกราคม กุมภาพันธ์ มีนาคม   
1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4   

2. 
(ต่อ) 

2.9 ช้ีบ่งอันตรายและประเมินความเสี่ยง/
ตรวจวัดสภาพแวดล้อม ในพื้นทีป่ฏิบัติงาน 

P                       
A                       

2.10 Safety Day, อบรม คปอ. P                       
A                       

2.12 ด าเนินงานด้านความปลอดภัยอื่นๆที่
ได้รับมอบหมาย 

P                       
A                       

3. การจัดท าและน าเสนอโครงการสหกิจศึกษา P                       
A                       

3.1 จัดท าแผนการด าเนินงานโครงการสหกจิ 
ศึกษา 

P                       
A                       

3.2 ส ารวจสถานประกอบกิจการเพื่อค้นหา 
หัวข้อโครงการ 

P                       
A                       

3.3 เก็บรวบรวมข้อมลูและด าเนินโครงการ
สหกจิ 

P                       
A                       
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ตารางท่ี 2.4 แผนการปฏิบัติงานสหกิจศึกษา 16 สัปดาห์ (ต่อ) 

ล าดับ   รายละเอียดการปฏิบัติงาน   P/A  

ระยะเวลาปฏิบัติงาน ท่ีปรึกษา หมายเหต ุ
พฤศจิกายน ธันวาคม มกราคม กุมภาพันธ์ มีนาคม   
1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4   

3. 
(ต่อ) 

3.4 สรุปผลการด าเนินโครงการ                        
                       

3.5 ตรวจสอบความถูกต้องของรูปเลม่                        
                       

3.6 น าเสนอโครงการ                        
                       

หมายเหตุ : 1. แผนการด าเนินการอาจมีการเปลี่ยนแปลงตามระยะเวลาและการด าเนินงานของทางสถานประกอบกจิการ 

          2.   Plan   Action 
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ส่วนที่ 2      

บทที่ 1 โครงการที่ได้รบัมอบหมาย / รายละเอียดการปฏบิัติงาน     

2.1 หลักการและเหตุผล 

บริษัทไทย มารูจูน จ ากัด เป็นบริษัทผลิตแม่พิมพ์และช้ินส่วนยานยนต์ลักษณะการปฏิบัติงาน    
ประเภทต่าง ๆ ตลอดระยะเวลาการปฏิบัติงาน ความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมใน 
การท างาน เป็นปัจจัยพื้นฐานในการท างานของพนักงานทุกคน ซึ่งถือเป็นภาระหน้าทีอ่ย่างหนึง่ที่   
พนักงานทุกคนต้องช่วยกันปฏิบัติงานด้วยความปลอดภัย เพื่อป้องกันอันตรายที่อาจเกิดข้ึนได้ในขณะ 
ปฏิบัติงาน   

ในการปรับปรงุคู่มือความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน SAFETY 
MANUAL (SI-OHS-001) ของบริษัท ไทย มารูจนู จ ากัด เนื่องจากทางบริษัทมีคู่มอืความปลอดภัย    
อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน SAFETY MANUAL (SI-OHS-001) ที่ยังไม่ครอบคลมุ
ในด้านเนื้อหา ซึ่งอาจท าใหเ้กิดอันตรายและอุบัติเหตุกบัพนกังานที่ ปฏิบัติงานได้ เพราะพนักงานขาด
ความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกบัข้ันตอนในการปฏิบัติงาน คู่มือความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ
สภาพแวดล้อมในการท างาน SAFETY MANUAL (SI-OHS-001) ได้อธิบายถึง กฎระเบียบ มาตรฐาน 
ของการปฏิบัติงานภายในโรงงานของการท างาน    

จากหลักการดังกล่าว ผู้จัดท าจงึได้ด าเนินการปรบัปรุงคู่มอืความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ 
สภาพแวดล้อมในการท างาน SAFETY MANUAL (SI-OHS-001) เพื่อให้พนักงานมีความรู้ ความเข้าใจ
ในการท างานที่ถูกต้อง มีความตระหนักถึงความปลอดภัยในการท างาน พนักงานสามารถปฏิบัตงิานได้
อย่างถูกวิธี ทราบถึงข้ันตอน วิธีการปฏิบัตงิาน เพื่อต้องการลดความเสี่ยงและอบุัติเหตุในการท างาน 
ทั้งนี้การจัดท าคู่มอืความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน SAFETY MANUAL 
(SI-OHS-001) ยังเป็นแนวทางในการควบคุมการด าเนินงานในด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ
สภาพแวดล้อมในการท างาน เพื่อน าไปสู่ความมั่นคง ความปลอดภัย และส่งเสริมภาพลักษณ์ของ
องค์กร ซึง่ท าใหพ้นักงานเกิดความมั่นใจในการท างานอีกด้วย 

2.2 วัตถุประสงค์ของโครงการ 

1. เพื่อปรับปรงุคู่มือความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน  

SAFETY MANUAL (SI-OHS-001) บริษัท ไทย มารูจูน จ ากดั ให้มีข้อมูลเป็นปัจจุบันมากขึ้น 

 2. เพื่อให้พนักงานได้ทราบถึงข้ันตอนการปฏิบัตงิานที่ถูกต้อง 
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2.3 ระยะเวลาในการด าเนินงาน   
วันที่ 30 พฤศจิกายน 2563 ถึงวันที่ 19 มีนาคม 2564    

2.4 ขอบเขตของโครงการ    
บริษัท ไทย มารจููน จ ากัด นิคมอุตสาหกรรมหนองแค พนักงานกะกลางวันจ านวน 300 คน    

2.5 อุปกรณ์และเครื่องมือท่ีใช้  
 1. คู่มือความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน Safety Manual   
(SI-OHS-001) REVISION NO : 00 
 2. แบบสังเกตความปลอดภัยในการท างาน 
 3. โปรแกรม SPSS 
2.6 ประโยชน์ท่ีคาดว่าจะได้รับ   
 1. บริษัทไดคู่้มือความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน      
SAFETY MANUAL (SI-OHS-001) ฉบับสมบูรณ์ทีม่ีข้อมลูเป็นปัจจุบันมากขึ้น   
 2. พนักงานได้ทราบถงึข้ันตอนการปฏิบัติงานที่ถูกต้อง  
2.7 ขั้นตอนการด าเนินงาน    

1. ขั้นวางแผน (Plan)    
1.1 ศึกษาสภาพปัจจบุัน ของบริษัท ไทย มารจููน จ ากัด    
- คู่มือความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน SAFETY 

MANUAL (SI-OHS-001) ด้านรูปเลม่เนื้อหาของคู่มอืขาดในด้านใดและต้องเพิ่มเตมิเรื่องใด   
 - สื่อสารกบัพนักงาน เกี่ยวกับการเผยแพร่คู่มือความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ 

 สภาพแวดล้อมในการท างาน SAFETY MANUAL (SI-OHS-001) 
1.2 ศึกษาข้อมูล / เอกสารที่เกี่ยวข้อง 
1.3 วิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย 
1.4 เสนอหัวข้อโครงงานให้กับพนักงานที่ปรึกษา 

2. ขั้นด าเนินการ (Do) 
2.1 ด าเนินการจัดท าคู่มือความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการ 

ท างาน SAFETY MANUAL (SI-OHS-001) ของบริษัท ไทย มารูจูน จ ากัด  
 2.2 ด าเนินการให้ความรูก้ับพนกังานเกี่ยววิธีการท างานทีป่ลอดภัย และติดป้าย

 วิธีการท างานทีป่ลอดภัย 
 2.3 ท าการสงัเกตพฤติกรรมการท างานของพนักงานด้วยแบบสังเกตความปลอดภัย 
ในการท างาน (Safety Observation and Communication Card : SOC)  
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3. ขั้นตอนการตรวจสอบ (Check) 
3.1 ปรับปรุงแก้ไข ติดตามผลการด าเนินงาน 

 4. ขั้นสรุป (Act) 
4.1 สรุปรายงานผลการด าเนินโครงการ 
4.2 จัดท ารูปเลม่รายงาน
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 ตารางท่ี 2.5 แผนการจัดท าโครงการปรับปรุงคู่มือความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน SAFETY MANUAL (SI-OHS-001) 

ล าดับ รายละเอียดการปฏิบัติงาน P/A 
ระยะเวลาปฏิบัติงาน 

หมายเหต ุธันวาคม 63 มกราคม 64 กุมภาพันธ์ 64 มีนาคม 64 
1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 

1 แผนการจัดท าคู่มือความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน (Safety Manual) 
ขั้นวางแผน (Plan) 

1.1 ศึกษาสภาพปัจจุบัน ของบริษัท ไทย มารูจูน 

จ ากัด 

      - คู่มือความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ

สภาพแวดล้อมในการท างาน SAFETY 

MANUAL (SI-OHS-001) ด้านรูปเลม่เนื้อหา

ของคู่มือขาดในด้านใดและต้องเพิ่มเติมเรื่องใด   

      - สื่อสารกับพนักงาน เกี่ยวกับการเผยแพร่

คู่มือความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ

สภาพแวดล้อมในการท างาน SAFETY 

MANUAL (SI-OHS-001) 

P                  

A                  
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ตารางท่ี 2.6 แผนการจัดท าโครงการปรับปรุงมือความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน SAFETY MANUAL (SI-OHS-001)(ต่อ)   

ล าดับ รายละเอียดการปฏิบัติงาน P/A 
ระยะเวลาปฏิบัติงาน 

หมายเหต ุธันวาคม 63 มกราคม 64 กุมภาพันธ์ 64 มีนาคม 64 
1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 

1 
(ต่อ) 

แผนการจัดท าคู่มือความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน (Safety Manual) 
ขั้นวางแผน (Plan) 

1.2 ศึกษาข้อมูล/เอกสารทีเ่กี่ยวข้อง P                  

A                  

 1.3 วิเคราะหง์านเพื่อความปลอดภัย P                                     

A                                                   

1.4  เสนอหัวข้อโครงงานให้กบัพนักงานทีป่รึกษา P                                     

A                                    
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ตารางท่ี 2.7 แผนการจัดท าโครงการปรับปรุงมือความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน SAFETY MANUAL (SI-OHS-001)(ต่อ)   

ล าดับ รายละเอียดการปฏิบัติงาน P/A 
ระยะเวลาปฏิบัติงาน 

หมายเหต ุธันวาคม 63 มกราคม 64 กุมภาพันธ์ 64 มีนาคม 64 
1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 

2 ขั้นด าเนินการ (Do) 

2.1 จัดท าคู่มือความปลอดภัย อาชีวอนามัย  
และสภาพแวดล้อมในการท างาน (Safety 
Manual ) ของบริษัท ไทย มารจููน จ ากัด 

P                  

A                  

2.2 ให้ความรู้กับพนักงานเกี่ยววิธีการท างานที่
ปลอดภัยของแตล่ะลักษณะงาน และติดป้าย 
วิธีการท างานทีป่ลอดภัยของงานนั้น ๆ 

P                  

A                  

2.3 ท าการสังเกตพฤติกรรมการท างานของ
พนักงานด้วยแบบสังเกตความปลอดภัยในการ
ท างาน (Safety Observation and 
Communication Card : SOC) พนักงาน 

P                  

A                  

3 ขั้นตอนการตรวจสอบ (Check) 

3.1 ปรับปรงุแก้ไข ติดตามผลการด าเนินงาน P                  

A                  
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 ตารางท่ี 2.8 แผนการจัดท าโครงการปรับปรุงมือความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน SAFETY MANUAL (SI-OHS-001)(ต่อ) 

 

ล าดับ รายละเอียดการปฏิบัติงาน P/A 
ระยะเวลาปฏิบัติงาน 

หมายเหต ุธันวาคม 63 มกราคม 64 กุมภาพันธ์ 64 มีนาคม 64 
1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 

4 ขั้นสรุป (Act) 
4.1 จัดท ารปูเล่มรายงาน P                  

A                  

4.2 ส่งรูปเล่มรายงาน P                  

A                  
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บทที่ 2 สรุปผลการด าเนินโครงการ/การปฏิบตัิงาน 

2.1 สรุปผลโครงการ/การปฏิบัติงาน 

ผลการวิเคราะห์อันตรายแผนก  

1. DIE MAINTENANCE 

2. ENGINEERING 

3. PAINTING 

4. MAINTENANCE 

5. QUALITY ASSURANCE (QA) 

6. C/F MAKING 

7. NEW MODEL 

8. DELIVERY 

9. PURCHASE 

10. WELDING 

11. GENERAL AFFAIRS (GA)  

12. PRESS  

ด้วยวิธี Job Safety Analysis (JSA) 
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2.1.1 วิเคราะห์งานเพ่ือความปลอดภัย Job Safety Analysis (JSA)  

แผนก: DIE MAINTENANCE         วันท่ีท าการวิเคราะห์: 28 มกราคม 2564 
บริษัท ไทย มารูจูน จ ากัด: ผลิตแม่พมิพ์และช้ินส่วนยานยนต์ 
ผู้วิเคราะห์: นางสาวสุทธิดา เต้นกระโทก และ นางสาวกญัญารัตน์ แก่นพุทรา 

ขั้นตอนการท างาน  อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น วิธีท างานท่ีปลอดภัย 
งานท่ีวิเคราะห์: ซ่อมแม่พิมพ ์
1. การซ่อมแม่พิมพ์ด้วยการ

เช่ือมไฟฟ้า / เช่ือม
อาร์กอน 
 

- ควันจากการเช่ือม 
สูดดมควันท าให้แสบจมูก 
 
 
- แสงจากการเช่ือม 
ท าให้เกิดอาการระคายเคืองตา 
- ความร้อนจากการเช่ือม 
แสบรอ้นใบหน้าและผิวหนังพอง 
- ไฟฟ้า  
ขณะปฏิบัติงานถูกไฟฟ้าดูดเสียชีวิต  
- ก๊าซอารก์อน  
แรงระเบิดท าใหเ้กิดบาดเจบ็ตาม 
ร่างกาย และอันตรายถึงชีวิต  

- สวมใส่อปุกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคลตาม เช่นสวมถุงมือ
และแว่นตา  หรือหน้ากากทุก
ครั้งที่ท างาน 

- แบ่งเวลาในการท างาน เวลา
พัก ไม่ควรปฏิบัติงานติดต่อกัน
เป็นเวลานาน ๆ 

 
- ตรวจสอบสภาพความพร้อมใช้

งานของอุปกรณ์ ก่อนทีจ่ะ
ปฏิบัติงาน  

2. การซ่อมแม่พิมพ์ด้วยการ
เจียร ์ 

- เครื่องเจียรล์ม  
ถูกใบเจียร์เฉ่ียวมอืผิวหนงัฉีกขาด  
เลือดไหล 
- เศษผงเหล็กจากการเจียร ์ 
เศษผงเหล็กเข้าตาเกิดการระคาย 
เคืองเจ็บตา 

- ตรวจสอบสภาพความพร้อมใช้
งานของอุปกรณ์  ก่อนทีจ่ะ
ปฏิบัติงาน 

- สวมใส่ PPE อย่างมิดชิด 
ในขณะปฏิบัติงาน  

3. การซ่อมแม่พิมพ์ด้วย 
เครื่อง DIE SPOT 

- เครื่อง DIE SPOT 
กดทับร่างกายได้รบับาดเจบ็สาหัส 
ถึงข้ันเสียชีวิต 
- ไฟฟ้าถูกไฟฟ้าดูด 

- ตรวจสอบสภาพความพร้อมใช้
งานของอุปกรณ์ ก่อนทีจ่ะ
ปฏิบัติงาน 

ตารางท่ี 3.1 วิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย แผนก: DIE MAINTENANCE  
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แผนก: DIE MAINTENANCE          วันท่ีท าการวิเคราะห์: 28 มกราคม 2564  
บริษัท ไทย มารูจูน จ ากัด: ผลิตแม่พมิพ์และช้ินส่วนยานยนต์ 
ผู้วิเคราะห์: นางสาวสุทธิดา เต้นกระโทก และ นางสาวกญัญารัตน์ แก่นพุทรา  

ขั้นตอนการท างาน   อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น  วิธีท างานท่ีปลอดภัย  
งานท่ีวิเคราะห์: ซ่อมแม่พิมพ์ (ต่อ) 
4. การประกอบ และ

เคลื่อนย้ายแม่พมิพ์ด้วย
เครน 

- แม่พิมพ ์
ถูกแม่พิมพ์ทีเ่ครนยกหล่นมาทบั 
ได้รับบาดเจบ็สาหัส ถึงข้ันเสียชีวิต 
 
- เครน 
ขณะใช้เครนยกแม่พิมพ์ กระแทก
ส่วนต่างๆ ของร่างกาย เพือ่น
ร่วมงานท าให้เกิดการบาดเจบ็ 

- ตรวจสอบสายสลิงที่คล้อง
แม่พิมพ์ บ ารุงรกัษา และมีการ
ตรวจสอบสภาพความพร้อมใช้
งานของอุปกรณ์กอ่นปฎิบัติงาน 

- สอบสภาพปจัจบุัน และความ
ปลอดภัยของเครนทกุวันบันทึก
ลงตารางตรวจสภาพเครน และ
ตรวจสอบรับรองความปลอดภัย 
3 เดือนครั้งโดย วิศวกร 

5. การซ่อมแม่พิมพ์โดยใช้
เครื่องเจาะ KIWA KUD-
550FS 

- เศษเหล็กจากการเจาะช้ืนงาน 
เศษผงเหล็กเข้าตาเกิดการระคาย
เคืองเจ็บตา 
- ไฟฟ้า 
เสียชีวิตจากการถูกไฟฟ้าดูด 
- เครื่องเจาะถูกดึงเข้าเครื่อง

บาดเจบ็บางส่วนของร่างกาย 

- สวมใส่ PPE อย่างมิดชิดและ
รัดกุมในขณะปฏิบัตงิาน 

 
- ตรวจสอบสภาพความพร้อมใช้ 
งานของอุปกรณ์ ก่อนทีจ่ะปฎิบัติงาน 
- สวมใสเ่สื้อผ้าทีร่ัดกุม 

6. การท าความสะอาด
แม่พิมพ์ด้วยน้ ามันซกัแห้ง 

- น้ ามันซักแหง้ 
1. น้ ามันกระเด็นใสท่ าให้ระคาย

เคืองผิวหนัง 
2. กลิ่นจากการใช้น้ ามันซักแหง้ 

- สวมใส่ PPE อย่างมิดชิดและ
รัดกุมในขณะปฏิบัตงิาน 

7. ช้ินส่วนอะไหล่วางไมเ่ป็น
ระเบียบกระจายอยู่ที่พื้น 

 
 

- ช้ินส่วนอะไหล่แมพ่ิมพเ์ดินแตะ 
- หรือสะดุด กระแทก หกล้มท า

ให้เกิดแผลฟกช้ า 
 

- ก าหนดพื้นทีจ่ัดวางใหเ้ป็น 
ระเบียบ 
- สวมใส่ PPE อย่างมิดชิดและ 
- รัดกุมในขณะปฏิบัตงิาน 

ตารางท่ี 3.2 วิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย แผนก: DIE MAINTENANCE (ต่อ) 
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แผนก: DIE MAINTENANCE          วันท่ีท าการวิเคราะห์: 28 มกราคม 2564  
บริษัท ไทย มารูจูน จ ากัด: ผลิตแม่พมิพ์และช้ินส่วนยานยนต์ 
ผู้วิเคราะห์: นางสาวสุทธิดา เต้นกระโทก และ นางสาวกญัญารัตน์ แก่นพุทรา  

ขั้นตอนการท างาน   อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น  วิธีท างานท่ีปลอดภัย  
งานท่ีวิเคราะห์: ซ่อมแม่พิมพ์ (ต่อ) 
8. การใช้เครื่อง พลาสม่าตัด

เหล็ก 
- ควันจากการตัด  
สูดดมควันท าให้แสบจมูก 
- แสงจากการตัด  
แสงจากการเช่ือมท าให้เกิดอาการ
ระคายเคืองตา 
 
- ความร้อนจากการตัด 
แสบรอ้นใบหน้าและผิวหนังพอง 
 
- ไฟฟ้า  
ขณะปฏิบัติงานถูกไฟฟ้าดูดเสียชีวิต 

- สวมใส่อปุกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคล เช่น ผ้าปิดจมูก 

- ไม่ท างานเป็นเวลานานติดต่อกัน 
แบ่งเวลาพัก และใช้อุปกณณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล เช่น
หน้ากากเช่ือม 

- แบ่งเวลาในการเช่ือม เวลาหยุด
การหยุดพกั และสวมใส่อปุกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 

- ตรวจสอบสภาพความพร้อมใช้
งานของอุปกรณ์ ก่อนทีจ่ะ
ปฎิบัติงาน 
 

ตารางท่ี 3.3 วิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย แผนก: DIE MAINTENANCE (ต่อ) 
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แผนก: ENGINEERING วันท่ีท าการวิเคราะห์: 29 มกราคม 2564  
บริษัท ไทย มารูจูน จ ากัด: ผลิตแม่พมิพ์และช้ินส่วนยานยนต์ 
ผู้วิเคราะห์: นางสาวสุทธิดา เต้นกระโทก และ นางสาวกญัญารัตน์ แก่นพุทรา   

ขั้นตอนการท างาน    อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น   วิธีท างานท่ีปลอดภัย   
งานท่ีวิเคราะห์: ตกแต่งและประกอบแม่พมิพ ์
1. การประกอบแม่พมิพ์  

โดยใช้เครื่องเจาะ 
- เศษข้ีเหลก็จากการเจาะ  
กระเด็นบาดมือ และแขนเกิดแผล  
- ไฟฟ้า  
เสียชีวิตจากการถูกไฟฟ้าดูด  

- สวมใส่ PPE อย่างมิดชิดและ 
รัดกุมในขณะปฏิบัตงิาน 

- ตรวจสอบสภาพความพร้อมใช้ 
งานของอุปกรณ์กอ่นปฎิบัติงาน 

2. การตัดเหลก็โดยใช้เครื่อง 
(Shearing)  

- เศษเหล็กจากการตัด  
กระเด็นบาดมือ และแขนเกิดแผล  
เลือดไหล 
- ไฟฟ้า  
เสียชีวิตจากการถูกไฟฟ้าดูด  

- สวมใส่ PPE อย่างมิดชิดและ 
รัดกุมในขณะปฏิบัตงิาน 

  
- ตรวจสอบสภาพความพร้อมใช้ 

งานของอุปกรณ์ ก่อนปฎิบัติงาน  
3. การผลิตช้ินงานโดยใช้

เครื่องกลงึ 
- เศษเหล็กจากการกลงึช้ืนงาน 
กระเด็นบาดมือ แขน เกิดแผล 
เลือดไหล 
- ไฟฟ้า 
เสียชีวิตจากการถูกไฟฟ้าดูด 

- สวมใส่ PPE อย่างมิดชิดและ
รัดกุมในขณะปฏิบัตงิาน 

 
- ตรวจสอบสภาพความพร้อมของ

อุปกรณ์ก่อนปฎิบัตงิาน 
งานท่ีวิเคราะห์: ขับรถรับ-สง่ แม่พิมพ์/CF/JIG   
1. การใช้เครนเคลื่อนย้าย   

แม่พิมพ์/CF/JIG ข้ึน
รถบรรทุก   

- แม่พิมพ์/CF/JIG  
ถูกแม่พิมพ์ทบั ฟกช้ าเคล็ดขัดยอก 
กระดูกแตกร้าว ถึงข้ันพิการหรือ
เสียชีวิต 

- ตรวจสอบสภาพปัจจุบันและ
ความปลอดภัยของเครนทุกวัน 
ก่อนปฎิบัติงานบนัทึกในตาราง
ตรวจสภาพเครนและตรวจสอบ
รับรองความปลอดภัย3เดือน /
ครั้ง โดย วิศวกร 

2. การขับรถรับ-ส่งแม่พมิพ์/
CF/JIG 

- รถคว่ าระหว่างทาง 
เสียชีวิต ขับรถด้วยความเร็วสงู 

- น ารถเข้ารบัการตรวจสอบสภาพ
ตามวาระ อบรมพนักงาน เรื่อง 
การใช้ยานพาหนะของบริษัท 

ตารางท่ี 3.4 วิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย แผนก: ENGINEERING 
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แผนก: ENGINEERING   วันท่ีท าการวิเคราะห์: 29 มกราคม 2564    
บริษัท ไทย มารูจูน จ ากัด: ผลิตแม่พมิพ์และช้ินส่วนยานยนต์   
ผู้วิเคราะห์: นางสาวสุทธิดา เต้นกระโทก และ นางสาวกญัญารัตน์ แก่นพุทรา   

ขั้นตอนการท างาน      อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น     วิธีท างานท่ีปลอดภัย     
งานท่ีวิเคราะห์: ขับรถ Forklift 
1. การยก แม่พิมพ์ / CF / 

JIG  
- รถ Forklift 
เฉ่ียวเพื่อนร่วมงานฟกช้ า       
เคล็ดขัดยอก กระดูกแตกร้าว 
 
- แม่พิมพ์ / CF / JIG  
ล้มลงมาทับเพื่อนร่วมงานทีเ่ดิน
หรือปฎิบัติงานอยูบ่รเิวณนั้นเป็น
ถลอกค่อนข้างลึก เคล็ดขัดยอก
อย่างรุนแรงกระดูกแตกหัก 

- ตรวจเช็คสภาพรถโฟร์คลิฟ 
ประจ าวันก่อนปฎิบัตงิานและ
มีการอบรมเรื่อง การใช้งาน
รถโฟร์คลิฟ 

- บรรทุก แม่พมิพ์ / CF / JIG 
ในสภาพปลอดภัย ไม่เอนไป
ด้านใดด้านหนึ่ง 

งานท่ีวิเคราะห์: QC 
1. การตรวจสอบโดยใช้ 

Taper Gauge 
- Taper Gauge 
ทิ่มแทงมือ / แขนเลือดไหล 

- สวมใส่ PPE อย่างมิดชิดและ
รัดกุมในขณะปฏิบัตงิาน 

2. ตรวจสอบโดยใช้ Ruler 
Steel 

- Ruler Steel  
ทิ่มแทงมือ/แขนเลือดไหล 

3. การตรวจสอบโดยใช้ 
Vernier 

- Vernier 
ทิ่มแทงมือ / แขนเลือดไหล 

งานท่ีวิเคราะห์: ด้านพื้นที่ 
1. ลิฟตอ์าจช ารุดใช้งาน

ไม่ได้ 
- ลิฟต ์
ลิฟต์กระแทกพนกังาน ผู้โดยสาร 
ขณะข้ึน-ลง หรือาจเสียท าให้ค้าง 
สลงิอาจขาดท าให้เกิดการบาดเจบ็
สาหสั หรอืเสียชีวิตได้ 

- มีข้อปฏิบัตใินการใช้งาน และ
ข้อปฏิบัตกิรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 
ติดไว้ที่ลิฟต ์

- ตรวจสอบความปลอดภัย   
ของระบบการท างานใน 
แบบฟอร์มตรวจสอบลิฟต์
ประจ าวัน และประจ าเดือน 

ตารางท่ี 3.5 วิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย แผนก: ENGINEERING (ต่อ) 
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ตารางท่ี 3.6 วิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย แผนก: PAINTING 

แผนก: PAINTING วันท่ีท าการวิเคราะห์: 29 มกราคม 2564     
บริษัท ไทย มารูจูน จ ากัด: ผลิตแม่พมิพ์และช้ินส่วนยานยนต์   
ผู้วิเคราะห์: นางสาวสุทธิดา เต้นกระโทก และ นางสาวกญัญารัตน์ แก่นพุทรา   

ขั้นตอนการท างาน      อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น     วิธีท างานท่ีปลอดภัย     
งานท่ีวิเคราะห์: SPOT ช้ินงาน 
1. การยกช้ินงาน - ช้ินงาน 

ถูกช้ินงานบาดมือท าให้เกิดแผลฉีกขาด
เลือดไหล 

- ขณะปฏิบัติงานสวมใส่อุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลเช่น 
ถุงมือ ปลอกแขน 
 2. การ SPOT 

ช้ินงาน 
- ช้ินงาน 
ช้ินงานบาดมือเกิดแผลฉีกขาดเลือดไหล 
- เครื่องสเตช่ัน 
เครื่องกระแทกนิ้ว อาจท าให้เกิดกระดูก
แตกเลือดไหลสูญเสียอวัยวะ 
- สะเด็ดไฟ 
สะเก็ดไฟโดนตามมือและแขนอาจท าให้
เกิดแผลหรือพุพอง 

งานท่ีวิเคราะห์: HEMMING 
1. การน าช้ินงานใส่

แม่พิมพ์ เพื่อท า
การ HEMMING 

- เครื่อง HEMMING 
เครื่องทับมือ แขน กระดูกแตก สญูเสีย
อวัยวะ 

- ตรวจสอบสภาพเครื่องจกัร
ก่อนปฎิบัติงาน เช่น SENSOR 
อาจเสียหรือช ารุด 

2. การเปลี่ยน
แม่พิมพ ์

- แม่พิมพ ์
ถูกแม่พิมพร์่วงทับเท้า นิ้วมือ เกิดการ
เคล็ดขัดยอกรุนแรง กระดูกแตกร้าวได้ 

- ตรวจสอบสภาพเครนกอ่น
ปฎิบัติงาน 

3. การใช้เครื่องจกัร - ไฟฟ้าลัดวงจร 
เกิดเหตุเครือ่งจักรไฟไหม้ พนักงานหมด
สติหรือเสียชีวิต 

- ตรวจสอบสภาพเครื่องจกัร
ก่อนปฎิบัติงาน 

4. เครนยกแมพ่ิมพ์
เข้า-ออก 

- แม่พิมพ ์
ถูกแม่พิมพร์่วงทับเท้า นิ้วมือ เกิดการ
เคล็ดขัดยอกรุนแรง กระดูกแตกร้าวได้ 

- ตรวจสอบสภาพความพร้อม
ของตัวกันตะขอ ก่อนใช้งาน 
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แผนก: PAINTING วันท่ีท าการวิเคราะห์: 29 มกราคม 2564     
บริษัท ไทย มารูจูน จ ากัด: ผลิตแม่พมิพ์และช้ินส่วนยานยนต์   
ผู้วิเคราะห์: นางสาวสุทธิดา เต้นกระโทก และ นางสาวกญัญารัตน์ แก่นพุทรา   

ขั้นตอนการท างาน      อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น     วิธีท างานท่ีปลอดภัย     
งานท่ีวิเคราะห์: ฉีด SEALER 
1. การเปลี่ยน SEALER - ท่าทางการปฏิบัตงิาน 

เกิดอาการปวดหลัง กล้ามเนือ้อักเสบ 
- ถังบรรจุ SEALER 
ล้มทบัเท้าเกิดอาการเคล็ดขัดยอก 

- เปลี่ยนท่าทางการท างานให้ถูก
วิธีตามหลักการยศาสตร ์

- สวมใส่อปุกรณ์ป้องกันอันตราย
เช่น รองเท้าเซฟตี ้

2. การตรวจสอบ
ช้ินงาน 

- ช้ินงาน 
ถูกช้ินงานบาดมือเกิดแผลเลือดไหล  
- แสงสว่าง  
เกิดอาการเมือ่ยล้าตาหรือปวดตา  
- ท่าทางการปฏิบัตงิาน   
เกิดอาการปวดหลัง กล้ามเนือ้ อักเสบ 

- สวมใส่อปุกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคล ถุงมือ 

- แบ่งเวลาพักสายตา ไม่ท างาน
นานติดต่อกันเกินไป 

- เปลี่ยนท่าทางการท างานให้ถูก
วิธีตามหลักการยศาสตร ์

งานท่ีวิเคราะห์: LOAD PART 
1. การท าความสะอาด

ช้ินงานด้วยเบนซลิ
ขาว 

- เบนซลิขาว 
1. ระคายเคืองผิวหนงัหรือคัน 
และปวดแสบปวดรอ้นจากการโดน
เบนซินขาว 
2. สูดดมกลิ่นเข้าสู่ร่างกายเป็น 
เวลานาน ระยะยาว อาจเป็นโรคได้ 

- สวมใส่อปุกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคล เช่น หน้ากากกรอง
สารเคมี ถุงมือ ปลอกแขน 
และสบัเปลี่ยนหมุนเวียนการ
ท างาน ไม่ท างานเป็นเวลานาน 
ปฏิบัติตามค าแนะน าของ SDS 

2. การใส่ Hanger ที่ 
Index 

- Hanger  
ร่วงใส่ขาฟกช้ าเกิดบาดแผล 

- สวมใส่อปุกรณ์ป้องกันอันตราย
ท างานด้วยความระมัดระวัง 

งานท่ีวิเคราะห์: PRE-TREATMENT 
1. การจัดเตรียมเคม ี - สารเคม ี

ถูกผิวหนัง เกิดอาการแพ้ผิวหนงัอักเสบ 
เวียนหัวคลื่นไส้ หมดสต ิ

- ตรวจสภาพความปลอดภัยของ
สถานที่เกบ็สารเคมี บันทึกใน 
แบบส ารวจการจัดการกบั
สารเคมี น้ ามัน และก๊าซ 

ตารางท่ี 3.7 วิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย แผนก: PAINTING (ต่อ) 
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แผนก: PAINTING วันท่ีท าการวิเคราะห์: 29 มกราคม 2564     
งานท่ีวิเคราะห์: STOCK สี/ทินเนอร์/เคม ี
บริษัท ไทย มารูจูน จ ากัด: ผลิตแม่พมิพ์และช้ินส่วนยานยนต์   
ผู้วิเคราะห์: นางสาวสุทธิดา เต้นกระโทก และ นางสาวกญัญารัตน์ แก่นพุทรา   

ขั้นตอนการท างาน      อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น     วิธีท างานท่ีปลอดภัย     
1. การตรวจเช็ค STOCK 

ส,ี ทินเนอร์ และเคมี
ประจ าวัน 

- สี / ทินเนอร์ และเคม ี
เกิดเพลิงไหมในหอ้ง STOCK สี 
พนักงานหมดสติ หรือเสียชีวิต 

- มีอุปกรณ์ไฟฟ้าต่อGrounding 
- มีระบบดับเพลิงอัตโนมัติ CO2  
- มีป้ายบอกสถานทีเ่กบ็สารไวไฟ 

และมีอปุกรณ์ตรวจจับควัน/ความ
ร้อน มีอุปกรณ์ดูดซบักรณีสารเคมี
รั่วไหล ตรวจสภาพความปลอดภัย 
ในแบบส ารวจการจัดการกบัสารเคมี 
น้ ามัน และก๊าซ 

2. การเบิก-จ่าย สี ,ทิน
เนอร์และสารเคม ี

- สี / ทินเนอร์ และเคม ี 
ถูกผิวหนัง เกิดอาการแพ้ผิวหนงั
อักเสบ เวียนหัว คลื่นไส้ หมดสต ิ
- ท่าทางการท างาน 
เกิดอาการปวดหลังกล้ามเนื้อ
อักเสบรุนแรง 
- รถเข็น 
สารเคมีหกรั่วไหลขณะขนย้าย 

- สวมใส่อปุกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคล 
 

- ยกย้ายถังบรรจุสารเคมี ในท่าทางที่
เหมาะสม 
 

- ตรวจสอบอปุกรณ์ก่อนการท างาน 

งานท่ีวิเคราะห์: BOILER 
1. ตรวจสอบการท างาน

และ บ ารงุรักษา 
Boiler  

- Gas / ประกายไฟ  
Gas รั่วไหล เกิดประกายไฟ  
BOILER ระเบิด พนักงานเสียชีวิต 

- ผู้ปฎิบัตงิานได้รับการอบรมและข้ึน
ทะเบียนกรมโรงงาน  

- มีวิศวกรตรวจสอบประจ าป ี
2. เติมสารเคม ีTenable 

SB เคมีป้องกันสนิม 
และTenable MR 
เคมีป้องกันตะกรัน 

- สารเคม ี
สูดดมกลิ่นเข้าสู่ร่างกายเกิดการ
อาเจียนหรือเวียนศีรษะอาจท าให้
หมดสติได ้

- สวมใส่อปุกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคลทีร่ัดกุมและไม่ช ารุด 

ตารางท่ี 3.8 วิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย แผนก: PAINTING (ต่อ)  
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ตารางท่ี 3.9 วิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย แผนก: PAINTING (ต่อ)  

แผนก: PAINTING วันท่ีท าการวิเคราะห์: 29 มกราคม 2564     
บริษัท ไทย มารูจูน จ ากัด: ผลิตแม่พมิพ์และช้ินส่วนยานยนต์   
ผู้วิเคราะห์: นางสาวสุทธิดา เต้นกระโทก และ นางสาวกญัญารัตน์ แก่นพุทรา   

ขั้นตอนการท างาน      อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น     วิธีท างานท่ีปลอดภัย     
งานท่ีวิเคราะห์: ระบบบ่อบ าบัดน้ าเสีย 
1. เติมสารเคมี FeCL 

NaOH , Ca (OH) 
KULIFLOCK , H SO   
ลงใน Tank 500 ลิตร 

- สารเคมี FeCL H SO ( กรด ) 
สูดดมกลิ่นเข้าสู่ร่างกายเกิดการ
อาเจียนหรือเวียนศีรษะอาจท าให้
หมดสติได ้

- ผู้ปฏิบัตงิานสวมใส่อุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลเช่น 
หน้ากากรองสารเคม ี

งานท่ีวิเคราะห์: ระบบน้ า RO / DI 
1. การเติมสารเคมี NaOH 

และ HCL ลงในถัง100 
ลิตร 

- สารเคมี NaOH (ด่าง) 
ระคายเคืองเยื่อบุอ่อนจากการ   
สูดดม สะสมเป็นเวลานาน ท าให้
ร่างกายได้รบัพิษ 

- ผู้ปฏิบัตงิานสวมใส่อุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลเช่น 
หน้ากากรองสารเคม ี

งานท่ีวิเคราะห์: CLEANING 
1. การเปลี่ยน FILTER - เศษฝุ่น/เศษส ี

เศษฝุ่นเศษสกีระเด็นเข้าตาอาจท า
ให้ระคายเคือง 

- ควบคุมการปฏิบัตงิานกับ
สารเคมีและน้ ามัน 

- ผู้ปฏิบัตงิานสวมใส่อุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลเช่น 
หน้ากากรองสารเคม ี

2. การท าความสะอาด  
ม่านน้ า 

- กากสี / น้ า 
สูดดมกลิ่นเข้าสู่ร่างกายและเศษสี
กระเด็นเข้าตาหรือโดนผิวหนังเกิด
การระคายเคือง 

3. การท าความสะอาดกากสี
ใต้ห้องพ่นส ี

- กากสี / น้ า 
สูดดมกลิ่นเข้าสู่ร่างกายและเศษสี
กระเด็นเข้าตาหรือโดนผิวหนังเกิด
การระคายเคือง 

4. การท าความสะอาด   
เตาอบ 

- เศษฝุ่น 
เศษฝุ่นกระเด็นเข้าตาอาจท าให้
ระคายเคือง 
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ตารางท่ี 3.10 วิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย แผนก: PAINTING (ต่อ)  

แผนก: PAINTING วันท่ีท าการวิเคราะห์: 29 มกราคม 2564     
บริษัท ไทย มารูจูน จ ากัด: ผลิตแม่พมิพ์และช้ินส่วนยานยนต์   
ผู้วิเคราะห์: นางสาวสุทธิดา เต้นกระโทก และ นางสาวกญัญารัตน์ แก่นพุทรา   

ขั้นตอนการท างาน      อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น     วิธีท างานท่ีปลอดภัย     
งานท่ีวิเคราะห์: HANDWORK (H/W) 
1. การน าช้ินงานขัด - ช้ินงาน 

ระคายเคืองระบบทางเดินหายใจ 
- ผู้ปฎิบัตสิวมใสผ่้าปิดจมูก และ

ปฏิบัติตาม 5 ส.  
2. การวางช้ินงานขัด (H/W) - BOX 

หล่นหรือกระแทกเท้า อาจท าให้
กระดูกแตกร้าว หรือฟกช้ าได้ 

- มีมาตรฐานการวาง BOX 

3. การจัดส่งช้ินงาน - BOX 
BOX หล่นหรอืกระแทกเท้า อาจ
ท าให้กระดูกแตกร้าว หรือฟกช้ าได ้

- ตรวจสอบอปุกรณ์ บ ารุงรักษา 
ล้อรถเข็นที่ใช้งาน 

งานท่ีวิเคราะห์: MAKER 
1. การจัดเรียงถังบรรจุกาก

ตะกอนก่อนน าไปก าจัด 
- ถังบรรจกุากตะกอน 
ถูกถังกระแทกฟกช้ า 

- มีการอบรมให้ความรูก้่อน
ปฎิบัติงาน 

2. การจัดเรียงถังบรรจุ
สารเคมี สีและทินเนอร ์
การขนย้าย 

- ถังบรรจ ุ
สูดดมกลิ่นสี / ทินเนอร์ วิงเวียน
ศีรษะหายใจไมส่ะดวกหรือหมดสต ิ

- มีการควบคุม MAKER / SUB 
CONTRACTOR 

- ผู้ปฎิบัตสิวมใส่ PPE อย่าง
รัดกุมเช่น หน้ากากกรอง
สารเคม ี

3. การเติมแก๊สใส่ถังบรรจ ุ - แก๊สLPG 
ท่อสง่แก๊สรั่ว เกิดเหตุไฟไหม้ /
ระเบิด พนักงานหมดสติ เสียชีวิต 

- ตรวจสอบสภาพเครื่องจกัร
ก่อนปฎิบัติงาน 

งานท่ีวิเคราะห์: ด้านพื้นที ่
1. ห้องเก็บสารเคม ี
- มีถังสารเคมีวางปะปนกัน 

- สารเคมี ท าปฏิกริิยากันเกิด
การระเบิด ผู้ปฎิบัตงิานได้รับ
บาดเจบ็ 

- ผู้ปฎิบัตงิานน าภาชนะถัง
สารเคมีแยกประเภทของสาร 
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ตารางท่ี 3.11 วิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย แผนก: PAINTING (ต่อ)  

 

  

 

แผนก: PAINTING วันท่ีท าการวิเคราะห์: 29 มกราคม 2564     
บริษัท ไทย มารูจูน จ ากัด: ผลิตแม่พมิพ์และช้ินส่วนยานยนต์   
ผู้วิเคราะห์: นางสาวสุทธิดา เต้นกระโทก และ นางสาวกญัญารัตน์ แก่นพุทรา   

ขั้นตอนการท างาน      อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น     วิธีท างานท่ีปลอดภัย     
งานท่ีวิเคราะห์: พื้นที่ (ต่อ) 
2. พื้นที่เกบ็กากสี กาก

ตะกอน 
- ถังกากสี กากตะกอนวาง

ปะปน หกเลอะบนพื้น 
และมีกลิ่นฉุน 

- กลิ่นกากสี กากตะกอน 
สูดดมกลิ่นฉุนของ กากสี        
กากตะกอน เกิดมึนงง เวียนศีรษะ 

- ควบคุมการปฎิบัตงิานกับ
สารเคมีและน้ ามัน 

- ผู้ปฎิบัตงิานน าภาชนะมาวาง
โดยแยกประเภท และมีการ
ระบายกลิ่น ก่อนน าไปก าจัด 

3. พื้นที่ LPG Tank 
- ระบบวาล์ว/ข้อต่อต่างๆ

อาจใช้งานไม่ได้ 

- ก๊าซ LPG 
ก๊าซระเบิด เกิดเพลิงไหม้ผู้
ปฎิบัติงาน/พนักงานบาดเจบ็สาหัส 
ถึงเสียชีวิตทรพัย์สินเสียหาย 

- ตรวจสอบความพรอ้มของ
อุปกรณ์ เครื่องจักร ก่อนการ
ปฎิบัติงาน ระบบวาล์ว/ข้อต่อ  

- มีการตรวจสอบถังบรรจกุ๊าซ
ตามมาตรฐาน 

4. เครื่องปั๊ม 150 TON / 
200 TON. 

- เครื่องปั๊มเสียงดัง 

- เสียงเครื่องปัม๊ 
เสียงดงั ท าใหหู้อื้อหากสะสมเปน็
เวลานานอาจท าให้การได้ยินลดลง 

- ควบคุมการใช้อุปกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคล 

- โครงการอนุรกัษ์การได้ยิน 
5. พื้นที่ขัดช้ินงาน H/W 
- ภาชนะใส่ช้ินงานวางไม่

เป็นระเบียบร้อย 

- BOX  ใส่ช้ินงาน 
ขณะยกช้ินงาน อาจท าให้ BOX 
กระแทกมือหรือหล่นกระแทกเท้า 

- ผู้ปฎิบัตงิานจัดวาง BOX ให้
เป็นระเบียบหรือวางซ้อนกันไม่
สูงจนเกินไป 

6. พื้นที่ COOLING 
TOWER 

- เครื่องระบายความร้อน 
Chiller 

- ละอองสารเคม ี
เกิดการระคายเคืองผิวหนัง ได้รับ
สารพิษเข้าสู่ร่างกาย 

- ติดตั้งปล่องปอ้งกันการฟุง้
กระจายละอองสารเคมีทีเ่กิด
จากการท างานของเครือ่งจกัร 
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ตารางท่ี 3.12 วิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย แผนก: MAINTENANCE 

แผนก: MAINTENANCE วันท่ีท าการวิเคราะห์: 30 มกราคม 2564     

บริษัท ไทย มารูจูน จ ากัด: ผลิตแม่พมิพ์และช้ินส่วนยานยนต์   

ผู้วิเคราะห์: นางสาวสุทธิดา เต้นกระโทก และ นางสาวกญัญารัตน์ แก่นพุทรา   

ขั้นตอนการท างาน      อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น     วิธีท างานท่ีปลอดภัย     

งานท่ีวิเคราะห์: ซ่อมบ ารุง 

1. การซ่อมบ ารุงระบบไฟฟ้า
โรงงาน 

- ไฟฟ้า 
ถูกไฟฟ้าช๊อต ไฟฟ้าดูดพิการ ถึง
เสียชีวิต 
 
- การท างานบนทีสู่ง,บันได 
ตกจากทีสู่งส่งผลให้บาดเจบ็หรือ
แขน,ขาหัก,อวัยวะภายในบอบช้ า
หรือเสียชีวิต 

- ปฏิบัติงานกบัไฟฟ้าอย่าง
ระมัดระวัง 

- ใช้อุปกรณ์ที่ได้มาตรฐานและ
อยู่ในสภาพสมบูรณ์ รวมถงึ
ติดตั้งอุปกรณ์รองรบัการ
ท างานบนทีสู่งให้มั่นคงแข็งแรง
ก่อนปฎิบัติงาน 

- สวมใส่ Safety Belt ทุกครัง้ที่
ต้องปฏิบัตงิานบนทีสู่งเกิน 2 
เมตร หรือตามความเหมาะสม
ของจุดปฎิบัติงาน 

2. การซ่อมบ ารุง Chiller - ไฟฟ้า 
ถูกไฟฟ้าช๊อต ไฟฟ้าดูดพิการ ถึง

เสียชีวิต 

- อุปกรณ์ภายในแผงวงจร 
ชุด Control Equipment  เกิด
การช๊อต ระเบิดใส่พนกังาน 

- ปฏิบัติงานกบัไฟฟ้าอย่าง
ระมัดระวัง 

- ตรวจสอบแผงวงจรหากต้อง
ซ่อมแซมและใช้เครื่องมือ
ตรวจวัดแรงดันกบัอุปกรณ์ทกุ
ครั้งก่อนการแก้ไข  

3. การซ่อมบ ารุง เครือ่ง 
Stationary 

- ไฟฟ้า 
ถูกไฟฟ้าช๊อต ไฟฟ้าดูดพิการ ถึง
เสียชีวิต   
- เครื่อง Stationary 
ถูกเครื่องหนบีนิ้วมือนิ้วแตก 

- ตรวจสอบว่ามีการตัด
แหล่งจ่ายไฟก่อนมีการแก้ไข 

- ทวนสอบให้มั่นใจทุกครัง้ก่อน
การทดสอบว่าไม่มบีุคคลใดอยู่
ในรัศมีหรือขอบเขตการท างาน
ของเครื่องจกัร 
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ตารางท่ี 3.13 วิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย แผนก: MAINTENANCE (ต่อ) 

 

แผนก: MAINTENANCE วันท่ีท าการวิเคราะห์: 30 มกราคม 2564     

บริษัท ไทย มารูจูน จ ากัด: ผลิตแม่พมิพ์และช้ินส่วนยานยนต์   

ผู้วิเคราะห์: นางสาวสุทธิดา เต้นกระโทก และ นางสาวกญัญารัตน์ แก่นพุทรา   

ขั้นตอนการท างาน      อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น     วิธีท างานท่ีปลอดภัย     

งานท่ีวิเคราะห์: ซ่อมบ ารุง(ต่อ)  

4. การซ่อมบ ารุง Scrap 
Conveyor  

- Conveyor  
Conveyor หนีบมือ,เท้าหรอื
ร่างกาย 
 
- พื้นที่ท างานลื่นบาดเจบ็

ฟกช้ าจากการลื่น,หกล้ม 
 
- เศษ Scrapเศษ Scrap 

บาดเกี่ยว ท าใหเ้กิด
บาดแผล 

- ทวนสอบให้มั่นใจทุกครัง้ก่อนการ
ทดสอบว่าไม่มีบุคคลใดอยู่ในรัศมีหรือ
ขอบเขตการท างานของเครื่องจกัร 

- ก าหนดระยะเวลาในการท าความ
สะอาดเป็นวาระ และใช้ความ
ระมัดระวังเมื่อปฎิบัตงิาน 

- หากมีความจ าเป็นต้องหยบิจบัให้ใช้
ความระวัดระวัง สวมใส่อุปกรณ์ปอ้งกัน
อันตรายส่วนบุคคล เช่น ถุงมือ 

5. การซ่อมบ ารุง  
Compressor 

- ไฟฟ้า 
ถูกไฟฟ้าช๊อต ไฟฟ้าดูดพิการ      
ถึงเสียชีวิต 
- ฝุ่นละออง 
ระคายเคืองระบบทางเดิน
หายใจ  แสบจมูก 
- ท่อ 
ท่อร้อนโดนท าใหผ้ิวหนังไหม ้

- ตรวจสอบว่ามีการตัดแหล่งจ่ายไฟก่อน
มีการแก้ไข 
 

- สวมใส่อปุกรณ์ป้องกันฝุ่น 
 

 
- หากต้องแก้ไขในจุดดังกล่าว จะท าการ

ด าเนินการเมื่อไมม่ีความร้อนสะสมอยู ่
6. การซ่อมบ ารุง Crane 

กรณีฉุกเฉิน 
- การท างานบนทีสู่ง 
ตกจากทีสู่งส่งผลให้บาดเจบ็
หรือแขน,ขาหัก,อวัยวะภายใน
บอบช้ าหรือเสียชีวิต 

- สวมใส่ Safety Belt ทุกครัง้ที่ต้อง
ปฏิบัติงานบนที่สงูเกิน 2 เมตร หรือ
ตามความเหมาะสมของจุดปฎิบัติงาน 
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ตารางท่ี 3.14 วิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย แผนก: MAINTENANCE (ต่อ) 

แผนก: MAINTENANCE วันท่ีท าการวิเคราะห์: 30 มกราคม 2564     

บริษัท ไทย มารูจูน จ ากัด: ผลิตแม่พมิพ์และช้ินส่วนยานยนต์   

ผู้วิเคราะห์: นางสาวสุทธิดา เต้นกระโทก และ นางสาวกญัญารัตน์ แก่นพุทรา   

ขั้นตอนการท างาน      อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น     วิธีท างานท่ีปลอดภัย     

งานท่ีวิเคราะห์: ซ่อมบ ารุง(ต่อ) 

7. การติดตั้งระบบตู้
Control ไฟฟ้า 

- ไฟฟ้า 
ถูกไฟฟ้าช๊อต ไฟฟ้าดูดพิการ      
ถึงเสียชีวิต 

- ปฏิบัติงานกบัไฟฟ้าอย่างระมัดระวัง
ตามวิธีการปฏิบัติงานเรื่อง        
การปฏิบัตงิานเกี่ยวกบัไฟฟ้าอย่าง
ปลอดภัย 

8. การเปลี่ยนหลอดไฟฟ้า - ไฟฟ้า 
ถูกไฟฟ้าช๊อต ไฟฟ้าดูดพิการ 
ถึงเสียชีวิต   
 
- การท างานบนทีสู่ง,บันได 
ตกจากทีสู่งส่งผลให้บาดเจบ็
หรือแขน,ขาหัก,อวัยวะภายใน
บอบช้ าหรือเสียชีวิต 

- ปฏิบัติงานกบัไฟฟ้าอย่างระมัดระวัง
ตามวิธีการปฏิบัติงานเรื่อง การ
ปฏิบัติงานเกี่ยวกับไฟฟ้าอย่าง
ปลอดภัย 

- ใช้อุปกรณ์ที่ได้มาตรฐานและอยู่ใน
สภาพสมบูรณ์ รวมถงึติดตั้งอุปกรณ์
รองรับการท างานบนทีสู่งให้มั่นคง
แข็งแรงก่อนปฎิบัติงาน 

- สวมใส่ Safety Belt ทุกครัง้ที่ต้อง
ปฏิบัติงานบนที่สงูเกิน 2 เมตร หรือ
ตามความเหมาะสมของจุด
ปฎิบัติงาน 

9. การเปลี่ยนถ่ายน้ ามัน 
Hydraulic 

- พื้นที่ท างานลื่น 
บาดเจบ็ฟกช้ าจากการลื่น  
หกลม้ 
 
 
- น้ ามัน Hydraulic 
การระคายเคืองจากการสมัผสั 

- ก าหนดระยะเวลาในการท าความ
สะอาดเป็นวาระ และใช้ความ
ระมัดระวังในการปฎิบัติงาน 

- สวมถุงมือยางหากต้องสัมผัสและ
ล้างมือให้สะอาดหลังสัมผัส 
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ตารางท่ี 3.15 วิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย แผนก: MAINTENANCE (ต่อ) 

 

 

แผนก: MAINTENANCE วันท่ีท าการวิเคราะห์: 30 มกราคม 2564     

บริษัท ไทย มารูจูน จ ากัด: ผลิตแม่พมิพ์และช้ินส่วนยานยนต์   

ผู้วิเคราะห์: นางสาวสุทธิดา เต้นกระโทก และ นางสาวกญัญารัตน์ แก่นพุทรา   

ขั้นตอนการท างาน      อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น     วิธีท างานท่ีปลอดภัย     

งานท่ีวิเคราะห์: ซ่อมบ ารุง(ต่อ) 

10. การซ่อมบ ารุง Air 
Condition 

- ไฟฟ้า 
ถูกไฟฟ้าช๊อต ไฟฟ้าดูดพิการ ถึง
เสียชีวิต 
 
- การท างานบนทีสู่ง,บันได 
ตกจากทีสู่งส่งผลให้บาดเจบ็หรือ
แขน,ขาหัก,อวัยวะภายในบอบช้ า
หรือเสียชีวิต 

- ปฏิบัติงานกบัไฟฟ้าอย่าง
ระมัดระวังตามวิธีการ
ปฏิบัติงานเรื่อง การปฏิบัตงิาน
เกี่ยวกับไฟฟ้าอย่างปลอดภัย 

- ใช้อุปกรณ์ที่ได้มาตรฐานและ
อยู่ในสภาพสมบูรณ์ รวมถงึ
ติดตั้งอุปกรณ์รองรบัการ
ท างานบนทีสู่งให้มั่นคงแข็งแรง
ก่อนปฎิบัติงาน 

- สวมใส่ Safety Belt ทุกครัง้ที่
ต้องปฏิบัตงิานบนทีสู่งเกิน 2 
เมตร หรือตามความเหมาะสม
ของจุดปฎิบัติงาน 

11. การตรวจเช็คCO2 Tank - Press Gauge, Valve ต่าง ๆ 
อาจเกิดการระเบิดจากแรงดันที่สงู 

- ตรวจสอบเป็นประจ าทุกวัน

หากอยู่ในสภาพไมส่มบูรณ์ให้

ด าเนินการเปลี่ยนทันท ี

12. การตรวจเช็คปั๊มน้ า 
ดับเพลิงและทดสอบการ
เดินเครื่อง  

- เสียง 
เสียงดงัสง่ผลกระทบต่อการได้ยิน 

- สวมใส่อปุกรณ์ป้องกัน       

(Ear Plug) ทุกครั้งที่ต้อง

ปฎิบัติงานดังกล่าว 
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ตารางท่ี 3.16 วิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย แผนก: QUALITY ASSURANCE  

แผนก: QUALITY ASSURANCE วันท่ีท าการวิเคราะห์: 1 กุมภาพันธ์ 2564     

บริษัท ไทย มารูจูน จ ากัด: ผลิตแม่พมิพ์และช้ินส่วนยานยนต์   

ผู้วิเคราะห์: นางสาวสุทธิดา เต้นกระโทก และ นางสาวกญัญารัตน์ แก่นพุทรา   

ขั้นตอนการท างาน      อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น     วิธีท างานท่ีปลอดภัย     

งานท่ีวิเคราะห์:  INCOMING 

1. ตรวจสอบช้ินงานรับเข้า - - Vernier 
ทิ่มแทงมือเลือดไหล 

- - ช้ินงาน 
ช้ินงานบาดมือ 

- ผู้ปฎิบัตงิานสวมใส่อุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 

2. ควบคุม Supplier ที่เข้ามา
ติดต่อ Check งาน 

- ช้ินงาน 
ช้ินงานบาดมือ 

งานท่ีวิเคราะห์:  ACCURACY 
1. ตรวจสอบความเที่ยงตรงของ

ช้ินงานหลงัการประกอบ 
- Taper Gauge / Ruler 

Steel 
ทิ่มแทงมือเลือดไหล 
- ช้ินงาน 
บาดมือหนบีมือ, ทับเท้า 
- ลูกไฟจากการ Spot 
กระเด็นเข้าตา 
- C/F หนีบมอื, ทับเท้า 

- สวมใส่อปุกรณ์ป้องกันอันตราย

ส่วนบุคคลเช่น ถุงมือ  

งานท่ีวิเคราะห์:  MACRO TEST 
1. การใช้เครื่องขัดโลหะ - ช้ินงาน 

ช้ินงานบาดมือ/แขนเลือดไหล 
- ไฟฟ้า 
ไฟฟ้าดูด หรือ ช๊อต เสียชีวิต 
- จานกระดาษทราย 
หมุนขัดช้ินงานแล้วมือลื่นโดน
กระดาษทรายนิ้วมือเป็นแผล 

- สวมใส่อปุกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคล เช่น ถุงมือ 

- ตรวจสอบสภาพเครื่องมือก่อน
ปฏิบัติงาน 

- สวมใส่อปุกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคล เช่น ถุงมือ 
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ตารางท่ี 3.17 วิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย แผนก: QUALITY ASSURANCE (ต่อ) 

 

 

 

 

 

 

 

แผนก: QUALITY ASSURANCE วันท่ีท าการวิเคราะห์: 1 กุมภาพันธ์ 2564         

บริษัท ไทย มารูจูน จ ากัด: ผลิตแม่พมิพ์และช้ินส่วนยานยนต์   

ผู้วิเคราะห์: นางสาวสุทธิดา เต้นกระโทก และ นางสาวกญัญารัตน์ แก่นพุทรา   

ขั้นตอนการท างาน      อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น     วิธีท างานท่ีปลอดภัย     

งานท่ีวิเคราะห์:  ด้านพื้นที ่

1. พาเลทวางงานไม่เป็น
ระเบียบ 

- พาเลท 
สะดุดลม้หัวฟาดพื้น 

- ปฏิบัติงานโดยมรีะบบ 5 ส. 
ควบคุมอยู่ 

2. มีการวาง Box งาน      ซ้อน
กันสูง 

- Box 
Box ล้มใส่ ทบัมือ 

- การซ้อนช้ินงานไม่ให้สงูเกินที่

ก าหนดไว้ ได้แก่ 3.5 เมตร 

3. มีรถโฟคลฟิท์ว่ิงผ่านในพื้นที่
ปฏิบัติงาน 

- ชนเสียชีวิต 
ขับเร็ว พื้นที่ไม่ชัดเจน 

- มีการอบรมพนักงานที่ขับ
รถโฟคลิฟท ์

4. เครื่องมือ อุปกรณ์วางไว้ไม่
เป็นระเบียบ 

- เครื่องมือ อุปกรณ์ 
เดินเตะเครื่องมือ อุปกรณ์ ฟก
ช้ าเล็กน้อยสาหสัถึงเสียชีวิต 

- จัดวางเครือ่งมือ อปุกรณ์ไว้ให้

เป็นระเบียบ  

5. พื้นที่หน้างานลื่นจากน้ ามัน 
 

- น้ ามัน 
ลื่นลม้หัวฟาดพื้น บาดเจ็บ 

- ท าความสะอาดพื้นทีก่่อน
ปฏิบัติงาน 

6. เครื่อง CMM มีขนาดใหญ่ - เครื่อง CMM  
เครนชนศีรษะ บาดเจ็บ 
 

- สวมใส่อปุกรณ์ป้องกันอันตราย
สวนบุคคล เช่น หมวกเซฟตี ้
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ตารางท่ี 3.18 วิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย แผนก: C/F Making 

แผนก: C/F Making วันท่ีท าการวิเคราะห์: 1 กุมภาพันธ์ 2564         

บริษัท ไทย มารูจูน จ ากัด: ผลิตแม่พมิพ์และช้ินส่วนยานยนต์   

ผู้วิเคราะห์: นางสาวสุทธิดา เต้นกระโทก และ นางสาวกญัญารัตน์ แก่นพุทรา   

ขั้นตอนการท างาน      อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น     วิธีท างานท่ีปลอดภัย     

งานท่ีวิเคราะห์:  ASSY BASE เช่ือมประกอบโครงสร้าง  

1. การตัดโดยใช้เครื่องตัด - ใบเลือ่ย 
ใบเลือ่ยตัดหรือหนบีมือท าให้เกิด 
แผลฉีกขาด 
- เหล็ก  
เศษเหล็กกระเด็นเข้าตาท าให้ 
ระคายเคืองหรอืตาบอด  
  
- ไฟฟ้า   
ถูกไฟฟ้าช๊อตบาดเจบ็ เสียชีวิต   
  
- เรซิ่น   
ฝุ่นจากการตัดเรซิ่นเป็นอันตราย 
ต่อระบบทางเดินหายใจ/ปอด  

- ปฏิบัติงานด้วยความ
ระมัดระวัง สวมใส่อุปกรณ์ 
ป้องกันอันตรายทกุครั้งที่
ปฏิบัติงาน และหมั่น 
บ ารุงรักษาอปุกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคลอย่าง  
สม่ าเสมอ 

- ตรวจสอบสภาพความพร้อม  
ของอุปกรณ์ก่อนเริม่ปฎิบัติงาน  

  
- สวมใส่อปุกรณ์ป้องกันอันตราย  

ส่วนบุคคลตลอดระยะเวลา 
การปฏิบัตงิาน เช่น หน้ากาก 

2. การเจียรโดยใช้หินเจียรมอื  - สะเก็ดไฟ  
สะเก็ดไฟกระเด็นถูกผิวหนังท าให้
เกิดแผลพุพอง  
- ใบหินเจียร  
สะเก็ดหินเจียรเข้าตาท าใหเ้คือง 
ตา ตาบอด ใบหินเจียรบาดมือ 
เกิดแผลฉีกขาด  
- ไฟฟ้า  
ถูกไฟฟ้าช๊อตบาดเจบ็หรือ 
เสียชีวิต 

- สวมใส่อปุกรณ์ป้องกันอันตราย 

ส่วนบุคคล เช่น ถุงมือ  

หน้ากาก แว่นตานิรภัย    

ปลอกแขน เป็นต้น 

  

  

- ตรวจสอบสภาพความพร้อม

ของอุปกรณ์ก่อนเริม่ปฎิบัติงาน 
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ตารางท่ี 3.19 วิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย แผนก: C/F Making (ต่อ) 

แผนก: C/F Making วันท่ีท าการวิเคราะห์: 1 กุมภาพันธ์ 2564         

บริษัท ไทย มารูจูน จ ากัด: ผลิตแม่พมิพ์และช้ินส่วนยานยนต์   

ผู้วิเคราะห์: นางสาวสุทธิดา เต้นกระโทก และ นางสาวกญัญารัตน์ แก่นพุทรา   

ขั้นตอนการท างาน      อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น     วิธีท างานท่ีปลอดภัย     

งานท่ีวิเคราะห์:  ASSY BASE เช่ือมประกอบโครงสร้าง (ต่อ)  

3. การเช่ือมโดยใช้แก๊ส 
CO2 

- สะเก็ดไฟ  
สะเก็ดไฟกระเด็นถูกผิวหนังท าให้เกิด
แผลพุพอง  
- แสงจากการเช่ือม  
แสงจากการเช่ือมท าให้ระคายเคือง 
ตา / แสบตา / อาจท าให้ตาบอดได ้
- ควันจากการเช่ือม  
ควันจากการเช่ือมท าใหเ้คืองตา เมื่อ 
สูดดมควันเป็นเวลานานอาจเกิด
อาการวิงเวียนหน้ามืด  
- ความร้อนจากการเช่ือม  
หากความร้อนสูงเกินไปท าให้เกิดรงัสี  
อาจท าใหก้ระจกตาไหม้ ตาเป็นต้อ 
กระจก 
- ไฟฟ้า 
ถูกไฟฟ้าช๊อตบาดเจบ็หรือเสียชีวิต 
- ท่าทางการท างาน 
เกิดความเมื่อยล้า ปวดคอ หัวไหล่ 
และหลัง 

- สวมใส่อปุกรณ์ป้องกันอันตราย 
ส่วนบุคคลเช่น หน้ากากเช่ือม 
ปลอกแขน หน้ากาก 

- ด าเนินการตามวิธีการปฏิบัติงาน
เรื่อง การเช่ือมแก๊ส ตัดแกส๊
อย่างปลอดภัยและมีตัวดูดควัน
แบบเคลื่อนที่ควบคุม 

- วางช้ินงานที่ต้องการเช่ือมใน
ระยะทีเ่หมาะสม และในขณะท า
การเช่ือม ท าการกดม่านก าบงั
ลง และถอยออกจากรัศมกีาร
ท างาน 

 
 
- ตรวจสอบสภาพความพร้อมของ

อุปกรณ์ก่อนเริ่มปฎิบัติงาน 
- ปรับเปลี่ยนอริิยาบถการท างาน

อยู่เสมอ 

4. การตอก MARK 
ต าแหน่ง 

- ค้อน / เหล็กตอก 
ตอกโดนมือท าให้เกิดการฟกช้ า บวม
แดงหรือเกิดบาดแผล 

- ระมัดระวังในการใช้งานอุปกรณ์  
- ไม่ประมาท / เรง่รบี สวมใส่

อุปกรณ์ PPE อย่างมิดชิด 
ครบถ้วน 
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ตารางท่ี 3.20 วิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย แผนก: C/F Making (ต่อ) 

แผนก: C/F Making วันท่ีท าการวิเคราะห์: 1 กุมภาพันธ์ 2564         

บริษัท ไทย มารูจูน จ ากัด: ผลิตแม่พมิพ์และช้ินส่วนยานยนต์   

ผู้วิเคราะห์: นางสาวสุทธิดา เต้นกระโทก และ นางสาวกญัญารัตน์ แก่นพุทรา   

ขั้นตอนการท างาน      อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น     วิธีท างานท่ีปลอดภัย     

งานท่ีวิเคราะห์:   MACHINE กัดข้ึนรูปช้ินงาน 

1. การควบคุมเครื่อง 
CNC (RB-200F & 
KV-1600) 

- เครื่อง CNC (RB-200F & 
KV-1600) 

ลื่น ตก กระแทกเครือ่งจกัรท าให้
ได้รับบาดเจบ็ ศีรษะแตก แขน /
ขาหัก 
- เศษเหล็ก 
เศษเหล็กกระเด็นเข้าตาท าให้
ระคายเคืองหรอืตาบอด 
- ใบตัดของเครือ่งจักร 
ถูกเครื่องมือตัด ของเครื่อง CNC 
บาดแทง เกิดแผลฉีกขาด 
 
- ฝุ่นเรซิ่น 
ฝุ่นจากการกัดข้ึนรูปเรซิ่นเป็น
อันตรายต่อระบบทางเดินหายใจ 
/ ปอด 
- ที่สูง P 
ลื่น ตกจากที่สงูท าให้ได้รบั
บาดเจบ็ ศีรษะแตก แขน / ขาหัก 
เสียชีวิต 

- ปฏิบัติงานด้วยความไม่ประมาท      
มีความระมัดระวัง 
ไม่หยอกล้อกันขณะปฏฺบัติงาน 
 
 

- สวมใส่อปุกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคลเช่น แว่นตานิรภัย 

 
- ปฏิบัติงานด้วยความระมัดระวังในการ

ใช้งานเครื่องจักร  
- ไม่ประมาท / เรง่รบี สวมใส่อปุกรณ์ 

PPE อย่างมิดชิด ครบถ้วน 
- สวมใส่อปุกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน

บุคคล เช่น หน้ากากกรองสารเคม ี
 

 
- ใช้อุปกรณ์ที่ได้มาตรฐานและอยู่ใน

สภาพสมบูรณ์ รวมถงึติดตั้งอุปกรณ์
รองรับการท างานบนทีสู่งให้มั่นคง
แข็งแรงก่อนปฎิบัติงาน 

- สวมใส่ Safety Belt ทุกครัง้ที่ต้อง
ปฏิบัติงานบนที่สงูเกิน 2 เมตร หรือ
ตามความเหมาะสมของจุดปฎิบัติงาน 
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ตารางท่ี 3.21 วิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย แผนก: C/F Making (ต่อ)  

 

แผนก: C/F Making  วันท่ีท าการวิเคราะห์: 1 กุมภาพันธ์ 2564          

บริษัท ไทย มารูจูน จ ากัด: ผลิตแม่พมิพ์และช้ินส่วนยานยนต์    

ผู้วิเคราะห์: นางสาวสุทธิดา เต้นกระโทก และ นางสาวกญัญารัตน์ แก่นพุทรา    

ขั้นตอนการท างาน       อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น      วิธีท างานท่ีปลอดภัย      

งานท่ีวิเคราะห์: การข้ึนรูป CHECKING FIXTURE โดยใช้เครื่อง 3D PRINTER  

1. การฉีดข้ึนรูป CHECKING 
FIXTURE โดยใช้เครื่อง 3D 
PRINTER 

- PC FOUDATION SHEET 
- PC FILAMENT CANIST 
กลิ่น PC FOUDATIONSHEET 
PC FILAMENT CANISTER เป็น
อันตรายต่อระบบทางเดินหายใจ 
/ ปอด 
- ความร้อน 
หากมีการสมัผสัตัวเครือ่งหรือ
ช้ินงานขณะเครื่องร้อนอาจท าให้
ผิวหนังพพุอง  บวมแดง 
 
- ไฟฟ้า 
ถูกไฟฟ้าช๊อตบาดเจบ็หรือ
เสียชีวิต 

- สวมใส่อปุกรณ์ป้องกันอันตราย
สว่นบุคคลเช่น หน้ากากกรอง
สารเคมี ขณะปฏิบัติงาน 

 
 
 
- ติดตั้งการ์ดปอ้งกันความร้อน 

สวมใส่อปุกรณ์ PPE อย่าง
มิดชิด ครบถ้วน 

 
 
- ตรวจสอบสภาพความพร้อม

ของอุปกรณ์ก่อนเริม่ปฎิบัติงาน 

งานท่ีวิเคราะห์: ด้านพื้นที่  
1. Machine RB-200F Area 

ไม่มีการ์ดป้องกันการ 
กระเด็นของเรซิ่น  

- เศษเรซิ่น  
เศษเรซิ่นกระเด็นตกทีพ่ื้นท าให้ 
ลื่นลม้ ได้รับบาดเจบ็ 

- จัดท าการ์ดป้องกันการกระเด็น 
ของเศษเรซิ่นรอบเครื่อง RB-
200F / ท ากจิกรรม 5ส เป็น 
ประจ าทุกวัน 

2. Machine RB-200F Area 
มีคราบน้ ามัน 

- คราบน้ ามัน  
ท าให้ลื่นล้ม บาดเจบ็  
 

- ท ากิจกรรม 5 ส. เป็นประจ า 
ทุกวัน 
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ตารางท่ี 3.22 วิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย แผนก: NEW MODEL 

แผนก: NEW MODEL วันท่ีท าการวิเคราะห์: 2 กุมภาพันธ์ 2564          

บริษัท ไทย มารูจูน จ ากัด: ผลิตแม่พมิพ์และช้ินส่วนยานยนต์    

ผู้วิเคราะห์: นางสาวสุทธิดา เต้นกระโทก และ นางสาวกญัญารัตน์ แก่นพุทรา    

ขั้นตอนการท างาน       อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น      วิธีท างานท่ีปลอดภัย      

งานท่ีวิเคราะห์: งานเริ่มต้นผลิตภัณฑ์ใหม ่

1. การเคลื่อนย้าย 
JIG ASSY โดยการ
ใช้ Forklift 

- Forklift ถูกเฉ่ียว ฟกช้ าเคล็ดขัด 
ยอกรุนแรงกระดูกแตกร้าว 
- Jig Assy Clamp กระแทกมือ 
ขณะเคลื่อนย้าย  

- ควบคุมโดย ให้จับ Jig Assy ขณะที่
เคลื่อนย้าย 

2. การปรับตัง้เครือ่ง 
ROBOT 

- เครื่อง ROBOT 
เครื่อง ROBOT กระแทกหัวแตก 

- สวมใส่อปุกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคลเช่น หมวกนริภัย ไม่เข้าไปใน
พื้นที่ห้ามเข้าขณะเครื่องจกัรท างาน 

3. การปรับตัง้เครือ่ง 
STATIONARY 

- เครื่อง STATIONARY  
1. เครื่อง STATIONARY หนีบนิ้ว

มือ เกิดแผลฉีกขาด 
2. เครื่อง STATION. หนีบนิ้วมือ 

เกิดแผลฉีกขาด 

- ขณะปฏิบัติงานไม่ควรมีพฤติกรรม
การท างานที่เร่งรีบ 

- ตัดกระแสไฟฟ้าก่อนปฎิบัติงานทุก
ครั้ง 

4. การใช้หินเจียร ์ - สะเก็ดไฟ กระเด็นถูกผิวหนัง  
พุพอง 
- ไฟฟ้ารั่ว ไฟฟ้าดูดท าให้เสียชีวิต 
- ใบหินเจียร ์
ใบหินเจียร์  เฉ่ียวถูกผิวหนัง เกิดแผล
ฉีกขาดเลือดไหล 

- สวมใส่อปุกรณ์ PPE อย่างมิดชิด
และรัดกมุในขณะปฏิบัติงาน 

- ตรวจสอบสภาพสายไฟก่อน
ปฎิบัติงานทกุวันใน Check Sheet 
เครื่องหินเจียร์ ตรวจสอบสภาพ
ความพร้อมของใบหินเจียร ์

5. การใช้สว่านไฟฟ้า - ดอกสว่าน  
ถูกดอกสว่านบาดมอื 
- เศษวัสดุที่เจาะ 
ถูกเศษวัสดุกระเด็นเข้าตาท าให้เกิด
การระคายเคืองดวงตาได ้

- ตรวจสอบสภาพความพร้อมใช้งาน
ของอุปกรณ์ ก่อนทีจ่ะปฎิบัตงิาน 
และสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคลใหม้ิดชิด 
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ตารางท่ี 3.23 วิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย แผนก: DELIVERY 

แผนก: DELIVERY วันท่ีท าการวิเคราะห์: 2 กุมภาพันธ์ 2564          

บริษัท ไทย มารูจูน จ ากัด: ผลิตแม่พมิพ์และช้ินส่วนยานยนต์    

ผู้วิเคราะห์: นางสาวสุทธิดา เต้นกระโทก และ นางสาวกญัญารัตน์ แก่นพุทรา    

ขั้นตอนการท างาน       อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น      วิธีท างานท่ีปลอดภัย      

งานท่ีวิเคราะห์: ควบคุม เคลื่อนย้าย  จัดเก็บ Stock Part ส าเร็จรูป 

1. การรบัช้ินงานจาก
ฝ่ายควบคุมคุณภาพ  
(QA) 

- รถ FORKLIFT ถูกเฉ่ียว 
ฟกช้ าเคล็ดขัดยอก
รุนแรงกระดกูแตกร้าว 

- ผู้ปฎิบัตงิานถูกเฉ่ียว 
ฟกช้ าเคล็ดขัดยอก
รุนแรงกระดกูแตกร้าว 

- ตรวจสอบอปุกรณ์ ก่อนการท างานอุปกรณ์
บางอย่างอาจช ารุด 

- ผู้ปฎิบัตงิานต้องได้รบัการอบรมเกี่ยวกับ 
FORKLIFT 
 

2. การตรวจสอบความ
ถูกต้องของช้ินงาน 

- PART บาดนิ้ว ข้อมือ  
เป็นแผลฉีกขาดเลือดไหล 

- สวมใส่  PPE อย่างรัดกมุ ไม่พับแขนเสื้อ 
สวมใส่ถุงมือที่ไมเ่ก่า หรือช ารุด ขาด,เปือ่ย 

3. การจัดเก็บสินค้า
ตามกลุ่มลูกค้า เพือ่
เตรียมส่งมอบ 

- รถ FORKLIFT 
ถูกเฉ่ียว ฟกช้ าเคล็ดขัดยอก
รุนแรงกระดกูแตกร้าว 

- ไม่ขับรถเร็วหรอืประมาท ในพื้นที่ที่จ ากัด 
หรือคับแคบ 

งานท่ีวิเคราะห์:  เคลื่อนย้ายผลิตภัณฑ์เข้า STOCK 
1. การเคลื่อนย้าย 

PALLET ที่บรรจุ
ผลิตภัณฑ์ส าเรจ็รูป
(PART) มาจัดเกบ็
ในพื้นที่การส่งมอบ 

- PALLET 
PALLET  ร่วงใส่เพือ่น
ร่วมงาน เคล็ดขัดยอก
รุนแรงกระดกูหัก 

- ขับรถ  FORKLIFT อย่างปลอดภัย คือ กาง
งาออกใหสุ้ด PALLET จึงจะไม่ไหลร่วงลง
มา 

งานท่ีวิเคราะห์:  ส่งมอบผลิตภัณฑ ์
1. การชาร์จไฟ

แบตเตอรี่ FORK 
LIFT ไฟฟ้า 

- แบตเตอรีอ่าจระเบิด 
พนักงานได้รบับาดเจ็บ 

- ปลั๊กเสียบข้ัวแบตเตอรี ่
เกิดไฟฟ้าช๊อต พนักงาน
ได้รับบาดเจบ็ 

- ตรวจสอบแบตเตอรีก่่อนการท างาน  
- มีป้ายเตือนอันตรายห้ามก่อให้เกิดประกาย

ไฟหรือเปลวไฟตรวจสอบความพร้อมใช้
งานของแบตเตอรี่และปลั๊กเสียบข้ัว ในใบบ
การตรวจเช็ครถโฟร์คลิฟไฟฟ้าประจ าวัน 
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ตารางท่ี 3.24 วิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย แผนก: DELIVERY (ต่อ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

แผนก: DELIVERY วันท่ีท าการวิเคราะห์: 2 กุมภาพันธ์ 2564          

บริษัท ไทย มารูจูน จ ากัด: ผลิตแม่พมิพ์และช้ินส่วนยานยนต์    

ผู้วิเคราะห์: นางสาวสุทธิดา เต้นกระโทก และ นางสาวกญัญารัตน์ แก่นพุทรา    

ขั้นตอนการท างาน       อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น      วิธีท างานท่ีปลอดภัย      

งานท่ีวิเคราะห์:  จัดเก็บ PALLET STORK 

1. การตัก PALLET  ข้ึนรถ 6 
ล้อ (เพือ่ SUPPORT LINE 
PRODUCTION) 

- รถ 6 ล้อ 
รถไหลมาชนพนักงานทีอ่ยู่ใน
บริเวณใกล้เคียงเกิดการบาดเจบ็
ได ้

- จอดรถโดยมีการน าไมห้มอน
ไปรองใตล้้อรถ 

งานท่ีวิเคราะห์:  ด้านพื้นที่ 
1. มีคราบน้ ามันหกบนพื้น - น้ ามัน 

ลื้นลม้ ได้รับบาดเจบ็เคล็ดขัดยอก 
- มีการท าความสะอาดพื้นที่ตาม

ระบบ 5 ส.  
2. มีพาเลทวางซอ้นสงู - พาเลท 

PALLET  ล้มใสเ่พื่อนพนักงาน 
เคล็ดขัดยอกรุนแรง กระดูกหัก 
 

- ไม่วางซ้อนพาเลทสูงเกิน 3.5 
เมตรที่ก าหนดไว้ 
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ตารางท่ี 3.25 วิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย แผนก: PURCHASE 

แผนก: PURCHASE วันท่ีท าการวิเคราะห์: 2 กุมภาพันธ์ 2564          

บริษัท ไทย มารูจูน จ ากัด: ผลิตแม่พมิพ์และช้ินส่วนยานยนต์    

ผู้วิเคราะห์: นางสาวสุทธิดา เต้นกระโทก และ นางสาวกญัญารัตน์ แก่นพุทรา    

ขั้นตอนการท างาน       อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น      วิธีท างานท่ีปลอดภัย      

งานท่ีวิเคราะห์:  งานตรวจรบั  

1. การตรวจนบัช้ินงาน  - PART BOX  
ปวดหลงั เคล็ดขัดยอก ขณะยก  
PART BOX 

- เมื่อต้องการยก PART BOX ที่ 
มีน้ าหนักมากควรปฏิบัติตาม
หลักการยกที่ถูกต้อง หรือใช้ 
เครื่องทุ่นแรงเช่น รถโฟร์คลิฟ 
หรือ แฮนด์ลิฟท ์ 

2. การขนย้ายวัตถุดิบด้วย 
เครน แฮนลิฟท์และ     
โฟร์คลฟิท์  

- เครน  
วัตถุดิบหล่นทบัฟกช้ ารุนแรงกระดูก 
แตกร้าวถึงข้ันพิการ 
- แฮนด์ลิฟท ์ 
แฮนด์ลิฟเหยียบเท้า หรือไหลออกมา 
กระแทกขาฟกช้ า หรือพนกังาน
กระโดดหลบ ได้รับบาดเจบ็  
- โฟร์คลฟิท ์ 
ถูกเฉ่ียว ฟกช้ าเคล็ดขัดยอกรุนแรง 
กระดูกแตกร้าว 
- วัตถุดิบหล่นทบัเพือ่นร่วมงานถึง 

ข้ันกระดูกแตกหัก 

- ตรวจสภาพเครนประจ าวัน  
 
 
- ใช้แฮนด์ลิฟท์อย่างถูกวิธีและมี 

การตรวจสอบสภาพรถก่อน
ปฏิบัติงาน 

 
- ตรวจสอบอปุกรณ์ก่อนการ

ท างาน เช่นเบรก สญัญานไฟ
ล้อรถ ลกูปืน ฯลฯ 

- วางวัตถุดิบอย่างมั่นคง ไม่เอียง
ไปด้านใดด้านหนึ่ง 

งานท่ีวิเคราะห์:  งานจัดเกบ็ 
1. การจัดเก็บแผ่น Sheet 

เข้า Stand โดยใช้
แฮนลิฟท ์

- แฮนลิฟท ์
ถูกเฉ่ียว ฟกช้ าเคล็ดขัดยอกรุนแรง
กระดูกแตกร้าว 
- แผ่น Sheet  
ร่วง / กระเด็น บาดแทงพนักงาน 

- ตรวจสอบอปุกรณ์ ก่อนการ
ท างาน เช่นเบรก สญัญานไฟ
ล้อรถ ลกูปืนแตก ฯลฯ 

- วางแผ่น Sheet อย่างมั่นคง 
ไม่เอียงไปด้านใดด้านหนึง่ 
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ตารางท่ี 3.26 วิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย แผนก: PURCHASE (ต่อ) 

แผนก: PURCHASE วันท่ีท าการวิเคราะห์: 2 กุมภาพันธ์ 2564          

บริษัท ไทย มารูจูน จ ากัด: ผลิตแม่พมิพ์และช้ินส่วนยานยนต์    

ผู้วิเคราะห์: นางสาวสุทธิดา เต้นกระโทก และ นางสาวกญัญารัตน์ แก่นพุทรา    

ขั้นตอนการท างาน       อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น      วิธีท างานท่ีปลอดภัย      

งานท่ีวิเคราะห์: งานเบิกจ่าย 

1. การยก Box Part (ใช้
คนยก) 

- PART BOX 
ปวดหลงั เคล็ดขัดยอก ขณะ
ยก PART BOX 

- ยก PART BOX ที่มีน้ าหนกัมาก ควร
ปฏิบัติตามหลักการยกของหนักที่ถูก
หลัก หรือใช้เครื่องทุ่นแรง เช่น
โฟรคลฟิท์หรือแฮนลิฟท ์

งานท่ีวิเคราะห์:  การควบคุมสารเคม ี
1. การเคลื่อนย้าย

ภาชนะไปจัดเก็บใน
พื้นที ่

- สารเคม ี
ถูกผิวหนัง เกิดอาการแพ้
ผิวหนังอกัเสบ เวียนหัว   
คลื่นไส้ หมดสต ิ

- ตรวจสภาพความปลอดภัยของสถานที่
เก็บสารเคมีบันทึกใน แบบส ารวจการ
จัดการกบัสารเคมี น้ ามัน และก๊าซ 

- สวมใส่อปุกรณ์ป้องกันอันตรายส่วน
บุคคลเช่น หน้ากากรองสารเคมี ถุงมอื 

งานท่ีวิเคราะห์:  ด้านพื้นที่  
1. วัตถุดิบ (MAT’L) ไม่มี

สาย รัด 
- วัตถุดิบ (MAT'L)  
หล่นใส่ขาเกิดบาดแผลฉีกขาด  

- ตรวจสอบการรบัเข้าวัตถุดิบที่มสีภาพ
ปลอดภัย มีสายรัด 

2. วัตถุดิบ (MAT’L) บาง
ม้วน ไม่มีฐานรอง 

- วัตถุดิบ (MAT'L) 
กลิ้งมาทับขากระดูกหัก 

- ตรวจสอบการรบัเข้าวัตถุดิบที่มสีภาพ
ปลอดภัย มีฐานรอง 

3. PALLET และ BOX 
PART  ไม่เป็น
ระเบียบ 

- PALLETเดินกระแทกจาก 
PALLET  เขียว/ฟกช้ า 
- BOX  PART ร่วงใสเ่ท้า 
ฟกช้ า เล็กน้อย 

- ปฏิบัติตามระบบ 5 ส. 
- วาง PALLET ให้เป็นระเบียบ 
- วาง BOX PART ไม่ซ้อนกัน  เกะกะ

และวางใหเ้ป็นระเบียบ 
4. Auto Rack เป็นพื้นที่ 

ที่มีขนาดและ
โครงสร้างใหญ่อาจมี
การควบคุมไม่ด ี

- โครงสร้างอาจช ารุด 
อาจถูกโครงสร้างล้มทบัได้รบั
บาดเจบ็สาหสัหรืออาจ
เสียชีวิตได ้

- มีแผนบ ารุงรักษารกัษาโครงสร้าง
ประจ าป ี
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ตารางท่ี 3.27 วิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย แผนก: WELDING 

แผนก: WELDING  วันท่ีท าการวิเคราะห์: 3 กุมภาพันธ์ 2564           

บริษัท ไทย มารูจูน จ ากัด: ผลิตแม่พมิพ์และช้ินส่วนยานยนต์    

ผู้วิเคราะห์: นางสาวสุทธิดา เต้นกระโทก และ นางสาวกญัญารัตน์ แก่นพุทรา    

ขั้นตอนการท างาน       อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น      วิธีท างานท่ีปลอดภัย      

งานท่ีวิเคราะห์:  M/C : ROBOT 

1. การควบคุม ปรบัตั้ง
เครื่องจักร Robot 
ประกอบช้ินงาน 

- M/C : Robot 
เครื่อง ROBOT กระแทกหัวแตก 

- สวมใส่อปุกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคลเช่น หมวกนิรภัย  ไม่
เข้าไปในพื้นที่ห้ามเข้าขณะ
เครื่องจักรท างาน 

2. การควบคุมปรับตัง้
เครื่องจักร Stationary 
ประกอบช้ินงาน  

- M/C : Stationary 
เครื่อง Stationary หนีบนิ้วมือ เกิด
แผลฉีกขาด 

- ไม่ควรมีพฤติกรรมรีบร้อน เช่น
ใช้เท้าเหยียบ Foot Switch 
ขณะยังไม่ได้เอามือออก 

3. การเช่ือม Spot ช้ินงาน  - สะเก็ดไฟจากการ Spot 
สะเก็ดไฟกระเด็นถูกผิวหนัง 
- ช้ินงาน บาดมือ ได้รับบาดเจบ็  

- สวมใส่อปุกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคล 

4. การควบคุมอปุกรณ์ ยึด
จับช้ินงาน  Jig Assy 

- Jig Assy 
หนีบนิ้วมือนิ้วแตก 

- ปฏิบัติงานโดยไมร่ีบร้อนกดปุ่ม 
เปิด,ปิด Clamp ขณะยังเอามือ
ออกแล้ว 

5. การหยบิ,จับช้ินงาน  
เข้า-ออก เครื่องจักร 

- เครื่องจักร กระแทกเกิดการ
ฟกช้ า หรือแตกได ้

- ปฏิบัติงานอย่างถูกขั้นตอนการ
ท างาน 

6. Grinder เจียร์แต่ง
หนาม spot 

- ใบหินเจียร ์
ถูกใบหินเจียร์บาดนิ้วมือ  
- ไฟฟ้า 
ถูกไฟฟ้าดูด ผิวหนังไหมบ้าดเจ็บ
สาหสั หมดสติถึงข้ันเสียชีวิต 
- สะเก็ดหินเจียร ์
สะเก็ดหินเจียร์กระเด็นเข้าตา เกิด
การระคายเคืองตา หรืออักเสบได ้

- จับเครื่องเจียร์อย่างแน่นท าให้
เครื่องเจียร์ไมส่ะบัด 

- ตรวจสอบความพรอ้มของ
สายไฟจากเครื่องเจียร์ไฟฟ้า 

 
- ควบคุมการใช้อุปกรณ์อันตราย

ส่วนบุคคล เช่น แว่นตานิรภัย 
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ตารางท่ี 3.28 วิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย แผนก: WELDING (ต่อ) 

แผนก: WELDING  วันท่ีท าการวิเคราะห์: 3 กุมภาพันธ์ 2564           

บริษัท ไทย มารูจูน จ ากัด: ผลิตแม่พมิพ์และช้ินส่วนยานยนต์    

ผู้วิเคราะห์: นางสาวสุทธิดา เต้นกระโทก และ นางสาวกญัญารัตน์ แก่นพุทรา    

ขั้นตอนการท างาน       อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น      วิธีท างานท่ีปลอดภัย      

งานท่ีวิเคราะห์:  ซ่อมสร้าง JIG ASSY 

1. การใช้เครื่องกลึง 
Pin Jig Assy 

- เครื่องกลงึ ถูก Spindle หมุน
กระแทกถกูมือ กระดูกแตก 

- ไม่ยื่นอวัยวะเข้าไปในเครื่องขณะ
เครื่องท างาน 

2. การใช้ลิฟท์ขน Jig 
Assy ข้ึน – ลง 

- ลิฟท์ ถูกหนบี เคล็ดขัดยอก ฟกช้ า  - ขณะข้ึน-ลง ไม่ควรดึงประตูด้วย
ความเร็ว  

3. การใช้สว่านแบบ
แท่นเจาะ 

- สว่านเจาะ 
ถูกคมดอกสว่านบาดเป็นแผลฉีกขาด 
เลือดไหล 

- ขณะใช้งานสว่านหมุน ควรจับ
ตัวสว่านให้แน่น 

งานท่ีวิเคราะห์:  KAIZEN 
1. การใช้เครื่องตัด

โลหะด้วยแก็ส LPG 
- แก็ส LPG 
สายแก็สระเบิด ไฟลวกแขน  ผิวหนัง
พุพอง 

- ตรวจสอบหัวตัดแก๊ส ก่อน
ปฏิบัติงานทกุครั้ง 

2. การใช้ตู้เช่ือมไฟฟ้า - แสงไฟจากการเช่ือม 
แสงจากการเช่ือมท าให้เกิดการเคืองตา 
ปวดตาและตาบวม ตาอักเสบได ้
- ควันจากการเช่ือม 
สูดดมควัน  ท าให้ระคายเคืองระบบ
หายใจ 
 
- สะเก็ดไฟ 
สะเก็ดไฟกระเด็นโดนผิวหนัง พุพอง 
- ไฟฟ้า 
ถูกไฟฟ้าดูด ผิวหนังไหมบ้าดเจ็บสาหสั  
หมดสติถึงข้ันเสียชีวิต 

- ในขณะปฏิบัติงานไม่ควรใช้เวลา
ในการเช่ือมนานเกินไป 

 
- สวมใส่อปุกรณ์ป้องกันอันตราย

ส่วนบุคคลเช่น หน้ากากเช่ือมผ้า
ปิดจมกู และมีพัดลมชนิด
เคลื่อนทีส่ าหรบัระบายอากาศ 

- สวมใส่ PPE เช่น ปลอกแขน 
 

- ตรวจสอบอปุกรณ์สายไฟตู้เช่ือม 
ก่อนการท างานลง Check 
Sheet ตู้เช่ือมไฟฟ้า 
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ตารางท่ี 3.29 วิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย แผนก: WELDING (ต่อ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

แผนก: WELDING  วันท่ีท าการวิเคราะห์: 3 กุมภาพันธ์ 2564           

บริษัท ไทย มารูจูน จ ากัด: ผลิตแม่พมิพ์และช้ินส่วนยานยนต์    

ผู้วิเคราะห์: นางสาวสุทธิดา เต้นกระโทก และ นางสาวกญัญารัตน์ แก่นพุทรา    

ขั้นตอนการท างาน        อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น      วิธีท างานท่ีปลอดภัย      

งานท่ีวิเคราะห์:  MAKER : งานรื้อถอน/ต่อเติม 

1. งานติดตั้งและเคลื่อนย้าย
เครื่องจักร 

- เครื่องจักร 
ได้รับอันตรายจากการเฉ่ียวชน
ขณะมีการเคลื่อนย้ายเครื่องจักร  
ฟกช้ า ห้อเลือด  กระดูกหัก หรือ
เสียชีวิต 

- ตรวจสอบการจัดท ารั้ว หรอื
คอกกั้นและการปิดป้าย
ประกาศแสดงเขตการท างาน
ตลอดการปฎิบัติงานในบริษัทฯ   

งานท่ีวิเคราะห์:  MAKER : Hardware & Salfware 
1. ตรวจสอบ Hardware & 

Salfware ในพื้นที่การผลิต 
- สะเก็ดไฟ 
ถูกสะเก็ดไฟกระเด็นใสร่ะคาย
เคืองเล็กน้อย 

- เข้าไปปฎิบัตหิน้าที่ใกล้พื้นที่มี
สะเก็ดไฟสวมใส่อุปกรณ์
ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 
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ตารางท่ี 3.30 วิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย แผนก: GENERAL AFFAIRS 

 

แผนก: GENERAL AFFAIRS วันท่ีท าการวิเคราะห์: 4 กุมภาพันธ์ 2564           

บริษัท ไทย มารูจูน จ ากัด: ผลิตแม่พมิพ์และช้ินส่วนยานยนต์    

ผู้วิเคราะห์: นางสาวสุทธิดา เต้นกระโทก และ นางสาวกญัญารัตน์ แก่นพุทรา    

ขั้นตอนการท างาน        อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น      วิธีท างานท่ีปลอดภัย      

งานท่ีวิเคราะห์: เจ้าหน้าทีส่ านักงาน / ธุรการ 

1. การท างานด้วย
Computer 

- แสงจากเครือ่ง 
Computer 

การท างานในพื้นที่ที่มี
แสงจ้าเกินไป 
 
- ท่าทางการท างาน 
เกิดความเมื่อยล้า ปวด
คอ หัวไหล่ และหลงั 
 
 
 
 
 
- เครื่อง Computer 
1. ไฟดูด : หัวใจหยุด

เต้น,ผิวหนังไหม,้
เนื้อเยื่อไหม้อย่าง
รุนแรง 

2. ไฟไหม้ท าให้
พนักงานบาดเจบ็, 
สาหสัถึงสญูเสียชีวิต 
 

- พักสายตาเป็นระยะ เช่น การมองที่ไกล 
ๆ การกระพริบตาบอ่ย ๆ การกรอกตา
เป็นวงกลม หรือใช้ฝ่ามือ 

- ปรับลดความจ้า และแสงสะท้อนจาก
จอคอมพิวเตอร์ทีม่ากเกินไป 

- ท่าทางการนั่งท างานกับคอมพิวเตอร์ที่
ถูกต้อง คือ การนั่งลึกใหเ้ต็มเก้าอี้ และ
หลงัพิงพนกัเก้าอี้ช่วงขาอ่อนด้านล่างที่
ติดเก้าอี้ควรเหลอืช่องขนาดให้นิ้วมือสอด
เข้าไปได้ เพื่อลดแรงกด เพือ่ให้โลหิต
ไหลเวียนได้สะดวก จัดต าแหน่งการ
วางมือ แขน และไหล่ใหเ้หมาะสม ไม่ควร
นั่งหลังงอ โน้มตัว 

- บ ารุงรักษาเครื่องคอมพิวเตอร์อย่าง
สม่ าเสมอ ตรวจสอบสายไฟต่าง ๆ เป็น
ประจ า 
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ตารางท่ี 3.31 วิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย แผนก: GENERAL AFFAIRS (ต่อ) 

แผนก: GENERAL AFFAIRS วันท่ีท าการวิเคราะห์: 4 กุมภาพันธ์ 2564           

บริษัท ไทย มารูจูน จ ากัด: ผลิตแม่พมิพ์และช้ินส่วนยานยนต์    

ผู้วิเคราะห์: นางสาวสุทธิดา เต้นกระโทก และ นางสาวกญัญารัตน์ แก่นพุทรา    

ขั้นตอนการท างาน        อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น      วิธีท างานท่ีปลอดภัย      

งานท่ีวิเคราะห์: เจ้าหน้าทีส่ านักงาน / ธุรการ (ต่อ) 

2. การใช้อุปกรณ์
ส านักงาน 

- เครื่องถ่ายเอกสาร  
1. ขณะเครื่องท างานสูดดมกลิ่นฉุน 

จากหมึกพิมพ์ ท าให้ระคายเคือง
ระบบทางเดินหายใจ,แสบจมูก  

- การใช้เครื่องเคลือบพลาสติก  
สัมผัสถูกตัวเครื่อง หรือลูกกลิ้ง ขณะ 
เครื่องร้อน  ผิวหนงัพองไหม้  บวม 
- การใช้เครื่องเขียนส านักงาน  
ถูกวัสดุ /เครื่องเขียนบาดมือ หรือทิ่ม 
แทง ท าให้ฟกช้ าหรือเลอืดไหล 

- ขณะปฎิบัติงาน ยืนให้ห่างจาก
เครื่อง Printer และ ได้รับการ
บ ารุงรักษาเป็นประจ า 

 
- มีการ์ดปอ้งกันความร้อน 
 
 
- เก็บปากกาหรือดินสอ โดยการ

เอาปลายช้ีลง หรือวางราบใน
ลิ้นชัก 

- หุบขากรรไกร ที่เปิดซอง
จดหมาย ใบมีด คัตเตอร์ หรือ
ของมีคมอื่นให้เข้าที่กอ่นการเก็บ 

งานท่ีวิเคราะห์: พ่อบ้าน/แม่บ้าน 
1. ตัดหญ้า / ตัดต้นไม้ - เครื่องตัดหญ้า 

ก้อนหิน/กรวด กระเด็นเข้าตา 
เนื่องจาก 
- แมลงมีพิษ แมลงกัดต่อย เกิด 
ลมพิษจากการแพ้พิษสัตว์ 

- สวมใส่อปุกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคล (แว่นตา) ใช้เอ็นเมื่อ
ต้องตัดหญ้าในชุมชน 

- ประเมินพื้นที่ท างานกอ่นทุกครั้ง 

2. งานซ่อมแซมอื่น ๆ - บันได 
ตกบันได แผลถลอกค่อนข้างลึก (ส่ง 
รพ.) อาการเคล็ดขัดยอกอย่างรุนแรง 
กระดูกแตกร้าวเล็กน้อย 

- หากพนักงานมสีภาพไม่พร้อม
ท างาน เช่น ไม่สบาย ให้แจง้ต่อ
หัวหน้างานเพื่อปรับเปลี่ยนงาน
ให้เหมาะสม 
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ตารางท่ี 3.32 วิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย แผนก: GENERAL AFFAIRS (ต่อ) 

 

 

 

  

แผนก: GENERAL AFFAIRS วันท่ีท าการวิเคราะห์: 4 กุมภาพันธ์ 2564           

บริษัท ไทย มารูจูน จ ากัด: ผลิตแม่พมิพ์และช้ินส่วนยานยนต์    

ผู้วิเคราะห์: นางสาวสุทธิดา เต้นกระโทก และ นางสาวกญัญารัตน์ แก่นพุทรา    

ขั้นตอนการท างาน        อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น      วิธีท างานท่ีปลอดภัย      

งานท่ีวิเคราะห์: พ่อบ้าน/แม่บ้าน (ต่อ) 

3. การท าความสะอาดพื้นที่
รับผิดชอบ 

- ฝุ่น 
ระคายเคืองระบบทางเดินหายใจ 
- น้ ายาท าความสะอาด 
ระคายเคืองระบบทางเดินหายใจ 
- การท าความสะอาดห้องน้ า 
ระคายเคืองผิวหนงั 

- สวมใส่อปุกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคล เช่น หน้ากาก
อนามัย ถุงมือ เป็นต้น 

3. ล้างท าความสะอาดภาชนะ - น้ ายาท าความสะอาด 
ระคายเคืองผิวหนงั 

- สวมใส่อปุกรณ์ป้องกันภัยส่วน
บุคคล (ถุงมือ) 

งานท่ีวิเคราะห์: คนขับรถ 
1. การขับรถยนต์ไปปฎิบัติ

หน้าที่นอกบริษัท ฯ 
- รถยนต ์
ประสบอบุัติเหตุรถชนเคล็ดขัด
ยอกรุนแรงกระดูกแตกหัก  หรือ
เสียชีวิต 

- ปฏิบัติตามหัวข้อการควบคุม
ยานพาหนะภายในบริษัท คือ 
รถยนต์ที่จะเข้าภายในบริษัทฯ 
จะต้องเป็นรถทีผ่่านการรับรอง
การตรวจสภาพ โดยดูจากการ
ต่อทะเบียนอนุญาต 

- ไม่ขับรถเร็วเกินมาตรฐานที่
ก าหนดปฏิบัติตามกฏจราจร 
 



56 
 

ตารางท่ี 3.33 วิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย แผนก: PRESS 

แผนก: PRESS วันท่ีท าการวิเคราะห์: 5 กุมภาพันธ์ 2564           

บริษัท ไทย มารูจูน จ ากัด: ผลิตแม่พมิพ์และช้ินส่วนยานยนต์    

ผู้วิเคราะห์: นางสาวสุทธิดา เต้นกระโทก และ นางสาวกญัญารัตน์ แก่นพุทรา    

ขั้นตอนการท างาน        อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น      วิธีท างานท่ีปลอดภัย      

งานท่ีวิเคราะห์: ปั๊มขึ้นรูป 

1. การติดตั้งแม่พมิพ์ 
กับเครื่องจักร 

- เครื่องจักร กดทับบางส่วน หรือทุก 
ส่วนของร่างกายได้รับบาดเจ็บสาหสั 
ถึงข้ันเสียชีวิต  

- แม่พิมพ์ หล่นทบับางส่วน หรือทุก 
ส่วนของร่างกาย ได้รับบาดเจบ็สาหสั 
ถึงข้ันเสียชีวิต  

- เครน ขณะใช้เครนยกแม่พมิพ์ 
เคลื่อนที่ เกิดกระแทกส่วนต่างๆ ของ
ร่างกายเพื่อนร่วมงานได้รบับาดเจ็บ  
 

- ประแจขันยึดแม่พิมพ ์ 
บางส่วนของร่างกายถูกกระแทกขณะขัน 
ประแจ ฟกช้ า และเป็นแผลเล็กน้อย 

- ตรวจสอบสภาพความพร้อม 
ของเครื่องจกัรกอ่นปฏิบัตงิาน 

 
- ปฏิบัติงานเรื่อง ข้อปฏิบัติใน 

การใช้เครนอย่างปลอดภัย 
 
- ตรวจสอบเครนทุกวันกอ่น 

ปฏิบัติงาน และบันทึกใน
ตารางตรวจสอบสภาพเครน 
ประจ าวัน 

- ตรวจสอบความแน่นของปาก 
ประแจหลุดขณะขันก่อน
ปฏิบัติงานทกุครั้ง  

2. การเตรียม Mat’l   - เครน  
ขณะใช้เครนยก Mat'l เคลื่อนที่ เกิด 
กระแทกส่วนต่างๆ ของร่างกายเพื่อน
ร่วมงานเกิดการบาดเจ็บ 
- Mat'l Sheet 
- Mat'l Coil 
1. บาดมือ หรือบางส่วนของร่างกายเกิด

การบาดเจบ็ 
2. ขณะยก Mat'l หล่นทบับางส่วน หรอื

ทุกส่วนของร่างกาย ได้รบับาดเจบ็ 

- ตรวจสอบสภาพเครน
ประจ าวัน และปฏิบัตงิานด้วย
ความระมัดระวัง 
 

- สวมใส่อปุกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคล เช่น ถุงมือ 

- ตรวจสอบสภาพความพร้อม
ก่อนใช้งานของเครนประจ าวัน 
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ตารางท่ี 3.34 วิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย แผนก: PRESS (ต่อ) 

แผนก: PRESS วันท่ีท าการวิเคราะห์: 5 กุมภาพันธ์ 2564           

บริษัท ไทย มารูจูน จ ากัด: ผลิตแม่พมิพ์และช้ินส่วนยานยนต์    

ผู้วิเคราะห์: นางสาวสุทธิดา เต้นกระโทก และ นางสาวกญัญารัตน์ แก่นพุทรา    

ขั้นตอนการท างาน        อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น      วิธีท างานท่ีปลอดภัย      

งานท่ีวิเคราะห์: ปั๊มขึ้นรูป (ต่อ) 

3. การผลิตช้ินงาน - การทาน้ ามันที่ Mat'l 
กลิ่นของน้ ามันขณะท า ก่อใหเ้กิด
ความร าคาญและการระคายเคือง
ต่อจมูก และผิวหนงั  
 
- เสียงเครื่องจกัร 
ได้ยินเสียงเครื่องจักรเป็น
เวลานานอาจท าให้เกิดความ
บกพรอ่งทางการได้ยิน 
- การ Mark Skill Writer 
กลิ่นจาก Skill Writer ก่อใหเ้กิด
ความร าคาญและระคายเคืองจมกู 
- การหยบิช้ินงาน 
ถูกช้ินงานบาดมือ หรือส่วนอื่น
ของร่างกายเกิดบาดแผลฉีกขาด 

- สวมใส่อปุกรณ์ป้องกันอันตราย
ส่วนบุคคลเช่น หน้ากากกรอง
สารเคมี ถุงมือยาง ปลอกแขน 

 
 
- เอียรป์ลัก๊ 

 
 
 
- หน้ากากกรองสารเคม ี
 
 
- ถุงมือ 

4. การจัดเก็บแม่พิมพ ์ - แม่พิมพ ์
แม่พิมพ์หล่นทบับางส่วน หรือทุก
ส่วนของร่างกาย ได้รับบาดเจบ็
สาหสั ถึงข้ันเสียชีวิต 
- เครน 
ขณะใช้เครนยก แม่พิมพ์เคลื่อนที่ 
เกิดกระแทกส่วนต่างๆ ของ
ร่างกายเพื่อนร่วมงานบาดเจบ็ 

- ตรวจสอบเครนทุกวันกอ่น
ปฏิบัติงาน และบันทึกใน
ตารางตรวจสอบสภาพเครน
ประจ าวัน 
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ตารางท่ี 3.35 วิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย แผนก: PRESS (ต่อ)  

 

 

แผนก: PRESS  วันท่ีท าการวิเคราะห์: 5 กุมภาพันธ์ 2564            

บริษัท ไทย มารูจูน จ ากัด: ผลิตแม่พมิพ์และช้ินส่วนยานยนต์     

ผู้วิเคราะห์: นางสาวสุทธิดา เต้นกระโทก และ นางสาวกญัญารัตน์ แก่นพุทรา     

ขั้นตอนการท างาน         อันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น       วิธีท างานท่ีปลอดภัย       

งานท่ีวิเคราะห์: PRESS HM  

1. การใช้หินเจียร์ 
ลม เจียร์ช้ินงาน
ที่เป็นครีบ  

- ใบหินเจียร์ บาดมือเกิดแผลฉีกขาด 
เลือดไหล 

- ฝุ่นหินเจียร์สูดดมเข้าไปท าให้ระคาย 
เคืองระบบทางเดินหายใจ 

- สะเก็ดหินเจียร์กระเด็นเข้าตา เกิดการ 
ระคายเคือง และเจ็บตา 

- การหยบิช้ินงานถูกช้ินงานบาดมือ หรอื 
ส่วนอื่นของร่างกายเกิดบาดแผลฉีกขาด 

- ตรวจสอบสภาพความพร้อม 
ของอุปกรณ์ก่อนใช้งาน 

- สวมใส่อปุกรณ์ป้องกันอันตราย 
ส่วนบุคคล เช่น หน้ากาก
อนามัย แว่นตานิรภัย ถุงมือ 

2. การใช้ค้อนเคาะ
แต่งช้ินงานที่เสีย
รูป 

- ค้อน 
เคาะโดนนิ้วมือท าให้นิ้วเคล็ด ฟกช้ า
บวม อักเสบ 

- การหยบิช้ินงาน 
ถูกช้ินงานบาดมือ หรือส่วนอื่นของ
ร่างกาย เกิดบาดแผลฉีกขาด 

- จับช้ินงานให้ไกลจุดที่ต้องเคาะ
เพื่อปอ้งกันการเคาะโดนนิ้วมือ 

 
- สวมใส่อปุกรณ์ป้องกันอันตราย

ส่วนบุคคล เช่น ถุงมือ 

งานท่ีวิเคราะห์: ด้านพื้นที่  
1. มีคราบน้ ามันใน 

พื้นที่ ปฏิบัติงาน 
- คราบน้ ามัน   

ลื่นลม้ กระแทกพื้น ฟกช้ าเคล็ดขัดยอก 
- ท าความสะอาดตามหลกั 5 ส.   

อยู่เสมอก่อนปฏิบัติงาน   
2. เสียงดงัจาก 

เครื่องจักร  
- เสียงดงัท าให้หูอื้อหากสะสม เปน็ 

เวลานานอาจท าให้การได้ยินลดลง  
- สวมใส่อปุกรณ์ป้องกันอันตราย  

ส่วนบุคคล เช่น เอียปลั๊ก   
3. พื้นที่จัดเก็บ 

แม่พิมพ ์
- แม่พิมพ ์ 

หัวกระแทกแม่พิมพ์ ท าให้หัวแตกได้  
- สวมใส่อปุกรณ์ป้องกันอันตราย 

ส่วนบุคคลเช่น หมวกนิรภัย 
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สรุปผลการด าเนินงาน  

 จากการด าเนินโครงการปรับปรุงคู่มือความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการ

ท างาน SAFATY MANUAL (SI-OHS-001) ของบริษัท ไทย มารูจูน จ ากัด มีการประชาสัมพันธ์

โครงการในแต่ละพื้นที่ของการปฏิบัติงาน มีการวิเคราะหง์านเพื่อความปลอดภัย Job Safety 

Analysis แผนก MAINTENANCE, DIEMAINTENANCE, ENGINEERING, PAINTING, QUALITY 

ASSURANCE (QA), C/F MAKING, NEW MODEL, DELIVERY, PURCHASE, WELDING, GENERAL 

AFFAIRS (GA), PRESS ท าการให้ความรูก้ับพนักงานเกี่ยววิธีการท างานที่ปลอดภัย ท าการติดป้าย

วิธีการท างานทีป่ลอดภัย และท าการสังเกตพฤติกรรมการท างานของพนักงานด้วยแบบสงัเกตความ

ปลอดภัยในการท างาน (Safety Observation and Communication Card : SOC)  

ตารางท่ี 3.36 สรุปผลการด าเนินงาน 

หัวข้อ แผนก 

จ านวน
พนักงาน 

ท่ีได้ให้ความรู้  
(คน) 

จ านวนพนักงาน   
ท่ีท าการสังเกต 

(คน) 

ความปลอดภัยในการขับรถ ForkLift DELIVERY 6 12 
ความปลอดภัยในการชารจ์แบตเตอรีร่กยก 
(ForkLift) 

DELIVERY 6 12 

ความปลอดภัยในการใช้ปั้นจั่น (เครน) DIEMAINTENANCE 
PRESS       

5 
5 

11 
10 

ความปลอดภัยในงานตัด งานเช่ือม งานเจียร DIEMAINTENANCE, 
MAINTENANCE, 
NEW MODEL, 

WELDING 

5 
4 
4 
15 

11 
12 
11 
40 

ความปลอดภัยในการใช้ลฟิท์ขนของ WELDING 4 8 
ความปลอดภัยในการผสมสี / พ่นส ี PAINTING 11 11 
ความปลอดภัยในการใช้ยานพาหนะ GENERAL AFFAIRS 4 8 
ความปลอดภัยในการท างานกบัเครือ่งจักร MAINTENANCE, 

PRESS 
4 
4 

12 
15 
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ตารางท่ี 3.37 สรุปผลการด าเนินงาน (ต่อ) 

หัวข้อ แผนก 

จ านวน
พนักงาน 

ท่ีได้ให้ความรู้  
(คน) 

จ านวนพนักงาน   
ท่ีท าการสังเกต 

(คน) 

ความปลอดภัยในการใช้เครื่องมือช่าง DIEMAINTENANCE, 
MAINTENANCE, 
NEW MODEL 

5 
4 
4 

11 
12 
11 

ความปลอดภัยในการท างานกบัวัตถุอันตราย PAINTING 10 20 
รวม 100 227 
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สรุปผลการสังเกตความปลอดภัยในการท างาน  

 จากการสงัเกตความปลอดภัยในการท างาน มีพนักงานกะกลางวันจ านวน 300 คน ผู้ถูก

สังเกตความปลอดภัยในการท างานจ านวน 227 คน คิดเป็นร้อยละ 75.66 สรุปข้อมลูได้ดังนี ้

ตารางท่ี 3.38 การสังเกตความปลอดภัยในการขับรถ ForkLift จ านวน 12 คน 

รายการประเมิน 
Safe 

(ร้อยละ) 
At Risk 
(ร้อยละ) 

N/A 
(ร้อยละ) 𝑿̅ S.D. 

ผลการ
ประเมิน 

1. ด้านการแสดงออกของบุคคลระหว่างท าการสังเกต 
1.1 ไม่มีการปรับอปุกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคลระหว่างท างาน 

12 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

1.2 ไม่มีการปรับเปลี่ยนต าแหน่ง
งานโดยทันท ี 

12 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

1.3 ไม่มีการปรับเปลี่ยนวิธี
ปฏิบัติงาน 

12 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

1.4 ไม่มีการปรับเปลี่ยนเครื่องมอื 12 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

รวม 2.00 0.00 Safe 
2. ด้านต าแหน่งของบุคคล 
2.1 ปราศจากการชน / ถูก
กระแทกโดยวัตถุ 

0 
12 

(100) 
0 1.00 0.00 At Risk 

2.2 ปฏิบัติงานในพื้นที่ปลอดภัย
จากการพลัดตก จากทีสู่ง 

0 0 
12 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

2.3 ปลอดภัยจากการสัมผสักบั
กระแสไฟฟ้า 

0 0 
12 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

2.4 ปราศจากการสมัผสั / หายใจ 
สูดดมสารทีเ่ป็นอันตราย 

0 0 
12 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

2.5 ท่าทางการท างานที่ไมซ่้ าซาก 
0 

12 
(100) 

0 1.00 0.00 At Risk 

2.6 ไม่ท างานภายใต้สิ่งของที่     
ก าลังยก 

0 
12 

(100) 
0 1.00 0.00 At Risk 

รวม 0.50 0.00 At Risk 
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ตารางท่ี 3.39 การสังเกตความปลอดภัยในการขับรถ ForkLift (ต่อ) 

รายการประเมิน 
Safe 

(ร้อยละ) 
At Risk 
(ร้อยละ) 

N/A 
(ร้อยละ) 𝑿̅ S.D. 

ผลการ
ประเมิน 

3. ด้านการใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ 
3.1 เครื่องมอืและอปุกรณ์
เหมาะสมกับลักษณะงาน 

12 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

3.2 อยู่ในสภาพที่ปลอดภัย และ
พร้อมใช้งาน 

12 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

3.3 ใช้เครื่องมืออปุกรณ์อย่างถูกวิธี 12 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

3.4 ไม่ถอดอุปกรณ์ปอ้งกัน
เครื่องจักร 

12 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

รวม 2.00 0.00 Safe 
4. อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 
4.1 อุปกรณ์ปอ้งกันศีรษะ     
(หมวกแข็งนริภัย) 

12 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

4.2 อุปกรณ์ปอ้งกันดวงตาและ
ใบหน้า  (แว่นตานิรภัย) 

0 0 
12 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

4.3 อุปกรณ์ปอ้งกันการได้ยิน 
(ปลัก๊อุดห,ู ครอบหู) 

0 0 
12 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

4.4 อุปกรณ์ปอ้งกันระบบการ
หายใจ (หน้ากาก) 

0 0 
12 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

4.5 อุปกรณ์ปอ้งกันแขนและมือ 
(ถุงมือ, ปลอกแขน) 

9 
(7.50) 

3 
(25.0) 

0 1.75 0.45 Safe 

4.6 อุปกรณ์ปอ้งกันการตก      
(เข็มขัดนิรภัย) 

0 0 
12 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

4.7 ชุดในการปฏิบัติงาน 12 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

4.8 อุปกรณ์ปอ้งกันขาและเท้า 
(รองเท้านริภัย) 

12 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 
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ตารางท่ี 3.40 การสังเกตความปลอดภัยในการขับรถ ForkLift (ต่อ) 

รายการประเมิน 
Safe 

(ร้อยละ) 
At Risk 
(ร้อยละ) 

N/A 
(ร้อยละ) 𝑿̅ S.D. 

ผลการ
ประเมิน 

4. อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (ต่อ)  
4.9 PPE ประเภทพเิศษ (เสือ้
สะท้อนแสง ผ้ากันเปื้อน เป็นต้น) 

12 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

รวม 1.08 0.15 Safe 
5. ขั้นตอนวิธีการด าเนินงาน  
5.1 ทราบขั้นตอนวิธีการท างาน 12 

(100) 
0 0 2.00 0.00 Safe 

5.2 มีความเข้าใจในข้ันการท างาน 12 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

5.3 มีการปฏิบัติตามข้ันตอนการ
ท างานอย่างถูกต้อง 

12 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

5.4 ปฏิบัติตามใบขออนุญาตการ
ท างาน 

0 0 
12 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

รวม 1.50 0.00 Safe 
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เกณฑ์การประเมิน 

 1.01 – 2.00 หมายถึง  Safe  ปลอดภัย 

 0.01 – 1.00  หมายถึง  At Risk  มีความเสี่ยง 

 0.00   หมายถึง  N/A  ไม่เกี่ยวข้อง 

 จากการประเมินผลการสังเกตความปลอดภัยในการขับรถ ForkLift พบว่า  

1. คะแนนการสงัเกตความปลอดภัยในการท างานค่าเฉลี่ยสูงสดุคือ ด้านการใช้เครื่องมอืและ 

อุปกรณ์ และด้านการแสดงออกของบุคคลระหว่างท าการสังเกต โดยมีปลอดภัยในการท างานระดับ

Safe หมายถึง มีการท างานทีป่ลอดภัย มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 2 (SD=0.00) 

2. รองลงมาคือ ด้านข้ันตอนวิธีการด าเนินงาน มีปลอดภัยในการท างานระดับ Safe หมายถึง  

มีการท างานทีป่ลอดภัย มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 1.50 (SD=0.00) 

3. ด้านอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล โดยมปีลอดภัยในการท างานระดับ Safe หมายถึง  

มีการท างานทีป่ลอดภัย มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 1.08 (SD=0.15) 

4. ด้านต าแหน่งของบุคคล มีปลอดภัยในการท างานระดบั At Risk หมายถึง การท างานทีม่ ี

ความเสี่ยง มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 0.50 (SD=0.00) 

สังเกตพบการการท าท่ีไม่ปลอดภัย 

 ไม่พบการกระท าที่ไมป่ลอดภัย 

แนวทางการแก้ไข 

 - 
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ตารางท่ี 3.41 การสังเกตความปลอดภัยในการชารจ์แบตเตอรี่รกยก จ านวน 12 คน 

รายการประเมิน 
Safe 

(ร้อยละ) 
At Risk 
(ร้อยละ) 

N/A 
(ร้อยละ) 𝑿̅ S.D. 

ผลการ
ประเมิน 

1. ด้านการแสดงออกของบุคคลระหว่างท าการสังเกต  
1.1 ไม่มีการปรับอปุกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคลระหว่างท างาน 

12 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

1.2 ไม่มีการปรับเปลี่ยนต าแหน่ง
งานโดยทันท ี 

12 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

1.3 ไม่มีการปรับเปลี่ยนวิธี
ปฏิบัติงาน 

12 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

1.4 ไม่มีการปรับเปลี่ยนเครื่องมอื 11 
(91.7) 

1 
(8.3) 

0 1.92 0.29 Safe 

รวม 1.98 0.15 Safe 
2. ด้านต าแหน่งของบุคคล  
2.1 ปราศจากการชน / ถูก
กระแทกโดยวัตถุ 

12 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

2.2 ปฏิบัติงานในพื้นที่ปลอดภัย
จากการพลัดตก จากทีสู่ง 

0 0 
12 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

2.3 ปลอดภัยจากการสัมผสักบั
กระแสไฟฟ้า 

0 
12 

(100) 
0 1.00 0.00 At Risk 

2.4 ปราศจากการสมัผสั / หายใจ 
สูดดมสารทีเ่ป็นอันตราย 

0 
12 

(100) 
0 1.00 0.00 At Risk 

2.5 ท่าทางการท างานที่ไมซ่้ าซาก 12 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

2.6 ไม่ท างานภายใต้สิ่งของที่     
ก าลังยก 

12 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

รวม 1.33 0.00 Safe 
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ตารางท่ี 3.42 การสังเกตความปลอดภัยในการชารจ์แบตเตอรี่รกยก (ต่อ) 

รายการประเมิน 
Safe 

(ร้อยละ) 
At Risk 
(ร้อยละ) 

N/A 
(ร้อยละ) 𝑿̅ S.D. 

ผลการ
ประเมิน 

3. ด้านการใช้เครื่องมือและอุปกรณ์  
3.1 เครื่องมอืและอปุกรณ์
เหมาะสมกับลักษณะงาน 

12 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

3.2 อยู่ในสภาพที่ปลอดภัย และ
พร้อมใช้งาน 

12 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

3.3 ใช้เครื่องมืออปุกรณ์อย่างถูกวิธี 10 
(83.3) 

2 
(16.7) 

0 1.83 0.39 Safe 

3.4 ไม่ถอดอุปกรณ์ปอ้งกัน
เครื่องจักร 

12 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

รวม 1.96 0.20 Safe 
4. อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล  
4.1 อุปกรณ์ปอ้งกันศีรษะ     
(หมวกแข็งนริภัย) 

0 0 
12 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

4.2 อุปกรณ์ปอ้งกันดวงตาและ
ใบหน้า  (แว่นตานิรภัย) 

0 0 
12 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

4.3 อุปกรณ์ปอ้งกันการได้ยิน 
(ปลัก๊อุดห,ู ครอบหู) 

0 0 
12 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

4.4 อุปกรณ์ปอ้งกันระบบการ
หายใจ (หน้ากาก) 

0 0 
12 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

4.5 อุปกรณ์ปอ้งกันแขนและมือ 
(ถุงมือ, ปลอกแขน) 

9 
(75.0) 

3 
(25.0) 

0 1.75 0.45 Safe 

4.6 อุปกรณ์ปอ้งกันการตก      
(เข็มขัดนิรภัย) 

0 0 
12 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

4.7 ชุดในการปฏิบัติงาน 12 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

4.8 อุปกรณ์ปอ้งกันขาและเท้า 
(รองเท้านริภัย) 

12 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 
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ตารางท่ี 3.43 การสังเกตความปลอดภัยในการชารจ์แบตเตอรี่รกยก (ต่อ) 

รายการประเมิน 
Safe 

(ร้อยละ) 
At Risk 
(ร้อยละ) 

N/A 
(ร้อยละ) 𝑿̅ S.D. 

ผลการ
ประเมิน 

4. อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (ต่อ)  
4.9 PPE ประเภทพเิศษ (เสือ้
สะท้อนแสง ผ้ากันเปื้อน เป็นต้น) 

12 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

รวม 0.86 0.15 At Risk 
5. ขั้นตอนวิธีการด าเนินงาน  
5.1 ทราบขั้นตอนวิธีการท างาน 12 

(100) 
0 0 2.00 0.00 Safe 

5.2 มีความเข้าใจในข้ันการท างาน 12 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

5.3 มีการปฏิบัติตามข้ันตอนการ
ท างานอย่างถูกต้อง 

12 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

5.4 ปฏิบัติตามใบขออนุญาตการ
ท างาน 

0 0 
12 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

รวม 1.50 0.00 Safe 
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เกณฑ์การประเมิน 

 1.01 – 2.00 หมายถึง  Safe  ปลอดภัย 

 0.01 – 1.00  หมายถึง  At Risk  มีความเสี่ยง 

 0.00   หมายถึง  N/A  ไม่เกี่ยวข้อง 

 จากการประเมินผลการสังเกตความปลอดภัยในการชาร์จแบตเตอรี่รกยก พบว่า 

1. คะแนนการสงัเกตความปลอดภัยในการท างานค่าเฉลี่ยสูงสดุคือ ด้านการแสดงออก 

ของบุคคลระหว่างท าการสังเกต โดยมปีลอดภัยในการท างานระดับ Safe หมายถึง มกีารท างานที่

ปลอดภัย มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 1.98 (SD=0.15) 

2. รองลงมาคือ ด้านการใช้เครื่องมือและอปุกรณ์ โดยมปีลอดภัยในการท างานระดับ Safe  

หมายถึง มีการท างานที่ปลอดภัย มีค่าเฉลี่ยเท่ากบั 1.96 (SD=0.20) 

3. ข้ันตอนวิธีการด าเนินงาน มีปลอดภัยในการท างานระดับ Safe หมายถึง มีการท างานที ่

ปลอดภัย มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 1.50 (SD=0.00) 

4. ด้านต าแหน่งของบุคคล มีปลอดภัยในการท างานระดบั Safe หมายถึง มีการท างานที ่

ปลอดภัย มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 1.33 (SD=0.00) 

5. ด้านอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล มปีลอดภัยในการท างานระดับ At Risk หมายถึง  

มีการท างานที่มีความเสี่ยง มีค่าเฉลี่ยเท่ากบั 0.86 (SD=0.15) 

สังเกตพบการการท าท่ีไม่ปลอดภัย 

 มีพนักงานบางคนในขณะท าการชาร์จแบตเตอรี่ ไม่น าสายไฟไปวางบนทีท่ าการจัดเตรียมไว้

ให้ซึ่งอาจท าเกิดอันตรายได้ 

แนวทางการแก้ไข 

 ให้ความรู้เกี่ยวกบัการท างานอย่างปลอดภัยเรื่อง การชาร์จแบตเตอรี่รถยก และอันตรายที่

เกิดจากไฟฟ้า 
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ตารางท่ี 3.44 การสังเกตความปลอดภัยในการใช้ปั้นจั่น (เครน) จ านวน 21 คน 

รายการประเมิน 
Safe 

(ร้อยละ) 
At Risk 
(ร้อยละ) 

N/A 
(ร้อยละ) 𝑿̅ S.D. 

ผลการ
ประเมิน 

1. ด้านการแสดงออกของบุคคลระหว่างท าการสังเกต  
1.1 ไม่มีการปรับอปุกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคลระหว่างท างาน 

21 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

1.2 ไม่มีการปรับเปลี่ยนต าแหน่ง
งานโดยทันท ี 

21 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

1.3 ไม่มีการปรับเปลี่ยนวิธี
ปฏิบัติงาน 

21 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

1.4 ไม่มีการปรับเปลี่ยนเครื่องมอื 21 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

รวม 2.00 0.00 Safe 
2. ด้านต าแหน่งของบุคคล  
2.1 ปราศจากการชน / ถูก
กระแทกโดยวัตถุ 

17 
(81.0) 

4 
(19.0) 

0 1.81 0.40 Safe 

2.2 ปฏิบัติงานในพื้นที่ปลอดภัย
จากการพลัดตก จากทีสู่ง 

0 0 
21 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

2.3 ปลอดภัยจากการสัมผสักบั
กระแสไฟฟ้า 

21 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

2.4 ปราศจากการสมัผสั / หายใจ 
สูดดมสารทีเ่ป็นอันตราย 

0 0 
21 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

2.5 ท่าทางการท างานที่ไมซ่้ าซาก 21 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

2.6 ไม่ท างานภายใต้สิ่งของที่     
ก าลังยก 

12 
(57.1) 

9 
(42.9) 

0 1.57 0.50 Safe 

รวม 1.23 0.23 Safe 
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ตารางท่ี 3.45 การสังเกตความปลอดภัยในการใช้ปั้นจั่น(เครน)(ต่อ) 

รายการประเมิน 
Safe 

(ร้อยละ) 
At Risk 
(ร้อยละ) 

N/A 
(ร้อยละ) 𝑿̅ S.D. 

ผลการ
ประเมิน 

3. ด้านการใช้เครื่องมือและอุปกรณ์  
3.1 เครื่องมอืและอปุกรณ์
เหมาะสมกับลักษณะงาน 

21 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

3.2 อยู่ในสภาพที่ปลอดภัย และ
พร้อมใช้งาน 

21 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

3.3 ใช้เครื่องมืออปุกรณ์อย่างถูกวิธี 21 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

3.4 ไม่ถอดอุปกรณ์ปอ้งกัน
เครื่องจักร 

21 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

รวม 2.00 0.00 Safe 
4. อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล  
4.1 อุปกรณ์ปอ้งกันศีรษะ     
(หมวกแข็งนริภัย) 

21 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

4.2 อุปกรณ์ปอ้งกันดวงตาและ
ใบหน้า  (แว่นตานิรภัย) 

0 0 
21 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

4.3 อุปกรณ์ปอ้งกันการได้ยิน 
(ปลัก๊อุดห,ู ครอบหู) 

0 0 
21 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

4.4 อุปกรณ์ปอ้งกันระบบการ
หายใจ (หน้ากาก) 

0 0 
21  

(100) 
0.00 0.00 N/A 

4.5 อุปกรณ์ปอ้งกันแขนและมือ 
(ถุงมือ, ปลอกแขน) 

21 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

4.6 อุปกรณ์ปอ้งกันการตก      
(เข็มขัดนิรภัย) 

0 0 
21 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

4.7 ชุดในการปฏิบัติงาน 21 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

4.8 อุปกรณ์ปอ้งกันขาและเท้า 
(รองเท้านริภัย) 

21 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 
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ตารางท่ี 3.46 การสังเกตความปลอดภัยในการใช้ปั้นจั่น(เครน)(ต่อ) 

รายการประเมิน 
Safe 

(ร้อยละ) 
At Risk 
(ร้อยละ) 

N/A 
(ร้อยละ) 𝑿̅ S.D. 

ผลการ
ประเมิน 

4. อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (ต่อ)  
4.9 PPE ประเภทพเิศษ (เสือ้
สะท้อนแสง ผ้ากันเปื้อน เป็นต้น) 

21 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

รวม 1.11 0.00 Safe 
5. ขั้นตอนวิธีการด าเนินงาน  
5.1 ทราบขั้นตอนวิธีการท างาน 21 

(100) 
0 0 2.00 0.00 Safe 

5.2 มีความเข้าใจในข้ันการท างาน 21 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

5.3 มีการปฏิบัติตามข้ันตอนการ
ท างานอย่างถูกต้อง 

21 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

5.4 ปฏิบัติตามใบขออนุญาตการ
ท างาน 

0 0 
21 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

รวม 1.50 0.00 Safe 
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เกณฑ์การประเมิน 

 1.01 – 2.00 หมายถึง  Safe  ปลอดภัย 

 0.01 – 1.00  หมายถึง  At Risk  มีความเสี่ยง 

 0.00   หมายถึง  N/A  ไม่เกี่ยวข้อง 

 จากการประเมินผลปลอดภัยในการใช้ปั้นจั่น (เครน) พบว่า 

1. คะแนนการสงัเกตความปลอดภัยในการท างานค่าเฉลี่ยสูงสดุคือ ด้านการใช้เครื่องมอืและ 

อุปกรณ์ และด้านการแสดงออกของบุคคลระหว่างท าการสังเกต โดยมีปลอดภัยในการท างานระดับ

Safe หมายถึง มีการท างานทีป่ลอดภัย มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 2 (SD=0.00) 

2. รองลงมาคือ ด้านข้ันตอนวิธีการด าเนินงาน มีปลอดภัยในการท างานระดับ Safe หมายถึง  

มีการท างานทีป่ลอดภัย มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 1.50 (SD=0.00) 

3. ด้านต าแหน่งของบุคคล มีปลอดภัยในการท างานระดบั Safe หมายถึง มีการท างานที ่

ปลอดภัย มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 1.23 (SD=0.23) 

4. ด้านอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล โดยมปีลอดภัยในการท างานระดับ Safe หมายถึง  

มีการท างานทีป่ลอดภัย มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 1.11 (SD=0.00) 

สังเกตพบการการท าท่ีไม่ปลอดภัย 

 ไม่พบการกระท าที่ไมป่ลอดภัย 

แนวทางการแก้ไข 

 - 
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ตารางท่ี 3.47 การสังเกตความปลอดภัยในงานตัด งานเช่ือม งานเจียร 74 คน 

รายการประเมิน 
Safe 

(ร้อยละ) 
At Risk 
(ร้อยละ) 

N/A 
(ร้อยละ) 𝑿̅ S.D. 

ผลการ
ประเมิน 

1. ด้านการแสดงออกของบุคคลระหว่างท าการสังเกต  
1.1 ไม่มีการปรับอปุกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคลระหว่างท างาน 

74 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

1.2 ไม่มีการปรับเปลี่ยนต าแหน่ง
งานโดยทันท ี 

74 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

1.3 ไม่มีการปรับเปลี่ยนวิธี
ปฏิบัติงาน 

74 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

1.4 ไม่มีการปรับเปลี่ยนเครื่องมอื 74 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

รวม 2.00 0.00 Safe 
2. ด้านต าแหน่งของบุคคล  
2.1 ปราศจากการชน / ถูก
กระแทกโดยวัตถุ 

74 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

2.2 ปฏิบัติงานในพื้นที่ปลอดภัย
จากการพลัดตก จากทีสู่ง 

74 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

2.3 ปลอดภัยจากการสัมผสักบั
กระแสไฟฟ้า 

74 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

2.4 ปราศจากการสมัผสั / หายใจ 
สูดดมสารทีเ่ป็นอันตราย 

0 
74 

(100) 
0 1.00 0.00 At Risk 

2.5 ท่าทางการท างานที่ไมซ่้ าซาก 51 
(68.9) 

23 
31.1 

0 1.69 0.46 Safe 

2.6 ไม่ท างานภายใต้สิ่งของที่     
ก าลังยก 

74 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

รวม 1.78 0.19 Safe 
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ตารางท่ี 3.48 การสังเกตความปลอดภัยในงานตัด งานเช่ือม งานเจียร(ต่อ) 

รายการประเมิน 
Safe 

(ร้อยละ) 
At Risk 
(ร้อยละ) 

N/A 
(ร้อยละ) 𝑿̅ S.D. 

ผลการ
ประเมิน 

3. ด้านการใช้เครื่องมือและอุปกรณ์  
3.1 เครื่องมอืและอปุกรณ์
เหมาะสมกับลักษณะงาน 

74 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

3.2 อยู่ในสภาพที่ปลอดภัย และ
พร้อมใช้งาน 

74 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

3.3 ใช้เครื่องมืออปุกรณ์อย่างถูกวิธี 74 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

3.4 ไม่ถอดอุปกรณ์ปอ้งกัน
เครื่องจักร 

74 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

รวม 2.00 0.00 Safe 
4. อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล  
4.1 อุปกรณ์ปอ้งกันศีรษะ     
(หมวกแข็งนริภัย) 

74 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

4.2 อุปกรณ์ปอ้งกันดวงตาและ
ใบหน้า  (แว่นตานิรภัย) 

69 
(93.2) 

5 
(6.8) 

0 1.93 0.25 Safe 

4.3 อุปกรณ์ปอ้งกันการได้ยิน 
(ปลัก๊อุดห,ู ครอบหู) 

74 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

4.4 อุปกรณ์ปอ้งกันระบบการ
หายใจ (หน้ากาก) 

74 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

4.5 อุปกรณ์ปอ้งกันแขนและมือ 
(ถุงมือ, ปลอกแขน) 

74 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

4.6 อุปกรณ์ปอ้งกันการตก      
(เข็มขัดนิรภัย) 

0 0 
74 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

4.7 ชุดในการปฏิบัติงาน 74 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

4.8 อุปกรณ์ปอ้งกันขาและเท้า 
(รองเท้านริภัย) 

62 
(83.8) 

12 
(16.2) 

0 1.84 0.37 Safe 

 



75 
 

ตารางท่ี 3.49 การสังเกตความปลอดภัยในงานตัด งานเช่ือม งานเจียร(ต่อ) 

รายการประเมิน 
Safe 

(ร้อยละ) 
At Risk 
(ร้อยละ) 

N/A 
(ร้อยละ) 𝑿̅ S.D. 

ผลการ
ประเมิน 

4. อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (ต่อ)  
4.9 PPE ประเภทพเิศษ (เสือ้
สะท้อนแสง ผ้ากันเปื้อน เป็นต้น) 

0 0 
74 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

รวม 1.53 0.14 Safe 
5. ขั้นตอนวิธีการด าเนินงาน  
5.1 ทราบขั้นตอนวิธีการท างาน 74 

(100) 
0 0 2.00 0.00 Safe 

5.2 มีความเข้าใจในข้ันการท างาน 74 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

5.3 มีการปฏิบัติตามข้ันตอนการ
ท างานอย่างถูกต้อง 

74 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

5.4 ปฏิบัติตามใบขออนุญาตการ
ท างาน 

0 0 
74 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

รวม 1.50 0.00 Safe 
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เกณฑ์การประเมิน 

 1.01 – 2.00 หมายถึง  Safe  ปลอดภัย 

 0.01 – 1.00  หมายถึง  At Risk  มีความเสี่ยง 

 0.00   หมายถึง  N/A  ไม่เกี่ยวข้อง 

 จากการประเมินผลปลอดภัยในงานตัด งานเช่ือม งานเจียรพบว่า 

1. คะแนนการสงัเกตความปลอดภัยในการท างานค่าเฉลี่ยสูงสดุคือ ด้านการใช้เครื่องมอืและ 

อุปกรณ์ และด้านการแสดงออกของบุคคลระหว่างท าการสังเกต โดยมีปลอดภัยในการท างานระดับ

Safe หมายถึง มีการท างานทีป่ลอดภัย มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 2 (SD=0.00) 

2. รองลงมาคือ ด้านต าแหนง่ของบุคล มีปลอดภัยในการท างานระดับ Safe หมายถึง  

มีการท างานทีป่ลอดภัย มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 1.78 (SD=0.19) 

3. ด้านอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล โดยมปีลอดภัยในการท างานระดับ Safe หมายถึง  

มีการท างานทีป่ลอดภัย มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 1.53 (SD=0.14) 

4. ด้านข้ันตอนวิธีการด าเนินงาน มีปลอดภัยในการท างานระดบั Safe หมายถึง มีการท างาน 

ที่มีความเสี่ยง มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 1.50 (SD=0.00)   

สังเกตพบการการท าท่ีไม่ปลอดภัย 

 มีพนักงานบางคนไม่สวมใส่อปุกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคล (แว่นตานิรภัย) 

แนวทางการแก้ไข 

 ให้ค าแนะน าที่อาจเกิดข้ึนเกี่ยวกบัการท างานเช่ือมโลหะ 
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ตารางท่ี 3.50 การสังเกตความปลอดภัยในการใช้ลิฟท์ขนของ 8 คน 

รายการประเมิน 
Safe 

(ร้อยละ) 
At Risk 
(ร้อยละ) 

N/A 
(ร้อยละ) 𝑿̅ S.D. 

ผลการ
ประเมิน 

1. ด้านการแสดงออกของบุคคลระหว่างท าการสังเกต  
1.1 ไม่มีการปรับอปุกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคลระหว่างท างาน 

8 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

1.2 ไม่มีการปรับเปลี่ยนต าแหน่ง
งานโดยทันท ี 

8 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

1.3 ไม่มีการปรับเปลี่ยนวิธี
ปฏิบัติงาน 

8 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

1.4 ไม่มีการปรับเปลี่ยนเครื่องมอื 8 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

รวม 2.00 0.00 Safe 
2. ด้านต าแหน่งของบุคคล  
2.1 ปราศจากการชน / ถูก
กระแทกโดยวัตถุ 

0 
8 

(100) 
0 1.00 0.00 At Risk 

2.2 ปฏิบัติงานในพื้นที่ปลอดภัย
จากการพลัดตก จากทีสู่ง 

0 0 
8 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

2.3 ปลอดภัยจากการสัมผสักบั
กระแสไฟฟ้า 

8 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

2.4 ปราศจากการสมัผสั / หายใจ 
สูดดมสารทีเ่ป็นอันตราย 

0 0 
8 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

2.5 ท่าทางการท างานที่ไมซ่้ าซาก 8 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

2.6 ไม่ท างานภายใต้สิ่งของที่     
ก าลังยก 

0 0 
8 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

รวม 0.83 0.00 Safe 
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ตารางท่ี 3.51 การสังเกตความปลอดภัยในการใช้ลิฟท์ขนของ(ต่อ) 

รายการประเมิน 
Safe 

(ร้อยละ) 
At Risk 
(ร้อยละ) 

N/A 
(ร้อยละ) 𝑿̅ S.D. 

ผลการ
ประเมิน 

3. ด้านการใช้เครื่องมือและอุปกรณ์  
3.1 เครื่องมอืและอปุกรณ์
เหมาะสมกับลักษณะงาน 

8 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

3.2 อยู่ในสภาพที่ปลอดภัย และ
พร้อมใช้งาน 

8 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

3.3 ใช้เครื่องมืออปุกรณ์อย่างถูกวิธี 8 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

3.4 ไม่ถอดอุปกรณ์ปอ้งกัน
เครื่องจักร 

8 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

รวม 2.00 0.00 Safe 
4. อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล  
4.1 อุปกรณ์ปอ้งกันศีรษะ     
(หมวกแข็งนริภัย) 

8 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

4.2 อุปกรณ์ปอ้งกันดวงตาและ
ใบหน้า  (แว่นตานิรภัย) 

0 0 
8 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

4.3 อุปกรณ์ปอ้งกันการได้ยิน 
(ปลัก๊อุดห,ู ครอบหู) 

0 0 
8 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

4.4 อุปกรณ์ปอ้งกันระบบการ
หายใจ (หน้ากาก) 

0 0 
8 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

4.5 อุปกรณ์ปอ้งกันแขนและมือ 
(ถุงมือ, ปลอกแขน) 

8 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

4.6 อุปกรณ์ปอ้งกันการตก      
(เข็มขัดนิรภัย) 

0 0 
8 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

4.7 ชุดในการปฏิบัติงาน 8 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

4.8 อุปกรณ์ปอ้งกันขาและเท้า 
(รองเท้านริภัย) 

8 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 
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ตารางท่ี 3.52 การสังเกตความปลอดภัยในการใช้ลิฟท์ขนของ(ต่อ) 

รายการประเมิน 
Safe 

(ร้อยละ) 
At Risk 
(ร้อยละ) 

N/A 
(ร้อยละ) 𝑿̅ S.D. 

ผลการ
ประเมิน 

4. อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (ต่อ)  
4.9 PPE ประเภทพเิศษ (เสือ้
สะท้อนแสง ผ้ากันเปื้อน เป็นต้น) 

0 0 
8 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

รวม 0.89 0.00 At Risk 
5. ขั้นตอนวิธีการด าเนินงาน  
5.1 ทราบขั้นตอนวิธีการท างาน 8 

(100) 
0 0 2.00 0.00 Safe 

5.2 มีความเข้าใจในข้ันการท างาน 8 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

5.3 มีการปฏิบัติตามข้ันตอนการ
ท างานอย่างถูกต้อง 

8 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

5.4 ปฏิบัติตามใบขออนุญาตการ
ท างาน 

0 0 
8 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

รวม 1.50 0.00 Safe 
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เกณฑ์การประเมิน 

 1.01 – 2.00 หมายถึง  Safe  ปลอดภัย  

 0.01 – 1.00  หมายถึง  At Risk  มีความเสี่ยง  

 0.00   หมายถึง  N/A  ไม่เกี่ยวข้อง  

 จากการประเมินผลปลอดภัยในการใช้ลฟิท์ขนของ พบว่า  

1. คะแนนการสงัเกตความปลอดภัยในการท างานค่าเฉลี่ยสูงสดุคือ ด้านการใช้เครื่องมอืและ  

อุปกรณ์ และด้านการแสดงออกของบุคคลระหว่างท าการสังเกต โดยมีปลอดภัยในการท างานระดับ 

Safe หมายถึง มีการท างานทีป่ลอดภัย มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 2 (SD=0.00)  

2. รองลงมาคือ ด้านข้ันตอนวิธีการด าเนินงาน มีปลอดภัยในการท างานระดับ Safe หมายถึง   

มีการท างานทีป่ลอดภัย มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 1.50 (SD=0.00) 

3. ด้านอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล โดยมปีลอดภัยในการท างานระดับ At Risk 

หมายถึง มีการท างานที่มีความเสี่ยง มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 0.89 (SD=0.00) 

4. ด้านต าแหน่งของบุคคล มีปลอดภัยในการท างานระดบั At Risk หมายถึง มีการท างานที่ม ี

ความเสี่ยง มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 0.83 (SD=0.00) 

สังเกตพบการการท าท่ีไม่ปลอดภัย 

 ไม่พบการกระท าที่ไมป่ลอดภัย 

แนวทางการแก้ไข 

 - 
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ตารางท่ี 3.53 การสังเกตความปลอดภัยในการผสมสี / พ่นสี 11 คน 

รายการประเมิน 
Safe 

(ร้อยละ) 
At Risk 
(ร้อยละ) 

N/A 
(ร้อยละ) 𝑿̅ S.D. 

ผลการ
ประเมิน 

1. ด้านการแสดงออกของบุคคลระหว่างท าการสังเกต  
1.1 ไม่มีการปรับอปุกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคลระหว่างท างาน 

11 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

1.2 ไม่มีการปรับเปลี่ยนต าแหน่ง
งานโดยทันท ี 

11 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

1.3 ไม่มีการปรับเปลี่ยนวิธี
ปฏิบัติงาน 

9 
(81.8) 

2 
(18.2) 

0 1.82 0.40 Safe 

1.4 ไม่มีการปรับเปลี่ยนเครื่องมอื 11 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

รวม 1.96 0.20 Safe 
2. ด้านต าแหน่งของบุคคล  
2.1 ปราศจากการชน / ถูก
กระแทกโดยวัตถุ 

0 0 
11 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

2.2 ปฏิบัติงานในพื้นที่ปลอดภัย
จากการพลัดตก จากทีสู่ง 

0 0 
11 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

2.3 ปลอดภัยจากการสัมผสักบั
กระแสไฟฟ้า 

11 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

2.4 ปราศจากการสมัผสั / หายใจ 
สูดดมสารทีเ่ป็นอันตราย 

0 
11 

(100) 
0 1.00 0.00 At Risk 

2.5 ท่าทางการท างานที่ไมซ่้ าซาก 11 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

2.6 ไม่ท างานภายใต้สิ่งของที่     
ก าลังยก 

11 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

รวม 1.17 0.00 Safe 
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ตารางท่ี 3.54 การสังเกตความปลอดภัยในการผสมสี / พ่นส(ีต่อ) 

รายการประเมิน 
Safe 

(ร้อยละ) 
At Risk 
(ร้อยละ) 

N/A 
(ร้อยละ) 𝑿̅ S.D. 

ผลการ
ประเมิน 

3. ด้านการใช้เครื่องมือและอุปกรณ์  
3.1 เครื่องมอืและอปุกรณ์
เหมาะสมกับลักษณะงาน 

11 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

3.2 อยู่ในสภาพที่ปลอดภัย และ
พร้อมใช้งาน 

11 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

3.3 ใช้เครื่องมืออปุกรณ์อย่างถูกวิธี 11 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

3.4 ไม่ถอดอุปกรณ์ปอ้งกัน
เครื่องจักร 

11 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

รวม 2.00 0.00 Safe 
4. อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล  
4.1 อุปกรณ์ปอ้งกันศีรษะ     
(หมวกแข็งนริภัย) 

0 0 
11 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

4.2 อุปกรณ์ปอ้งกันดวงตาและ
ใบหน้า  (แว่นตานิรภัย) 

11 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

4.3 อุปกรณ์ปอ้งกันการได้ยิน 
(ปลัก๊อุดห,ู ครอบหู) 

0 0 
11 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

4.4 อุปกรณ์ปอ้งกันระบบการ
หายใจ (หน้ากาก) 

11 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

4.5 อุปกรณ์ปอ้งกันแขนและมือ 
(ถุงมือ, ปลอกแขน) 

11 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

4.6 อุปกรณ์ปอ้งกันการตก      
(เข็มขัดนิรภัย) 

0 0 
11 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

4.7 ชุดในการปฏิบัติงาน 11 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

4.8 อุปกรณ์ปอ้งกันขาและเท้า 
(รองเท้านริภัย) 

11 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 
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ตารางท่ี 3.55 การสังเกตความปลอดภัยในการผสมสี / พ่นส(ีต่อ) 

รายการประเมิน 
Safe 

(ร้อยละ) 
At Risk 
(ร้อยละ) 

N/A 
(ร้อยละ) 𝑿̅ S.D. 

ผลการ
ประเมิน 

4. อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (ต่อ)  
4.9 PPE ประเภทพเิศษ (เสือ้
สะท้อนแสง ผ้ากันเปื้อน เป็นต้น) 

0 0 
11 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

รวม 1.11 0.00 Safe 
5. ขั้นตอนวิธีการด าเนินงาน  
5.1 ทราบขั้นตอนวิธีการท างาน 11 

(100) 
0 0 2.00 0.00 Safe 

5.2 มีความเข้าใจในข้ันการท างาน 11 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

5.3 มีการปฏิบัติตามข้ันตอนการ
ท างานอย่างถูกต้อง 

11 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

5.4 ปฏิบัติตามใบขออนุญาตการ
ท างาน 

0 0 
11 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

รวม 1.50 0.00 Safe 
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เกณฑ์การประเมิน 

 1.01 – 2.00 หมายถึง  Safe  ปลอดภัย 

 0.01 – 1.00  หมายถึง  At Risk  มีความเสี่ยง 

 0.00   หมายถึง  N/A  ไม่เกี่ยวข้อง 

 จากการประเมินผลการสังเกตความปลอดภัยในการผสมสี / พ่นสี พบว่า 

1. คะแนนการสงัเกตความปลอดภัยในการท างานค่าเฉลี่ยสูงสดุคือ ด้านการใช้เครื่องมอืและ 

อุปกรณ์ โดยมปีลอดภัยในการท างานระดบั Safe หมายถึง มีการท างานทีป่ลอดภัย มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 

2.00 (SD=0.00) 

2. รองลงมาคือ ด้านการแสดงออกของบุคคลระหว่างท าการสงัเกต โดยมีปลอดภัยในการ 

ท างานระดบั Safe หมายถึง มีการท างานที่ปลอดภัย มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 1.96 (SD=0.20) 

3. ข้ันตอนวิธีการด าเนินงาน มีปลอดภัยในการท างานระดับ Safe หมายถึง มีการท างานที ่

ปลอดภัย มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 1.50 (SD=0.00) 

4. ด้านต าแหน่งของบุคคล มีปลอดภัยในการท างานระดบั Safe หมายถึง มีการท างานทีม่ ี

ความเสี่ยง มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 1.17 (SD=0.00) 

5. อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล มปีลอดภัยในการท างานระดับ Safe หมายถึง มกีาร 

ท างานที่ปลอดภัย มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 1.11 (SD=0.00) 

สังเกตพบการการท าท่ีไม่ปลอดภัย 

 ไม่พบการกระท าที่ไมป่ลอดภัย 

แนวทางการแก้ไข 

 - 
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ตารางท่ี 3.56 การสังเกตความปลอดภัยในการใช้ยานพาหนะ 8 คน 

รายการประเมิน 
Safe 

(ร้อยละ) 
At Risk 
(ร้อยละ) 

N/A 
(ร้อยละ) 𝑿̅ S.D. 

ผลการ
ประเมิน 

1. ด้านการแสดงออกของบุคคลระหว่างท าการสังเกต  
1.1 ไม่มีการปรับอปุกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคลระหว่างท างาน 

8 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

1.2 ไม่มีการปรับเปลี่ยนต าแหน่ง
งานโดยทันท ี 

8 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

1.3 ไม่มีการปรับเปลี่ยนวิธี
ปฏิบัติงาน 

8 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

1.4 ไม่มีการปรับเปลี่ยนเครื่องมอื 8 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

รวม 2.00 0.00 Safe 
2. ด้านต าแหน่งของบุคคล  
2.1 ปราศจากการชน / ถูก
กระแทกโดยวัตถุ 

0 
8 

(100) 
0 1.00 0.00 At Risk 

2.2 ปฏิบัติงานในพื้นที่ปลอดภัย
จากการพลัดตก จากทีสู่ง 

0 0 
8 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

2.3 ปลอดภัยจากการสัมผสักบั
กระแสไฟฟ้า 

0 0 
8 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

2.4 ปราศจากการสมัผสั / หายใจ 
สูดดมสารทีเ่ป็นอันตราย 

0 0 
8 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

2.5 ท่าทางการท างานที่ไมซ่้ าซาก 
0 

8 
(100) 

0 1.00 0.00 At Risk 

2.6 ไม่ท างานภายใต้สิ่งของที่     
ก าลังยก 

0 0 
8 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

รวม 0.33 0.00 N/A 
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ตารางท่ี 3.57 การสังเกตความปลอดภัยในการใช้ยานพาหนะ(ต่อ) 

รายการประเมิน 
Safe 

(ร้อยละ) 
At Risk 
(ร้อยละ) 

N/A 
(ร้อยละ) 𝑿̅ S.D. 

ผลการ
ประเมิน 

3. ด้านการใช้เครื่องมือและอุปกรณ์  
3.1 เครื่องมอืและอปุกรณ์
เหมาะสมกับลักษณะงาน 

8 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

3.2 อยู่ในสภาพที่ปลอดภัย และ
พร้อมใช้งาน 

8 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

3.3 ใช้เครื่องมืออปุกรณ์อย่างถูกวิธี 8 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

3.4 ไม่ถอดอุปกรณ์ปอ้งกัน
เครื่องจักร 

8 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

รวม 2.00 0.00 Safe 
4. อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล  
4.1 อุปกรณ์ปอ้งกันศีรษะ     
(หมวกแข็งนริภัย) 

0 0 
8 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

4.2 อุปกรณ์ปอ้งกันดวงตาและ
ใบหน้า  (แว่นตานิรภัย) 

0 0 
8 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

4.3 อุปกรณ์ปอ้งกันการได้ยิน 
(ปลัก๊อุดห,ู ครอบหู) 

0 0 
8 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

4.4 อุปกรณ์ปอ้งกันระบบการ
หายใจ (หน้ากาก) 

0 0 
8 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

4.5 อุปกรณ์ปอ้งกันแขนและมือ 
(ถุงมือ, ปลอกแขน) 

0 0 
8 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

4.6 อุปกรณ์ปอ้งกันการตก      
(เข็มขัดนิรภัย) 

0 0 
8 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

4.7 ชุดในการปฏิบัติงาน 8 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

4.8 อุปกรณ์ปอ้งกันขาและเท้า 
(รองเท้านริภัย) 

0 0 
8 

(100) 
0.00 0.00 N/A 
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ตารางท่ี 3.58 การสังเกตความปลอดภัยในการใช้ยานพาหนะ(ต่อ) 

รายการประเมิน 
Safe 

(ร้อยละ) 
At Risk 
(ร้อยละ) 

N/A 
(ร้อยละ) 𝑿̅ S.D. 

ผลการ
ประเมิน 

4. อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (ต่อ)  
4.9 PPE ประเภทพเิศษ (เสือ้
สะท้อนแสง ผ้ากันเปื้อน เป็นต้น) 

0 0 
8 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

รวม 0.22 0.00 N/A 
5. ขั้นตอนวิธีการด าเนินงาน  
5.1 ทราบขั้นตอนวิธีการท างาน 8 

(100) 
0 0 2.00 0.00 Safe 

5.2 มีความเข้าใจในข้ันการท างาน 8 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

5.3 มีการปฏิบัติตามข้ันตอนการ
ท างานอย่างถูกต้อง 

8 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

5.4 ปฏิบัติตามใบขออนุญาตการ
ท างาน 

0 0 
8 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

รวม 1.50 0.00 Safe 
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เกณฑ์การประเมิน 

 1.01 – 2.00 หมายถึง  Safe  ปลอดภัย 

 0.01 – 1.00  หมายถึง  At Risk  มีความเสี่ยง 

 0.00   หมายถึง  N/A  ไม่เกี่ยวข้อง 

 จากการประเมินผลการสังเกตความปลอดภัยในการใช้ยานพาหนะ พบว่า 

1. คะแนนการสงัเกตความปลอดภัยในการท างานค่าเฉลี่ยสูงสดุคือ ด้านการใช้เครื่องมอืและ 

อุปกรณ์และ ด้านการแสดงออกของบุคคลระหว่างท าการสังเกต โดยมีปลอดภัยในการท างานระดับ

Safe หมายถึง มีการท างานทีป่ลอดภัย มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 2.00 (SD=0.00) 

2. รองลงมาคือ ด้านข้ันตอนวิธีการด าเนินงาน โดยมีปลอดภัยในการท างานระดบั Safe  

หมายถึง มีการท างานที่ปลอดภัย มีค่าเฉลี่ยเท่ากบั 1.50 (SD=0.00) 

3. ด้านต าแหน่งของบุคคล มีปลอดภัยในการท างานระดบั At Risk หมายถึง การท างานม ี

ความเสี่ยงมีค่าเฉลี่ยเท่ากบั 0.33 (SD=0.00) 

1. ด้านอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล มปีลอดภัยในการท างานระดับ At Risk หมายถึง  

การท างานมีความเสี่ยง มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 0.22 (SD=0.00) 

สังเกตพบการการท าท่ีไม่ปลอดภัย 

 ไม่พบการท างานที่ไม่ปลอดภัย 

แนวทางการแก้ไข 

 - 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



89 
 

ตารางท่ี 3.59 การสังเกตความปลอดภัยในการท างานกับเครื่องจักร 27 คน 

รายการประเมิน 
Safe 

(ร้อยละ) 
At Risk 
(ร้อยละ) 

N/A 
(ร้อยละ) 𝑿̅ S.D. 

ผลการ
ประเมิน 

1. ด้านการแสดงออกของบุคคลระหว่างท าการสังเกต  
1.1 ไม่มีการปรับอปุกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคลระหว่างท างาน 

27 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

1.2 ไม่มีการปรับเปลี่ยนต าแหน่ง
งานโดยทันท ี 

27 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

1.3 ไม่มีการปรับเปลี่ยนวิธี
ปฏิบัติงาน 

26 
(96.3) 

1 
(3.7) 

0 1.96 0.19 Safe 

1.4 ไม่มีการปรับเปลี่ยนเครื่องมอื 27 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

รวม 1.99 0.10 Safe 
2. ด้านต าแหน่งของบุคคล  
2.1 ปราศจากการชน / ถูก
กระแทกโดยวัตถุ 

1 
(3.7) 

26 
(96.3) 

0 1.04 0.19 Safe 

2.2 ปฏิบัติงานในพื้นที่ปลอดภัย
จากการพลัดตก จากทีสู่ง 

0 0 
27 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

2.3 ปลอดภัยจากการสัมผสักบั
กระแสไฟฟ้า 

22 
(81.5) 

5 
(18.5) 

0 1.81 0.40 Safe 

2.4 ปราศจากการสมัผสั / หายใจ 
สูดดมสารทีเ่ป็นอันตราย 

27 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

2.5 ท่าทางการท างานที่ไมซ่้ าซาก 15 
(55.6) 

12 
(44.4) 

0 1.56 0.50 Safe 

2.6 ไม่ท างานภายใต้สิ่งของที่     
ก าลังยก 

27 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

รวม 1.40 0.22 Safe 
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ตารางท่ี 3.60 การสังเกตความปลอดภัยในการท างานกับเครื่องจักร(ต่อ) 

รายการประเมิน 
Safe 

(ร้อยละ) 
At Risk 
(ร้อยละ) 

N/A 
(ร้อยละ) 𝑿̅ S.D. 

ผลการ
ประเมิน 

3. ด้านการใช้เครื่องมือและอุปกรณ์  
3.1 เครื่องมอืและอปุกรณ์
เหมาะสมกับลักษณะงาน 

27 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

3.2 อยู่ในสภาพที่ปลอดภัย และ
พร้อมใช้งาน 

27 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

3.3 ใช้เครื่องมืออปุกรณ์อย่างถูกวิธี 27 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

3.4 ไม่ถอดอุปกรณ์ปอ้งกัน
เครื่องจักร 

27 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

รวม 2.00 0.00 Safe 
4. อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล  
4.1 อุปกรณ์ปอ้งกันศีรษะ     
(หมวกแข็งนริภัย) 

27 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

4.2 อุปกรณ์ปอ้งกันดวงตาและ
ใบหน้า  (แว่นตานิรภัย) 

27 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

4.3 อุปกรณ์ปอ้งกันการได้ยิน 
(ปลัก๊อุดห,ู ครอบหู) 

17 
(63.0) 

10 
(37.0) 

0 1.26 0.98 Safe 

4.4 อุปกรณ์ปอ้งกันระบบการ
หายใจ (หน้ากาก) 

27 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

4.5 อุปกรณ์ปอ้งกันแขนและมือ 
(ถุงมือ, ปลอกแขน) 

27 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

4.6 อุปกรณ์ปอ้งกันการตก      
(เข็มขัดนิรภัย) 

0 0 
27 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

4.7 ชุดในการปฏิบัติงาน 27 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

4.8 อุปกรณ์ปอ้งกันขาและเท้า 
(รองเท้านริภัย) 

27 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

 



91 
 

ตารางท่ี 3.61 การสังเกตความปลอดภัยในการท างานกับเครื่องจักร(ต่อ) 

รายการประเมิน 
Safe 

(ร้อยละ) 
At Risk 
(ร้อยละ) 

N/A 
(ร้อยละ) 𝑿̅ S.D. 

ผลการ
ประเมิน 

4. อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (ต่อ)  
4.9 PPE ประเภทพเิศษ (เสือ้
สะท้อนแสง ผ้ากันเปื้อน เป็นต้น) 

0 0 
27 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

รวม 1.47 0.33 Safe 
5. ขั้นตอนวิธีการด าเนินงาน  
5.1 ทราบขั้นตอนวิธีการท างาน 27 

(100) 
0 0 2.00 0.00 Safe 

5.2 มีความเข้าใจในข้ันการท างาน 27 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

5.3 มีการปฏิบัติตามข้ันตอนการ
ท างานอย่างถูกต้อง 

27 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

5.4 ปฏิบัติตามใบขออนุญาตการ
ท างาน 

0 0 
27 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

รวม 1.50 0.00 Safe 
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เกณฑ์การประเมิน 

 1.01 – 2.00 หมายถึง  Safe  ปลอดภัย 

 0.01 – 1.00  หมายถึง  At Risk  มีความเสี่ยง 

 0.00   หมายถึง  N/A  ไม่เกี่ยวข้อง 

 จากการประเมินผลการสังเกตความปลอดภัยในการท างานกบัเครื่องจกัร พบว่า 

1. คะแนนการสงัเกตความปลอดภัยในการท างานค่าเฉลี่ยสูงสดุคือ ด้านการใช้เครื่องมอืและ 

อุปกรณ์ โดยมปีลอดภัยในการท างานระดบั Safe หมายถึง มีการท างานทีป่ลอดภัย มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 

2.00 (SD=0.00) 

2. รองลงมาคือ ด้านการแสดงออกของบุคคลระหว่างท าการสงัเกต โดยมีปลอดภัยในการ 

ท างานระดบั Safe หมายถึง มีการท างานที่ปลอดภัย มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 1.99 (SD=0.10) 

3. ข้ันตอนวิธีการด าเนินงาน มีปลอดภัยในการท างานระดับ Safe หมายถึง มีการท างานที ่

ปลอดภัย มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 1.50 (SD=0.00) 

4. อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล มปีลอดภัยในการท างานระดับ Safe หมายถึง มกีาร 

ท างานที่ปลอดภัย มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 1.47 (SD=0.33) 

5. ด้านต าแหน่งของบุคคล มีปลอดภัยในการท างานระดบั Safe หมายถึง มีการท างานที ่

ปลอดภัย มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 1.40 (SD=0.22) 

สังเกตพบการการท าท่ีไม่ปลอดภัย 

 พนักงานแผนก Press บางคนไม่สวมใสอุ่ปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคล (เอียร์ปลั๊ก) มีเสียง

ดังในขณะที่ก าลงัปฏิบัตงิาน 

แนวทางการแก้ไข 

 ให้ความรู้เกี่ยวกบัอันตรายจากเสียงดัง 
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ตารางท่ี 3.62 การสังเกตความปลอดภัยในการใช้เครือ่งมอืช่าง 34 คน 

รายการประเมิน 
Safe 

(ร้อยละ) 
At Risk 
(ร้อยละ) 

N/A 
(ร้อยละ) 𝑿̅ S.D. 

ผลการ
ประเมิน 

1. ด้านการแสดงออกของบุคคลระหว่างท าการสังเกต  
1.1 ไม่มีการปรับอปุกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคลระหว่างท างาน 

33 
(97.1) 

1 
(2.9) 

0 1.97 0.17 Safe 

1.2 ไม่มีการปรับเปลี่ยนต าแหน่ง
งานโดยทันท ี 

34 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

1.3 ไม่มีการปรับเปลี่ยนวิธี
ปฏิบัติงาน 

31 
(91.2) 

3 
(8.8) 

0 1.91 0.29 Safe 

1.4 ไม่มีการปรับเปลี่ยนเครื่องมอื 34 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

รวม 1.97 0.14 Safe 
2. ด้านต าแหน่งของบุคคล  
2.1 ปราศจากการชน / ถูก
กระแทกโดยวัตถุ 

34 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

2.2 ปฏิบัติงานในพื้นที่ปลอดภัย
จากการพลัดตก จากทีสู่ง 

34 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

2.3 ปลอดภัยจากการสัมผสักบั
กระแสไฟฟ้า 

34 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

2.4 ปราศจากการสมัผสั / หายใจ 
สูดดมสารทีเ่ป็นอันตราย 

23 
(67.6) 

11 
(32.4) 

0 1.68 0.48 Safe 

2.5 ท่าทางการท างานที่ไมซ่้ าซาก 34 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

2.6 ไม่ท างานภายใต้สิ่งของที่     
ก าลังยก 

34 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

รวม 1.95 0.20 Safe 
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ตารางท่ี 3.63 การสังเกตความปลอดภัยในการใช้เครือ่งมอืช่าง(ต่อ) 

รายการประเมิน 
Safe 

(ร้อยละ) 
At Risk 
(ร้อยละ) 

N/A 
(ร้อยละ) 𝑿̅ S.D. 

ผลการ
ประเมิน 

3. ด้านการใช้เครื่องมือและอุปกรณ์  
3.1 เครื่องมอืและอปุกรณ์
เหมาะสมกับลักษณะงาน 

34 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

3.2 อยู่ในสภาพที่ปลอดภัย และ
พร้อมใช้งาน 

34 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

3.3 ใช้เครื่องมืออปุกรณ์อย่างถูกวิธี 34 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

3.4 ไม่ถอดอุปกรณ์ปอ้งกัน
เครื่องจักร 

34 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

รวม 2.00 0.00 Safe 
4. อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล  
4.1 อุปกรณ์ปอ้งกันศีรษะ     
(หมวกแข็งนริภัย) 

34 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

4.2 อุปกรณ์ปอ้งกันดวงตาและ
ใบหน้า  (แว่นตานิรภัย) 

34 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

4.3 อุปกรณ์ปอ้งกันการได้ยิน 
(ปลัก๊อุดห,ู ครอบหู) 

23 
(67.6) 

11 
(32.4) 

0 1.35 0.95 Safe 

4.4 อุปกรณ์ปอ้งกันระบบการ
หายใจ (หน้ากาก) 

0 0 
34 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

4.5 อุปกรณ์ปอ้งกันแขนและมือ 
(ถุงมือ, ปลอกแขน) 

34 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

4.6 อุปกรณ์ปอ้งกันการตก      
(เข็มขัดนิรภัย) 

0 0 
34 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

4.7 ชุดในการปฏิบัติงาน 34 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

4.8 อุปกรณ์ปอ้งกันขาและเท้า 
(รองเท้านริภัย) 

34 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 
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ตารางท่ี 3.64 การสังเกตความปลอดภัยในการใช้เครือ่งมอืช่าง(ต่อ) 

รายการประเมิน 
Safe 

(ร้อยละ) 
At Risk 
(ร้อยละ) 

N/A 
(ร้อยละ) 𝑿̅ S.D. 

ผลการ
ประเมิน 

4. อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (ต่อ)  
4.9 PPE ประเภทพเิศษ (เสือ้
สะท้อนแสง ผ้ากันเปื้อน เป็นต้น) 

0 0 
34 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

รวม 1.26 0.32 Safe 
5. ขั้นตอนวิธีการด าเนินงาน  
5.1 ทราบขั้นตอนวิธีการท างาน 34 

(100) 
0 0 2.00 0.00 Safe 

5.2 มีความเข้าใจในข้ันการท างาน 34 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

5.3 มีการปฏิบัติตามข้ันตอนการ
ท างานอย่างถูกต้อง 

34 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

5.4 ปฏิบัติตามใบขออนุญาตการ
ท างาน 

0 0 
34 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

รวม 1.50 0.00 Safe 
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เกณฑ์การประเมิน 

 1.01 – 2.00 หมายถึง  Safe  ปลอดภัย 

 0.01 – 1.00  หมายถึง  At Risk  มีความเสี่ยง 

 0.00   หมายถึง  N/A  ไม่เกี่ยวข้อง 

 จากการประเมินผลการสังเกตความปลอดภัยในการใช้เครื่องมือช่าง พบว่า 

1. คะแนนการสงัเกตความปลอดภัยในการท างานค่าเฉลี่ยสูงสดุคือ ด้านการใช้เครื่องมอืและ 

อุปกรณ์ โดยมปีลอดภัยในการท างานระดบัSafe หมายถึง มกีารท างานที่ปลอดภัย มีค่าเฉลี่ยเท่ากบั 

2.00 (SD=0.00) 

2. รองลงมาคือ ด้านการแสดงออกของบุคคลระหว่างท าการสงัเกต โดยมีปลอดภัยในการ 

ท างานระดบั Safe หมายถึง มีการท างานที่ปลอดภัย มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 1.97 (SD=0.14) 

3. ด้านต าแหน่งของบุคคล มีปลอดภัยในการท างานระดบั At Risk หมายถึง มีการท างานที่ม ี

ความเสี่ยง มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 1.95 (SD=0.20) 

4. ข้ันตอนวิธีการด าเนินงาน มีปลอดภัยในการท างานระดับ Safe หมายถึง มีการท างานที ่

ปลอดภัย มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 1.50 (SD=0.00) 

5. ด้านอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล มปีลอดภัยในการท างานระดับ Safe หมายถึง ม ี

การท างานที่ปลอดภัย มีค่าเฉลี่ยเท่ากบั 1.26 (SD=0.32) 

สังเกตพบการการท าท่ีไม่ปลอดภัย 

 การใช้เครื่องมือช่างจัดวางไม่เป็นระเบียบ 

แนวทางการแก้ไข 

 ให้ความรู้เกี่ยวกบักจิกรรม 5 ส. 
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ตารางท่ี 3.65 การสังเกตความปลอดภัยในการท างานกับวัตถุอันตราย 20 คน 

รายการประเมิน 
Safe 

(ร้อยละ) 
At Risk 
(ร้อยละ) 

N/A 
(ร้อยละ) 𝑿̅ S.D. 

ผลการ
ประเมิน 

1. ด้านการแสดงออกของบุคคลระหว่างท าการสังเกต  
1.1 ไม่มีการปรับอปุกรณ์ป้องกัน
อันตรายส่วนบุคคลระหว่างท างาน 

15 
(75.0) 

5 
(25.0) 

0 1.75 0.44 Safe 

1.2 ไม่มีการปรับเปลี่ยนต าแหน่ง
งานโดยทันท ี 

20 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

1.3 ไม่มีการปรับเปลี่ยนวิธี
ปฏิบัติงาน 

20 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

1.4 ไม่มีการปรับเปลี่ยนเครื่องมอื 20 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

รวม 1.94 0.22 Safe 
2. ด้านต าแหน่งของบุคคล  
2.1 ปราศจากการชน / ถูก
กระแทกโดยวัตถุ 

20 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

2.2 ปฏิบัติงานในพื้นที่ปลอดภัย
จากการพลัดตก จากทีสู่ง 

0 0 
20 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

2.3 ปลอดภัยจากการสัมผสักบั
กระแสไฟฟ้า 

0 0 
20 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

2.4 ปราศจากการสมัผสั / หายใจ 
สูดดมสารทีเ่ป็นอันตราย 

20 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

2.5 ท่าทางการท างานที่ไมซ่้ าซาก 20 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

2.6 ไม่ท างานภายใต้สิ่งของที่     
ก าลังยก 

20 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

รวม 1.33 0.00 Safe 
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ตารางท่ี 3.66 การสังเกตความปลอดภัยในการท างานกับวัตถุอันตราย(ต่อ) 

รายการประเมิน 
Safe 

(ร้อยละ) 
At Risk 
(ร้อยละ) 

N/A 
(ร้อยละ) 𝑿̅ S.D. 

ผลการ
ประเมิน 

3. ด้านการใช้เครื่องมือและอุปกรณ์  
3.1 เครื่องมอืและอปุกรณ์
เหมาะสมกับลักษณะงาน 

20 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

3.2 อยู่ในสภาพที่ปลอดภัย และ
พร้อมใช้งาน 

20 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

3.3 ใช้เครื่องมืออปุกรณ์อย่างถูกวิธี 20 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

3.4 ไม่ถอดอุปกรณ์ปอ้งกัน
เครื่องจักร 

20 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

รวม 2.00 0.00 Safe 
4. อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล  
4.1 อุปกรณ์ปอ้งกันศีรษะ     
(หมวกแข็งนริภัย) 

20 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

4.2 อุปกรณ์ปอ้งกันดวงตาและ
ใบหน้า  (แว่นตานิรภัย) 

20 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

4.3 อุปกรณ์ปอ้งกันการได้ยิน 
(ปลัก๊อุดห,ู ครอบหู) 

0 0 
20 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

4.4 อุปกรณ์ปอ้งกันระบบการ
หายใจ (หน้ากาก) 

20 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

4.5 อุปกรณ์ปอ้งกันแขนและมือ 
(ถุงมือ, ปลอกแขน) 

20 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

4.6 อุปกรณ์ปอ้งกันการตก      
(เข็มขัดนิรภัย) 

0 0 
20 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

4.7 ชุดในการปฏิบัติงาน 20 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

4.8 อุปกรณ์ปอ้งกันขาและเท้า 
(รองเท้านริภัย) 

20 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 
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ตารางท่ี 3.67 การสังเกตความปลอดภัยในการท างานกับวัตถุอันตราย(ต่อ) 

รายการประเมิน 
Safe 

(ร้อยละ) 
At Risk 
(ร้อยละ) 

N/A 
(ร้อยละ) 𝑿̅ S.D. 

ผลการ
ประเมิน 

4. อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (ต่อ)  
4.9 PPE ประเภทพเิศษ (เสือ้
สะท้อนแสง ผ้ากันเปื้อน เป็นต้น) 

0 0 
20 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

รวม 1.33 0.00 Safe 
5. ขั้นตอนวิธีการด าเนินงาน  
5.1 ทราบขั้นตอนวิธีการท างาน 20 

(100) 
0 0 2.00 0.00 Safe 

5.2 มีความเข้าใจในข้ันการท างาน 20 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

5.3 มีการปฏิบัติตามข้ันตอนการ
ท างานอย่างถูกต้อง 

20 
(100) 

0 0 2.00 0.00 Safe 

5.4 ปฏิบัติตามใบขออนุญาตการ
ท างาน 

0 0 
20 

(100) 
0.00 0.00 N/A 

รวม 1.50 0.00 Safe 
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เกณฑ์การประเมิน 

 1.01 – 2.00 หมายถึง  Safe  ปลอดภัย 

 0.01 – 1.00  หมายถึง  At Risk มีความเสี่ยง 

 0.00   หมายถึง  N/A  ไม่เกี่ยวข้อง 

 จากการประเมินผลการสังเกตความปลอดภัยในการท างานกบัวัตถุอันตราย พบว่า 

1. คะแนนการสงัเกตความปลอดภัยในการท างานค่าเฉลี่ยสูงสดุคือ ด้านการใช้เครื่องมอืและ 

อุปกรณ์ โดยมปีลอดภัยในการท างานระดบัSafe หมายถึง มกีารท างานที่ปลอดภัย มีค่าเฉลี่ยเท่ากบั 

2.00 (SD=0.00) 

2. รองลงมาคือ ด้านการแสดงออกของบุคคลระหว่างท าการสงัเกต โดยมีปลอดภัยในการ 

ท างานระดบั Safe หมายถึง มีการท างานที่ปลอดภัย มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 1.94 (SD=0.22) 

3. ข้ันตอนวิธีการด าเนินงาน มีปลอดภัยในการท างานระดับ Safe หมายถึง มีการท างานที ่

ปลอดภัย มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 1.50 (SD=0.00) 

4. ด้านต าแหน่งของบุคคล และด้านอปุกรณ์ป้องกันอันตรายสว่นบุคคล มปีลอดภัยในการ 

ท างานระดบั Safe หมายถึง มี การท างานทีป่ลอดภัย มีค่าเฉลี่ยเท่ากบั  1.33 (SD=0.00) 

สังเกตพบการการท าท่ีไม่ปลอดภัย 

 ไม่พบการท างานที่ไม่ปลอดภัย 

แนวทางการแก้ไข 

 - 
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สรุปผลการประเมินความพึงพอใจในการจัดท าโครงการ 

 จากการสอบถามความพึงพอใจ ในการจัดท าโครงการปรับปรุงคู่มือความปลอดภัย อาชีวอนามัย 

และสภาพแวดล้อมในการท างาน SAFETY MANUAL (SI-OHS-001) บริษัท ไทย มารูจูน จ ากัด มพีนักงาน

กะกลางวันที่ได้ให้ความรูจ้ านวน 100 คน มีผู้ตอบแบบประเมินความพึงพอใจจ านวน 80 คน คิดเป็นร้อยละ 

80 สรุปข้อมลูได้ดังนี ้

ตอนท่ี 1 ข้อมูลทั่วไปของผู้ตอบแบบสอบถาม 

ตารางท่ี 3.68 ข้อมูลทั่วไปของผู้ตอบแบบสอบถาม 

ข้อมูลท่ัวไป จ านวนผู้ตอบแบบสอบถาม 
(คน) 

ร้อยละ 

เพศ 
ชาย 73 91.25 
หญิง 7 8.75 

รวม 80 100 

อาย ุ

20-30 ป ี 6 7.5 

31-40 ป ี 29 36.25 

41 ปีข้ึนไป 45 56.25 

รวม 80 100 
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ตอนท่ี 2 ความพึงพอใจต่อโครงการ  

ตารางท่ี 3.69 การประเมินความพงึพอใจของผู้ตอบแบบสอบถาม  

รายการประเมิน  

มากท่ีสุด  
n  

(ร้อยละ)  

มาก 
n 

(ร้อยละ) 

ปานกลาง 
n 

(ร้อยละ) 

น้อย 
n 

(ร้อยละ) 

น้อยท่ีสุด 
n 

(ร้อยละ) 
𝒙̅ S.D. 

ระดับ
ความพึง
พอใจ 

1.  ด้านรูปเล่ม 
1.1 ขนาดเล่มของคู่มือ

เหมาะสมกะทัดรัด  
6  

(7.5)  
72  
(90)  

2  
(2.5)  

0  0  4.05  0.314  มาก 

1.2 รูปแบบตัวอักษรอ่าน
ง่าย และสวยงาม 

21 
(26.25) 

59 
(73.75) 

0 0 0 4.26 0.443 มาก 

1.3 ขนาดรูปเล่มมีความ
เหมาะสม 

14 
(17.5) 

66 
(82.5) 

0 0 0 4.18 0.382 มาก 

1.4 มีความสะดวกในการ
สื่อสาร 

7 
(8.75) 

73 
(91.25) 

0 0 0 4.09 0.284 มาก 

รวม 4.15 0.07 มาก 
2. ด้านเน้ือหา 
2.1 เนื้อหาของคู่มืออ่าน

แล้วเข้าใจง่าย 
54 

(67.5) 
13 

(16.25) 
13 

(16.25) 
0 0 4.51 0.763 มากที่สุด 

2.2 เนื้อหาของคู่มือ ตรงกับ
ความต้องการ 

18 
(22.5) 

62 
(77.5) 

0 0 0 4.23 0.420 มาก 

2.3 เนื้อหาของคู่มือจัดเป็น
หมวดหมูเ่ข้าใจง่าย 

10 
(12.5) 

35 
(43.75) 

35 
(43.75) 

0 0 3.69 0.686 มาก 

รวม 4.14 0.17 มาก 
3. ด้านการน าคู่มือ ฯ ใช้ประโยชน์ 
3.1 สามารถน าคู่มือไปใช้ใน

การปฏิบัตงิานได้จรงิ 
63 

(78.75) 
17 

(21.25) 
0 0 0 4.79 0.412 มากที่สุด 

3.2 ความพึงพอใจของท่าน
โดยรวมต่อประโยชน์ที่
ได้จากคู่มือ ฯ ฉบับนี ้

12 

(15) 

45 
(56.25) 

23 
(28.75) 

0 0 3.86 0.651 มาก 

รวม 4.32 0.16 มาก 
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เกณฑ์การประเมิน 

4.51 – 5.00  หมายถึง  ระดับความพงึพอใจมากทีสุ่ด 

3.51 – 4.50  หมายถึง  ระดับความพงึพอใจมาก 

2.51 – 3.50  หมายถึง  ระดับความพงึพอใจปานกลาง 

1.51 – 2.50  หมายถึง  ระดับความพงึพอใจนอ้ย 

1.00 – 1.50  หมายถึง  ระดับความพงึพอใจนอ้ยที่สุด 

จากการประเมินผลความพึงพอใจพนักงาน พบว่า 

1. คะแนนความพึงพอใจทีม่ีต่อโครงการค่าเฉลี่ยสูงสุดคือ ด้านการน าคู่มือ ฯ ใช้ประโยชน ์

โดยมีความพึงพอใจอยู่ในระดบัมาก มีค่าเฉลี่ยเท่ากบั 4.32 (SD=0.16) 

2. รองลงมาคือ ด้านรปูเล่ม โดยมีความพงึพอใจอยู่ในระดบัมาก มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 4.15 

(SD=0.07) 

3. ด้านเนื้อหา โดยมีความพึงพอใจอยู่ในระดบัมาก มีค่าเฉลี่ยเท่ากับ 4.14 (SD=0.17) 

ตอนท่ี 3 ข้อเสนอแนะ 

 ควรให้ความรู้กับพนักงานในช่วงพักเบรก หรือพักเที่ยง เพราะยังไม่ได้เดินเครื่องจักร 

แนวทางในการแก้ไข 

 ให้ความรู้กับพนักงานในช่วงพักเบรก หรือพักเที่ยง 
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ประโยชน์ท่ีได้รับจากการปฏิบัติงานสหกิจศึกษา 

การปฏิบัตงิานสหกจิศึกษา ณ บริษัท ไทย มารูจูน จ ากัด ตั้งแต่วันที่ 30 พฤศจิกายน 2563 

ถึงวันที่ 19 มีนาคม 2564 ตลอดเวลาปฏิบัตงิาน 16 สัปดาห์ ท าให้ได้ประสบการณ์การท างานที่

นอกเหนอืจากต าราเรียนและสามารถน าความรู้ทางด้านทฤษฎีที่ได้จากห้องเรียนมาพัฒนาทักษะใน

การปฏิบัตงิาน ดังนี ้

 นักศึกษา  

1. ได้เรียนรู้กระบวนการท างานของ บริษัท ไทย มารจููน จ ากัด 

2. ได้เรียนรูบ้ทบาทหน้าที่ของเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการท างาน ระดับวิชาชีพ  

และสามารถน าความรู้ไปปฏิบัตงิานในอนาคต 

3. ได้ฝึกความอดทน ความตรงต่อเวลา และความรบัผิดชอบตอ่หน้าที่ที่ไดร้ับ 

 มอบหมาย 

4. ได้ฝึกการติดต่อ ประสานงาน เพือ่ขอความช่วยเหลือและความร่วมมือ 

5. ได้เรียนรู้การติดต่อประสานงานกบัแผนกต่าง ๆ ในองค์กร 

6. มีทักษะความรู้ในสายงานเพิ่มมากขึ้น 

7. ได้โอกาสในการร่วมบรหิารงานหลายส่วน ท าให้ทราบถงึวิธีการท างานในหน้าที่ 

ต่าง ๆ หลายหน้าที ่

8. ได้แนวคิดในการประพฤติปฏิบัติ และการวางตัวต่อผู้ร่วมงานในองค์กร 

 สถานประกอบการ 

1. องค์กรมีสภาพแวดล้อมการท างานทีป่ลอดภัยมากข้ึน 

2. พนักงานได้รบัความรู้เกี่ยวกับข้ันตอน หรือวิธีการปฏิบัตงิานที่ปลอดภัย 
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2.2 ปัญหา และข้อเสนอแนะจากการท าโครงการ  

2.2.1 มีเวลาในการจัดท าคู่มือความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน

น้อย เนื่องจากต้องมีการเปลี่ยนโครงการกะทันหัน เพราะเกดิการแพรร่ะบาดของเช้ือไวรสั COVID-19   

จึงไมส่ามารถยมือุปกรณ์จากทางสาขาได้    

2.2.2 ไม่สามารถจัดอบรมให้ความรู้พนักงานได้ เนื่องจากพนักงานมีจ านวนจ ากัดอาจท าให้

การผลิตช้ินงานส่งมอบแกลู่กค้าไม่ทันเวลา 

2.2.3 การด าเนินการข้ึนทะเบียนคู่มือความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมใน

การท างาน Safety Manual (SI-OHS-001) ไม่ได้ข้ึนทะเบียน เนื่องจากระยะเวลาในการจัดท ารูปเล่ม

ไม่เพียงพอ 

2.2.4 การติดป้ายการท างานทีป่ลอดภัยหน้างาน ไม่สามารถติดประจ าหน้างานได้ จงึท าการ

ให้ความรู้กับพนักงานแทน 

2.2.5 การให้ความรูเ้รื่อง ความปลอดภัยในการท างาน กบัพนักงานไม่สามารถให้ความรู้กับ

พนักงานครบทุกคนได้ เนื่องจากพนกังานเดินเครื่องจกัร จงึท าการให้ความรู้กับพนักงานบางคนหรือ

หัวหน้างานแทน  

2.2.6 คู่มือความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน SAFETY 

MANUAL (SI-OHS-001) บริษัท ไทย มารูจูน จ ากัด ยังไม่ได้น าไปอบรมให้แก่พนกังานอย่างทั่วถึง 
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ส่วนที่ 3 

อุปสรรค และข้อเสนอแนะในการปฏิบตัิงานสหกิจศึกษา 

3.1 ตนเอง 

 จากการปฏิบัติงานสหกิจด้านความปลอดภัย บริษัท ไทย มารูจูน จ ากัด เป็นระยะเวลา

ทั้งหมด 16 สัปดาห์นั้น นอกจากเป็นการน าความรู้ที่ได้จากมหาวิทยาลัยมาประยุกต์ใช้ในการ

ปฏิบัติงานจริงแล้ว ยังได้รับความรู้ใหม่ ๆ และประสบการณ์เพิ่มเตมิจากการปฏิบัติงานจรงิ ซึ่ง

ประสบการณ์จริงที่ได้เหล่าน้ี จะน าไปปรบัปรุงในการท างานจริงในอนาคตต่อไป ซึ่งระหว่างที่ฝกึสห

กิจ ข้าพเจ้าได้พบปญัหาและอุปสรรคบางประการ ดังนี้   

 3.1.1 การฝึกสหกิจศึกษาครัง้นี้ เป็นการฝึกปฏิบัติในโรงงานอุตสาหกรรมครัง้แรก จงึท าให้มี

ปัญหาในการน าความรูท้างทฤษฎีมาประยุกต์ใช้ในทางปฏิบตั ิ

3.1.2 การใช้งานโปรแกรม Microsoft Excel ไม่ค่อยคล่องเนื่องจากในขณะก าลังศึกษาอยู่ 

ไม่ค่อยได้ใช้งาน 

3.1.3 การฝึกสหกิจครั้งแรกในการเข้าไปศึกษาการท างานของผูป้ฏิบัติงาน มปีัญหาในเรื่อง

ของพื้นที่ของกระบวนการผลิตในแตล่ะส่วน ซึ่งต้องใช้เวลาเพื่อท าความเข้าใจ ได้รับความช่วยเหลือ 

และให้ค าปรึกษาของพี่ ๆ ท าให้สามารถลุล่วงไปได้ด้วยดี 

3.1.4 การติดต่อสื่อสารกับบุคคลภายในบริษัทฯ ในช่วงแรกอาจยังไมเ่ข้าใจในเรื่องของการ

ติดต่อสื่อสารในแต่ละแผนก รวมถงึการใช้ค าศัพท์เฉพาะหนา้งาน  

3.2 หลักสูตร 

 หลักสูตรวิทยาศาสตรบัณฑิต สาขาอาชีวอนามัยและความปลอดภัย มหาวิทยาลัยราภัฏ

นครราชสีมา มกีารด าเนินการตรวจติดตามนักศึกษาระหว่างฝึกปฏิบัติงานโดยมีคณาจารยท์ี่คอย

ค าปรึกษาให้ค าแนะน าที่ดีกบันักศึกษาตลอดการฝึกปฏิบัติงานสหกจิ ท าให้นักศกึษาสามารถ

ปฏิบัติงานส าเรจ็ลุล่วงไปได้ด้วยดี 
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3.3 มหาวิทยาลัย 

 3.1 ทางมหาวิทยาลัยราชภัฏนครราชสีมา ได้มีการจัดอบรมเตรียมความพร้อมก่อนออก    

สหกจิศึกษา เพื่อให้นักศึกษามีความพร้อมส าหรับการออกฝกึปฏิบัติงานสหกิจในครัง้นี้ ดังนี ้

 - การเรียนรู้ภาษาอังกฤษของนักศึกษาสหกจิศึกษาและการฝึกงาน 

 - บุคลิกภาพเพื่อสร้างความประทับใจในการปฎิบัติงาน 

 - จรรยาบันในการใชช้เทคโนโลย ี

 - การเขียนโครงการและรายงานคุณภาพ  

 - การจัดท าโปรสเตอร์ เสนองานวิจัยและเทคนิคงานน าเสนอ  

 - วัฒนธรรมองค์กร  

 - การท างานภายใต้การกดดันและการบรหิารความเครียด  

 - การจัดการคุณภาพภายในหน่วยงาย และความปลอดภัยในการปฏิบัตงิาน 

 - การบรรยายให้ความรูเ้รื่องประกันชีวิต และกจิกรรมปฐมนิเทศนักศึกษาหกิจศึกษา 

 3.2 อยากเสนอแนะให้มีการออกฝึกสหกิจศึกษาในช่วงของภาคการศึกษาที่ 1 และกลับมา

เรียนต่อในภาคการศึกษาที่ 2 เพราะจะท าใหม้ีความเข้าใจในหลักการมากขึ้นหลังจากที่ได้

ประสบการณ์จริงมา 

3.4 สิ่งท่ีได้เรียนรู้ 

 1. ได้เรียนรู้เกี่ยวกับวิธีการปฏิบัติงาน การด าเนินงานทางด้านเอกสารต่างๆภายในบริษัทฯ 

ตลอดจนถึงการศึกษากระบวนการผลิต โดยการศึกษาครั้งนีท้างบริษัท ไทย มารูจูน จ ากัด ได้ให้

โอกาสโดยให้ศึกษาจากหน้างานโดยตรง ท าให้ได้เรียนรู้ในสว่นของกระบวนการผลิตในแผนกต่างๆ 

 2. ได้เรียนรู้ รบัรูป้ระสบการณ์การท างานโดยตรง ถึงบทบาทหน้าที่ของเจ้าหน้าที่ความ

ปลอดภัยในการท างานระดับวิชาชีพ 

 3. ได้เรียนรู้และพัฒนาความสามารถของตนเอง เรียนรู้การท างานร่วมกบัผู้อื่น มีความ

รับผิดชอบต่อหน้าที่ของตนเอง การแก้ไขเฉพาะหน้า รูจ้ักการยอมรับความคิดเห็นของผู้อื่น การมี

น้ าใจ การช่วยเหลือผูอ้ื่น ตลอดจนถึงการปรบัตัวการเรียนรู้ให้เข้ากับวัฒนธรรมขององค์กร 
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บรรณานุกรม 

 พระราชบัญญัติความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการท างาน พ.ศ. 2554. 

[ออนไลน์]. สบืค้นเมื่อ : วันที่ 17 กุมภาพันธ์ 2564. เข้าถึงได้จาก : http://www.tosh.or.th/ 

images/file/2016/osh-act.b.e.2554.pdf  

 กฎกระทรวงก าหนดมาตรฐานในการบรหิารจัดการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ

สภาพแวดล้อมในการท างาน พ.ศ. 2549. [ออนไลน์]. สืบค้นเมื่อ : วันที่ 17 กุมภาพันธ์ 2564. เข้าถึง

ได้จาก : http://www3.mol.go.th/sites/default/files/laws/th/safty_work_environment_ 

2549.pdf  

 การจัดท าข้อบังคับและคู่มอืความปลอดภัยในการท างาน (Safety Manual). [ออนไลน์]. 

สืบค้นเมื่อ : วันที่ 17 กุมภาพันธ์ 2564. เข้าถึงได้จาก : https://www.shawpat.or.th/images/ 

technical_images/PDF/safety-manual.pdf 

 คู่มือความปลอดภัย มั่นคง อาชีวอนามัย และสิ่งแวดล้อม (2559). แบบสงัเกตความปลอดภัย

ในการท างาน safety observation and communication card : SOC [ออนไลน์]. สืบค้นจาก : 

https://www.pttep.com/th/Sustainabledevelopment/Disclosure/Sustainabilityreport/d

ownload.aspx?Format=stream&Content=3465 [18 กุมภาพันธ์ 2564] 

 สมาคมส่งเสริมความปลอดภัยและอนามัยในการท างาน (ประเทศไทย) ในพระราชาชูปถัมภ์.

การวิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย  ( Job Safety Analysis ). [ออนไลน์]. สืบค้นเมื่อ : วันที่ 5 

กุมภาพันธ์ 2564. เข้าถึงได้จาก : http://www.shawpat.or.th/index.php?option=com_ 

content&view=article&id=212:job-safety-analysis&catid 

 บริษัทไทย มารูจูน จ ากัด. ข้อมูลทั่วไปของบริษัทไทย มารูจนู จ ากัด. [ออนไลน์]. สบืค้นเมื่อ : 

วันที่ 14 ธันวาคม 2564. เข้าถึงได้จาก : http://www.marujun.co.th/th/contact.html 

 คู่มือความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอ้มในการท างาน. แบบประเมินความพึง

พอใจ. [ออนไลน์]. สืบค้นเมื่อ : วันที่ 20 กุมภาพันธ์ 2564. เข้าถึงได้จาก : http://www.med.nu. 

ac.th/pathology/Humanities/File-Ebook-2016.pdf 
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ภาคผนวก ก เครื่องมือท่ีใช้ในการจัดท าโครงการ 
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ตอนท่ี 1 : คู่มือความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน Safety Manual   

    (SI-OHS-001)  
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ตอนท่ี 2 : ตัวอย่างป้ายการปฏิบัติงานอย่างปลอดภัยติดหนา้งาน 
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แบบประเมินความพึงพอใจในการจัดท าโครงการ 

คู่มือความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน (Safety Manual) 

ค าชี้แจง : เพื่อใหผู้้จัดท ามีโอกาสในการรบัทราบผลการด าเนินงานของตนเอง และเพื่อประโยชน์ใน 

   การปรับปรุงโครงการให้มีประสิทธิภาพมากข้ึน โปรดเติมเครื่องหมาย √ และกรอกข้อมูล 
   ให้สมบูรณ์ 

ส่วนท่ี 1 ข้อมูลท่ัวไปของผู้ตอบแบบสอบถาม 

1. เพศ                ชาย                      หญงิ 

2. อายุ              20-30 ปี                31-40 ปี                  41  ปีข้ึนไป 

ส่วนท่ี 2 ความพึงพอใจของโครงการ 

ระดับ 5 = มากทีสุ่ดหรือดีมาก 

ระดับ 4 = มากหรือด ี

ระดับ 3 = ปานกลางหรือพอใช้ 

ระดับ 2 = น้อยหรือต่ ากว่ามาตรฐาน 

ระดับ 1 = น้อยทีสุ่ดหรือต้องปรบัปรุงแก้ไข 

ล าดับ รายละเอียด 
ระดับความพึงพอใจ 

5 4 3 2 1 
1. ด้านรูปเล่ม 

 1.1 ขนาดเล่มของคู่มือเหมาะสม กะทัดรัด      
 1.2 รูปแบบตัวอักษรอ่านง่าย และสวยงาม      
 1.3 ขนาดรูปเลม่มีความเหมาะสม      
 1.4 มีความสะดวกในการใช้สื่อสาร      

2. ด้านเน้ือหา 
 2.1 เนื้อหาของคู่มืออ่านแล้วเข้าใจง่าย      
 2.2 เนื้อหาของคู่มือ ตรงกบัความต้องการ      
 2.3 เนื้อหาของคู่มือจัดเป็นหมวดหมู่  เข้าใจง่าย      



148 
 

ล าดับ รายละเอียด 
ระดับความพึงพอใจ 

5 4 3 2 1 
3. ด้านการน าคู่มือ ฯ ใช้ประโยชน์ 

 3.1 สามารถน าคู่มือไปใช้ในการปฏิบัติงานได้จริง      
 3.2 ความพึงพอใจของท่านโดยรวมต่อประโยชน์ที่ได้จาก

คู่มือ ฯ ฉบับนี้ 
     

 

ส่วนท่ี 3 ข้อเสนอแนะ 

3.1 สิ่งที่ควรเสนอแนะน าไปใช้ในการพัฒนาการจัดท าโครงการในครั้งตอ่ไป 

............................................................................................................................. ...................................

................................................................................................ ................................................................

............................................................................................................................. ...................................

............................................................................................................................................................. ... 

 

 

 

 

 

ขอขอบคุณในการตอบแบบประเมินค่ะ 
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 แบบสังเกตความปลอดภัยในการท างาน 
(Safety Observation and Communication Card : SOC) 

เรื่องการจัดท าคู่มือความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการท างาน 
(Safety Manual) 

 

ส่วนท่ี 1 ผู้สังเกต : ส าหรับสังเกตพนักงานและผู้รับเหมาท้ังหมด 

ผู้สังเกต___________________________________________________________________________ 
ลักษณะงานท่ีท าการสังเกต ___________________________________________________________ 
วันท่ี_____________________________  เวลา __________________________________________ 

หมายเหตุ : ผู้สงัเกตต้องวางแผนการสังเกตพฤติกรรมของผูป้ฏิบัติงานและสื่อสารกับผู้ปฏิบัตงิานเมื่อสงัเกตเห็น
พฤติกรรมที่ไมป่ลอดภัย 

กาเครื่องหมาย  ในช่อง 

การแสดงออกของบุคคลระหว่างท าการสังเกต Safe At Risk N/A หมายเหต ุ

 ไม่มีการปรับอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลระหว่างท างาน     
 ไม่มีการปรับเปลี่ยนต าแหนง่โดยทันท ี     
 ไม่มีการปรับเปลี่ยนวิธีปฏิบัติงาน     
 ไม่มีการปรับเปลี่ยนเครื่องมือ     

ต าแหน่งของบุคคล Safe At Risk N/A หมายเหต ุ

 ปราศจากการชน / ถูกกระแทกโดยวัตถุ     
 ปฏิบัติงานในพื้นที่ปลอดภัยจากการพลัดตกจากทีสู่ง     
 ปลอดภัยจากการสัมผัสกบักระแสไฟฟ้า     
 ปราศจากการสัมผสั / หายใจ / สูดดมสารที่เป็นอันตราย     
 ท่าทางการท างานที่ไมซ่้ าซาก     
 ไม่ท างานภายใต้สิ่งของที่ก าลงัยก     

การใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ Safe At Risk N/A หมายเหต ุ

 เหมาะสมกบัลกัษณะงาน     
 อยู่ในสภาพที่ปลอดภัย และพรอ้มใช้งาน     
 ใช้เครื่องมือ / อุปกรณ์อย่างถูกวิธี     
 ไม่ถอดอุปกรณ์ปอ้งกันเครื่องจกัร     
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สังเกตพบการกระท าท่ีไม่ปลอดภัย 

……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

แนวทางการแก้ไข 
……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 

……………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
 

  

 

 

 

อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล Safe At Risk N/A หมายเหต ุ

 อุปกรณ์ปอ้งกันศีรษะ (หมวกแข็งนิรภัย)     
 อุปกรณ์ปอ้งกันดวงตาและหน้า (แว่นตานิรภัย)     
 อุปกรณ์ปอ้งกันการได้ยิน (ปลั๊กอุดห,ู ครอบหู)     
 อุปกรณ์ปอ้งกันระบบการหายใจ (หน้ากาก)     
 อุปกรณ์ปอ้งกันแขนและมือ (ถุงมือ, ปลอกแขน)     
 อุปกรณ์ปอ้งกันการตก (เข็มขัดนิรภัย)     
 ชุดในการปฏิบัติงาน     
 อุปกรณ์ปอ้งกันขาและเท้า (รองเท้านริภัย)     
 PPE ประเภทพเิศษ (เสือ้สะท้อนแสง ผ้ากันเปื้อน เป็นต้น)     

ขั้นตอนวิธีการด าเนินงาน Safe At Risk N/A หมายเหต ุ

 ทราบขั้นตอนวิธีการท างาน     

 มีความเข้าใจในข้ันการท างาน     

 มีการปฏิบัติตามขั้นตอนการท างานอย่างถูกตอ้ง     

 ปฏิบัติตามใบขออนุญาตการท างาน     
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ภาคผนวก ข ภาพกิจกรรมการด าเนินโครงการ 
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ตอนท่ี 1: วิเคราะห์งานเพื่อความปลอดภัย Job Safety Analysis (JSA)   

 

  

 

 

  

 

 

 

 

 

  

  

 

 

 

  

 

 

 

ภาพที่ 3.1 วิเคราะห์งานเพือ่ความปลอดภัยแผนก DIE MAINTENANCE 
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ภาพที่ 3.2 วิเคราะห์งานเพือ่ความปลอดภัยแผนก Painting 
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ภาพที่ 3.3 วิเคราะหง์านเพือ่ความปลอดภัยแผนก MAINTENANCE 
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ภาพที่ 3.4 วิเคราะหง์านเพือ่ความปลอดภัยแผนก DELIVERY 
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ภาพที่ 3.5 วิเคราะห์งานเพือ่ความปลอดภัยแผนก Welding  
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ภาพที่ 3.6 วิเคราะห์งานเพือ่ความปลอดภัยแผนก PRESS 



161 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.7 วิเคราะห์งานเพือ่ความปลอดภัยแผนก พ่อบ้าน / แม่บ้าน 
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ภาพที่ 3.8 วิเคราะห์งานเพือ่ความปลอดภัยจุดชาร์จแบตเตอรรีร่ถ FolkLift  

 

 

 

   

  

ภาพที่ 3.9 วิเคราะหง์านเพือ่ความปลอดภัยรถรบั-ส่งช้ินงาน 
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ภาพที่ 3.10 วิเคราะหง์านเพือ่ความปลอดภัยบรเิวณป้อมยาม 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.11 วิเคราะหง์านเพือ่ความปลอดภัยบรเิวณพื้นที่จดัเก็บ Mat’l 
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ภาพที่ 3.12 วิเคราะหง์านเพือ่ความปลอดภัยแผนก GA 
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ภาพที่ 3.13 วิเคราะหง์านเพือ่ความปลอดภัย Maker & Subcontractor 
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ภาพที่ 3.14 วิเคราะหง์านเพือ่ความปลอดภัยแผนก Hand Work 
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ภาพที่ 3.15 วิเคราะหง์านเพือ่ความปลอดภัย LPG Tank 
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ภาพที่ 3.16 วิเคราะหง์านเพือ่ความปลอดภัยแผนก Boiler 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ภาพที่ 3.17 วิเคราะหง์านเพือ่ความปลอดภัย Hydraulic Storage area  
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ภาพที่ 3.18 วิเคราะหง์านเพือ่ความปลอดภัย CO2 Tank 

 



170 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

  

 

 

 

 

 

ภาพที่ 3.19 วิเคราะหง์านเพือ่ความปลอดภัย Scrap Conveyor 
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ตอนท่ี 2: ให้ความรู้เรื่องความปลอดภัยในการท างานแก่พนกังาน 

 

 

  

  

 

 

 

 

 

  

 

  

 

 

  

 

 

 

ภาพที่ 3.20 ให้ความรู้พนักงาน เรือ่งความปลอดภัยในการท างานกับเครื่องจกัร 
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ภาพที่ 3.21 ให้ความรู้พนักงาน เรือ่งความปลอดภัยในการใช้เครื่องมอืช่าง งานตัด เช่ือม เจียร 

  

 

 

 

 

  

 

 

 ภาพที่ 3.22 ให้ความรู้พนักงานเรื่อง ความปลอดภัยในการชาร์จแบตเตอรีร่กยก (ForkLift) 
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ภาพที่ 3.23 ให้ความรู้พนักงานเรื่อง ความปลอดภัยในการท างานกับสารเคมี 

   

 

 

  

 

 

 

ภาพที่ 3.24 ให้ความรู้พนักงานเรื่อง ความปลอดภัยในการใช้ยานพาหนะ 
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ภาพที่ 3.25 ให้ความรู้พนักงานเรื่อง ความปลอดภัยในการใช้ปั้นจั่น (เครน) 
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ภาพที่ 3.26 ให้ความรู้พนักงานเรื่อง ความปลอดภัยในการใช้ลิฟท์ขนของ 
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ภาพที่ 3.27 ให้ความรู้พนักงานเรื่อง ความปลอดภัยในการใช้ลิฟท์ขนของ (ต่อ) 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

ภาพที่ 3.28 ให้ความรู้พนักงานเรื่อง ความปลอดภัยในการใช้ ForkLift 
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ภาพที่ 3.29 ติดป้ายให้ความรู้พนกังานเรื่อง ความปลอดภัยในการพ่นสี / ผสมส ี

 


