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กิตติกรรมประกาศ 
ตามท่ีข้าพเจ้านางสาวดวงใจ แย้มประโคน ได้มาปฏิบัติงานสหกิจศึกษา ณ บริษัท ซันจิริน 

อินดัสตรี (ประเทศไทย) จำกัด ในตำแหน่ง ผู้ช่วยเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยและอาชีวอนามัย  ระหว่าง
วันที่ 12  ธันวาคม  พ.ศ. 2566 ถึงวันที่ 5  เมษายน  พ. ศ. 2567  ในระหว่างการปฏิบัติงานข้าพเจ้า
ได้รับความรู้ ประสบการณ์ต่างๆ ในการทำงานจริงอันหามิได้ จากมหาวิทยาลัย ทั้งการทำงานและ
การจัดทำรายงานฉบับนี้ สำเร็จลงได้ด้วยดี ด้วยความช่วยเหลือ สนับสนุน ให้คำปรึกษาในปัญหาต่างๆ 
จากบุคลากรหลายฝ่าย ดังนี้ 

1. คุณฮิโรชิ คูนิมีสึ ตำแหน่ง ประธานเจ้าหน้าที่บริหาร 
2. คุณนิวัฒน์ ภานุสุนทร ตำแหน่ง ประธานเจ้าหน้าที่บริหาร 
3. คุณกาจญนา ประสาททอง        ตำแหน่ง เจ้าหน้าที่ความปลอดภัยและอาชีวอนามัย 

    4.อาจารย์อุษาวดี ไพราม             ตำแหน่ง อาจารย์ที่ปรึกษาสหกิจ 
 

ที่ได้ให้ทั้งความรู้และประสบการณ์ที่หาไม่ได้จากห้องเรียน ได้เปิดโอกาสให้ได้ใช้ความคิดสร้างสรรค์ใน
การทำงาน การแสดงความคิดเห็นในด้านต่างๆ เรียนรู้จากการทำงานจริง การปรับตัวให้เข้ากับคน
อ่ืนๆ พร้อมทั้งการพบปะปัญหาต่างๆ ที่เกิดขึ้นภายในบริษัทและการแก้ไข 
      ขอขอบคุณพนักงานบริษัท ซันจิริน อินดัสตรี (ประเทศไทย) จำกัด ครอบครัว และตลอดจนผู้มี
พระคุณที่มีส่วนเกี่ยวข้องทุกท่านที่ไม่สามารถกล่าวได้ จึงขอกราบขอบพระคุณ ณ โอกาสนี้                                                                                    
 
            นางสาวดวงใจ แย้มประโคน 
        ผู้จัดทำรายงาน 
               วันที่ 5 เมษายน  2567 
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ชื่อรายงาน การจัดการสารเคมีให้เป็นไปตามกฎหมายกำหนด บริษัท ซันจิริน อินดัสตรี              
(ประเทศไทย) จำกัด 
ชื่อนักศึกษา นางสาวดวงใจ แย้มประโคน 
รหัสนักศึกษา 6340215108 
สาขาวิชา อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
อาจารย์ที่ปรึกษา อาจารย์ อุษาวดี ไพราม 
ปีการศึกษา 2567 
 
 
 

บทคัดย่อ 
 

โครงการวิจัยนี้  มีวัตถุประสงค์จัดการด้านสารเคมีให้มีความสอดคล้องกับกฎหมาย
เพิ่มขึ้น โดยการนำกฎกระทรวง กำหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดำเนินการด้านความ
ปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงานเกี่ยวกับสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2556  และ
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่องมาตรการความปลอดภัยเกี่ยวกับการจัดการสารเคมีในโรงงาน
อุตสาหกรรม พ.ศ.2565 มาใช้ในการประเมินความเสี่ยงและความสอดคล้องเกี่ยวกับการจัดการ
สารเคมีใน บริษัท ซันจิริน อินดัสตรี (ประเทศไทย) จำกัด  

การปรับปรุงแก้ไขและป้องกัน เพื่อให้มีความสอดคล้องกับกฎหมายในการปฏิบัติงานที่
เกี่ยวกับอันตราย เช่น การทำงานเกี่ยวกับสารเคมี ป้ายและเครื่องหมายสัญลักษณ์ความปลอดภัย 
และการใช้อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคลให้แก่พนักงานทุกคน เพื่อป้องกันอันตรายที่อาจจะเกิดขึ้น และ
ป้องกันโรคต่าง ๆ ที ่เกิดจากการทำงานในสถานประกอบกิจการ นักศึกษาได้ตระหนักถึงความ
ปลอดภัยที่จะเกิดขึ้น และส่งผลกระทบต่อพนักงานในเรื่องของอุบัติเหตุในขณะปฏิบัติงานในสถาน
ประกอบกจิการ 
            ผลการจัดทำพบว่าการจัดการสารเคมีให้สอดคล้องกับกฎหมาย ทำให้มีความปลอดภัยเพ่ิม
เกิดข้ึน และไมส่่งผลกระทบต่อพนักงานในเรื่องของอุบัติเหตุในขณะปฏิบัติงานในสถานประกอบ
กิจการ
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บทที่ 1  
บทนำ 

        บริษัท ซันจิริน อินดัสตรี (ประเทศไทย) จำกัด เป็นโรงงานอุตสาหกรรมเกี่ยวกับการผลิต
ชิ้นส่วนอุปกรณ์และอะไหล่ รวมทั้งท่อและสายยางที่ใช้สำหรับยานพาหนะ ตลอดจนชิ้นส่วนประกอบ
อื่นๆ ที่เกี่ยวข้อง จากผลการสำรวจกระบวนการผลิตเบื้องต้นพบว่า ทุกกระบวนการผลิตมีการนำ
สารเคมีมาเป็นส่วนหนึ่งในกระบวนการทำงาน เช่น Methyl ethyl ketone (MEK), น้ำมันไฮโดร
ลิกทอลนา ที68 (Shell Tonna T68), Vani soul AL 203 และ Yoshiro 300 เป็นต้น ซึ่งสารเคมีแต่
ละชนิดมีคุณสมบัติ การจัดเก็บ การใช้งาน และอันตรายที่แต่ต่างกัน 
         จากที่ได้ทำ การศึกษาสถิติการเกิดอุบัติเหตุของสถานประกอบกิจการของปีที่แล้ว พบว่ามี
พนักงานได้รับสารเคมีกระเด็นเข้าตาเนื่องจากไม่สวมแว่นตาป้องกัน ทำ ให้มีความเสี่ยงปานกลาง ยัง
ไม่มีการพบความเสี่ยงที่สูง มีความสนใจที่จัดทำโครงการการจัดการสารเคมีให้เป็นไปตามกฎหมาย
กำหนด กฎหมายที่นำม่ศึกษาคือกฎกระทรวง กำหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดำเนินการ
ด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงานเกี่ยวกับสารเคมีอันตราย พ.ศ. 
2556 และประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่องมาตรการความปลอดภัยเกี่ยวกับการจัดการสารเคมี
ในโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ.2565 มาใช้ในการประเมินความเสี่ยงและความสอดคล้องเกี่ยวกับการ
จัดการสารเคมีใน บริษัท ซันจิริน อินดัสตรี (ประเทศไทย) จำกัด 

วัตถุประสงค์ของการปฏบิัติงาน 
1.เพ่ือจัดการด้านสารเคมีให้มีความปลอดภัยและสอดคล้องกับกฎหมาย 

ประวัติและรายละเอียดของหน่วยงาน 
1. ชื่อและสถานที่ตั้งของสถานประกอบการ 

        บริษัท ซันจิริน อินดัสตรี (ประเทศไทย) จำกัด (SUNCHIRIN INDUSTRY (THAILAND) LTD.   
ที่ตั้ง : เลขที่ 700/865 หมู่ที่ 3 ตำบลหนองกะขะ อำเภอพานทอง จังหวัดชลบุรี 20160โทร : 038-
185500  แฟกซ์ : 038185503 เว็ปไซต์ : www.sunchirin.net 

2. ประวัติความเป็นมาของสถานประกอบการ 
                บริษัท ซันจิริน อินดัสตรี (ประเทศไทย) จำกัด ได้รับการส่งเสริมการลงทุนจาก BOI 
บริษัทและได้ผ่านการรับรองมาตรฐานจาก IATF 16949 : 2015 และ ISO 14001 : 2015 บริษัท

ก่อตั้งเมื่อเดือนกันยายน 2542 เริ่มดำเนินการตั้งแต่เดือนมิถุนายน 2543 ตั้งอยู่ที่ 700/347 หมู่ 
6 นิคมอุตสาหกรรมอมตะนคร บางนาตราดกม. 57 ตำบลดอนหัวฬ่อ อำเภอเมือง จังหวัดชลบุรี 
มีพื้นที่โรงงาน 74,337 ตารางเมตร ปัจจุบัน บริษัทได้ย้ายฐานการผลิตเป็น 700/865 หมู่ 3 

http://www.sunchirin.net/
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ตำบลหนองกะขะ อำเภอพานทอง จังหวัดชลบุรี ในเดือนกุมภาพันธ์ 2555 มีพ้ืนที่โรงงาน 9,740 

ตารางเมตร โรงงานผลิตรวม 28,857.8 ตารางเมตร บริษัทผลิตอุปกรณ์ท่อโลหะเพื่อใช้ในระบบ
ปรับอากาศโดยการผลิตให้กับลูกค้าทั้งในประเทศและต่างประเทศรวมถึงการสั่งซื้อของลูกค้า 
            นอกจากนี้ยังมี SUNCHIRIN INDUSTRIES (MALAYSIA), BERHAD และSUNRISE 
INDUSTRY CO., LTD. (JAPAN) เป็นผู้สนับสนุนการผลิตเทคโนโลยีสารสนเทศ และเป็น
ศูนย์กลางด้านเทคโนโลยีการวิจัยที่มีประโยชน์ต่อการผลิต  
             ผู้บริหารของบริษัทตระหนักอยู่เสมอว่า "คุณภาพ" และ "สภาพแวดล้อมที่ดี" เป็นสิ่งที่
ส่งเสริมความสำเร็จของบริษัทและยังสามารถแข่งขันได้ในปัจจุบันและตระหนักถึงความสำคัญ
ของการจัดการคุณภาพและสิ่งแวดล้อมที่ดี กำหนดนโยบายและวัตถุประสงค์ที่ชัดเจนในเรื่อง
คุณภาพและสิ่งแวดล้อมเพ่ือให้เข้าใจและนำไปปฏิบัติในทุกระดับของบริษัท 

3. ลักษณะการประกอบการ ผลิตภัณฑ์/บริการ ของสถานประกอบการ 
               บริษัท ซันจิริน อินดัสตรี (ประเทศไทย) จำกัด เป็นส่วนหนึ่งของผลิตภัณฑ์ท่อแอร์
สำหรับรถยนต์เป็นชิ้นส่วนยานยนต์ 

   Oil Cooler pipes                      Precision machined parts                 Aluminum Extrusion 
parts 
 
 
 
Metal Stamping parts                Water Cooler pipes WCAC                       EGR Pipes 
 

 
 

 
       Power Steering            Automotive Air Conditioning Hose Assy    Coupling and Piping               
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Water inlet, Exhaust System, Gas 
 

 
 
 

 
ภาพที่ 1  ผลิตภัณฑ์ของบริษัทซนัจริิน อินดัสตรี (ประเทศไทย)  จำกัด 

รายละเอียดเกี่ยวกับกระบวนการผลิต 

ภาพที่ 2  แสดงรายละเอียดเกี่ยวกับกระบวนการผลิต 
1. รับวัตถุดิบเข้ามาโดย Raw material 
2. วัตถุดิบที่รับเข้ามาจะถูกส่งยัง Pipe cutting เพ่ือนำไปทำการตัดตามออเดอร์หรือตามขนาด
ที่ลูกค้าต้องการ 
3. เมื่อได้ขนาดตามต้องการแล้วชิ้นงานจะถูกนำไปขึ้นรูปโดย Roll Forming โดยการขึ้นรูปจะใช้
น้ำมันหล่อเย็นในการข้ึนรูป 
4. ชิ้นงานที่ได้ทำขึ้นรูปแล้วจะถูกส่งไปล้างคราบน้ำมันโดย Cleaning เพ่ือให้ชิ้นงานเกิดความ
สะอาด 
5. แผนก Flange จะทำหน้าที่ในการทำตัว Flange เพ่ือนำไปประกอบเข้ากับชิ้นงาน 
6. Coupling ทำหน้าที่ในการดัดท่อเพ่ือนำไปเชื่อมกับตัว Flange และนำไปทำการLeak ด้วย
น้ำเพื่อทดสอบรอยรั่วของชิ้นงาน และนำไปประกอบกับตัว Hose ในขั้นตอนต่อไป 

RAW MATERIAL 
PIPE  

CUTTING 
ROLL  

FORMING 

CLEANING 

FLANGE 

COUPLING HOSE ASSEMBLY 

FINAL FG 
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7. แผนก Hose assembly จะทำหน้าที่ในการประกอบตัว Hose เข้ากับตัว Coupling 
(Flange) ที่ทำเชื่อมกับ Coupling โดยจะนำไป Crimp เพ่ือให้ชิ้นงานเกิดความแน่นและทำการ 
Leak ตู้โดยอัดแก๊สไนโตรเจน เพื่อทดสอบรอยรั่วของชิ้นงาน 
8. ขั้นตอนสุดท้ายเป็นการตรวจชิ้นงานเพื่อที่จะไม่เกิดความผิดพลาดของชิ้นงาน เช่น ไม่มีรอย
รั่ว ไม่มีรอยร้าว ไม่มีการบิดเบี้ยวของชิ้นงาน ก่อนถึงลูกค้าเมื่อผ่านการตรวจงานแล้วจะถูกส่งไป
บรรจุเข้าเพ่ือรอการส่งออกไปยังลูกค้า โดยแผนก FG 
 

4. รูปแบบการจัดองค์กรและการบริหารงาน 
      4.1 ปรัชญาขององค์กร 

เอาใจเขามาใส่ใจเรา 
สังเกตสภาพแวดล้อม  
ใส่ใจรายละเอียด 
คำนึงถึงจิตใจของผู้อื่น 

 4.2 นโยบายคุณภาพ 
                    ซันจิริน มุ่งมันพัฒนาระบบคุณภาพมวลรวมอย่างต่อเนื่องที่พร้อมสนองตอบความ
ต้องการ และสร้างความพึงพอใจให้กับลูกค้าในคุณภาพของสินค้าและบริการ และตระหนักถึงความ
ปลอดภัย 

 4.3 นโยบายสิ่งแวดล้อม 
              ซันจิริน มุ่งมั่น ป้องกันผลกระทบ และอัตราเสี่ยง ที่อาจเกิดจากการดำเนินกิจกรรมอัน
อาจส่งผลต่อสิ่งแวดล้อมพร้อมทั้งปรับปรุงอย่างต่อเนื่องโดยสอดคล้องตามกฎหมายและข้อกำหนดอ่ืน 
ๆอบรมให้ความรู ้กับพนักงานทุกคนปกป้องพลังงานไฟฟ้าใช้ทรัพยากรอย่างประหยัดและมีกา ร
หมุนเวียนกลับมาใช้ใหม่อย่างเหมาะสมพร้อมสื่อสารเผยแพร่นโยบายด้านสิ่งแวดล้อมแก่ผู้มีส่วนได้
ส่วนเสียกับองค์กร 

4.4 นโยบาลความปลอดภัย 
                               4.4.1 กำหนดให้ความปลอดภัยในการทำงานเป็นหน้าที่รับผิดชอบอันดับ

แรกในการปฏิบัติงานของพนักงาน 

                               4.4.2 ผู้บังคับบัญชาทุกระดับจะต้องปฏิบัติตนให้เป็นแบบอย่างที่ดี เป็น

ผู้นำ อบรม ฝึกสอน จูงใจให้พนักงานปฏิบัติหน้าที่ด้วยความปลอดภัย 

                                4.4.3 มุ่งมั่นปฏิบัติตามกฎหมาย ข้อบังคับ มาตรฐาน ข้อกำหนด และ

นโยบาย ด้านความปลอดภัยอาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการทำงานของลูกค้า และหน่วยงานที่

เกี่ยวข้อง  
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Managing Director

Deputy Manging

Production Deveveloment QA&QC Maintenance 
Production 

Control
Warehouse

Marketing / 
Sales

Purchasing Administration 

Safety ISO14001 EMR

IATF 16949 QMR

                            4.4.4 สนับสนุน และส่งเสริมให้มีกิจกรรมต่างๆ ที่จะช่วยกระตุ้นสร้าง

จิตสำนึกด้านความปลอดภัยของพนักงานทั้งในงานและนอกงาน 

                             4.4.5 สนับสนุน และส่งเสริมให้มีการลดความเสี่ยง โดยการปรับปรุง 

กำจัดแหล่งอันตราย จากการทำงาน สภาพแวดล้อม และวิธีการปฏิบัติงานให้มีความปลอดภัย

ตลอดจนจัดหาอุปกรณ์คุ้งครองความปลอดภัยส่วนบุคคลที่เหมาะสม และมีการปรับปรุงอย่าง

ต่อเนื่อง 

                              4.4.6 จัดให้ม ีการให้คำปร ึกษา และการมีส ่วนร่วมของพนักงาน 

ผู้รับเหมาตลอดจนผู้มีส่วนได้ส่วนเสียด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย  

     4.4.7 สนับสน ุนการจ ัดการจ ัดสรรเวลา ทร ัพยากรบ ุคคล และ
งบประมาณในการบริหารจัดการด้านอาชีวอนามัย และความปลอดภัย 

การจัดองค์กรภายในบริษัท 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

ภาพที่ 3 การจัดองค์กรภายในบริษัท 
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แผนกอาชีพและความปลอดภัย 

คณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงาน (คปอ.) มีดังนี้ 
แผนผังทำเนียบคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสิ่งแวดล้อมในการทำงาน 

1. นายยอดธง  ม่วงพัฒน์ ผู้แทนนายจ้างระดับบริหาร เป็น ประธานกรรมการ 
2. นายสมชาย  สถาพรนิรันด์ ผู้แทนนายจ้างระดับบังคับบัญชา เป็น กรรมการ 
3. นายสุขุม  จำปี ผู้แทนนายจ้างระดับบังคับบัญชา เป็น กรรมการ 
4. นายทวี  เขียวใจยา ผู้แทนนายจ้างระดับบังคับบัญชา เป็น กรรมการ 
5. นายศรัญยู  รู้เกณฑ์ ผู้แทนนายจ้างระดับบังคับบัญชา เป็น กรรมการ 
6. นายธนวัฒน์  แก่นทอง ผู้แทนลูกจ้าง เป็น กรรมการ 
7. นายวิรพงษ์  น้อยพรม ผู้แทนลูกจ้าง เป็น กรรมการ 
8. นางสาวยุพิน  ไทยอ่อน ผู้แทนลูกจ้าง เป็น กรรมการ 
9. นายหนาน  จันทะเสน ผู้แทนลูกจ้าง เป็น กรรมการ 
10. นายปริยวิศว์  ทองประเสิรฐ ผู้แทนลูกจ้าง เป็น กรรมการ 
11. นางสาวกาญนา  ประสาททอง จป.วิชาชพ เป็น กรรมการและเลขานุการ 

 

Committe Chairman 
Mr.Yotthong Muangphat

Committee and Secretary 
Ms. Kanjana Prasatthong

Employer Representative

Mr. Somchai Sathapornniran 

Mr. Sukhum Champi

Mr. Thawee Khiaojaiya

Mr. Saranyu Ruken

Employee Reprsentative  

Mr. Thanawat Kaenthong

Mr. Wirapong Noiporn

Mr. Yupin Thaion

Mr. Nan Chantasen

Mr. Pariyawit Thongprasert

ภาพที่ 4 แผนกอาชีพและความปลอดภัย 
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5. ตำแหน่งและลักษณะงานที่สถานประกอบการมอบหมาย 
ตำแหน่ง นักศึกษาปฏิบัติงานสหกิจศึกษา  
แผนก อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

6. ชื่อ-ตำแหน่งของพนักงานที่ปรึกษา 
นางสาวกาญจณา ประสาททอง 

      ตำแหน่ง เจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการทำงานระดับวิชาชีพ 
7. ระยะเวลาที่ปฏิบัติงาน 

7.1 ระยะเวลาในการปฏิบัติงาน 
วันที่ 12  ธันวาคม  พ.ศ. 2566  ถึงวันที่ 5  เมษายน  พ. ศ. 2567 

7.2 วันในการปฏิบัติงาน 
จันทร์ - ศุกร์ 

7.3 เวลาในการปฏิบัติงาน 
08:00 – 17:00 น. 
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บทท่ี 2 
รายละเอียดของการปฏิบัติงาน 

 
จากที่นักศึกษาได้เรียนรู้ทฤษฎี จากมหาวิทยาลัยราชภัฏนครราชสีมา จนกระทั่งได้มี

โอกาสออกมาฝึกประสบการณ์กับ บริษัท ซันจิริน อินดัสตรี (ประเทศไทย) จำกัด ก็ได้นำทฤษฎีที่เรียน
มาใช้ในการทำงานในหลายเรื่อง และได้ศึกษาเรื่องใหม่ควบคู่กับการทำงานไปด้วย เอกสารที่ใช้ ได้แก่ 

1. เอกสาร SDS สารเคมี  
2. กฎหมายเกี่ยวกับสารเคมี 

รายละเอียดของงานที่ปฏิบัติ 
        ศึกษากฎหมายกฎกระทรวง กำหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดำเนินการด้านความ
ปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงานเกี่ยวกับสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2556  และ
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่องมาตรการความปลอดภัยเกี่ยวกับการจัดการสารเคมีในโรงงาน
อุตสาหกรรม พ.ศ. 2565 เก็บรวมรวมข้อมูล โดยการจัดทำแบบฟอร์มการประเมินความเสี่ยงด้วยวีธี 
Checklist สิ่งที่จะทำในการจัดการสารเคม ี

• จัดทำ SDSสารเคมี  

• แบบเช็คลิตส์ห้องเก็บสารเคมี  

• แบบเช็คลิตส์จุดวางสารเคมี 

• ออกแบบทางลาดเอียงสำหรับรถเข็นสารเคมี  

• จัดทำป้ายบ่งชี้จุดวางสารเคมี  

• จัดหา PPE ที่ห้องเก็บสารเคม ี
 สำรวจและประเมินความเสี่ยงในพ้ืนที่การทำงานเกี่ยวกับสารเคมีหลังปรับปรุง 

ประโยชน์ที่คาดว่าจะได้รับ 
1. ผู้ปฏิบัติงานนำ ความรู้ใน SDS สารเคมีไปใช้ได้จริง 
2. การจัดการด้านสารเคมีมีความปลอดภัยและสอดค้องกับกฎหมาย 
3. พนักงงานได้รับความปลอดภัยเมื่อทำ งานกับสารเคมี 
4. ได้รับประสบการณ์จากการทำ งานจริงในการทำ โครงการ 
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ขัน้ตอนในการปฏิบัติงาน 

      1. สำรวจและประเมินความเสี่ยงในพื้นท่ีการทำงานเกี่ยวกับสารเคมี เพ่ือศึกษาความเป็นไปได้
ในการเก็บรวบรวมข้อมูล 

        2. ศึกษากฎหมายกฎกระทรวง กำหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดำเนินการด้าน
ความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงานเกี่ยวกับสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2556 
และประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่องมาตรการความปลอดภัยเกี่ยวกับการจัดการสารเคมีใน
โรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2565  

         3. เก็บรวมรวมข้อมูล โดยการจัดทำแบบฟอร์มการประเมินความเสี่ยงด้วยวีธี Checklist สิ่งที่
จะทำในการจัดการสารเคมี 

 3.1 จัดทำ SDS สารเคมีให้เป็นระบบเดียวกันทั่วโลก (The Globally Harmonized 
System of Classification and Labelling of Chemicals, GHS)  

 3.2 จัดทำแบบเช็คลิตส์ห้องเก็บสารเคมี ให้มีการตรวจเช็คประเดือน 

 3.3 จัดทำแบบเช็คลิตส์จุดวางสารเคมี ให้มีการตรวจเช็คประจำสัปดาห์ 

 3.4 ออกแบบทางลาดเอียงสำหรับรถเข็นสารเคมี ป้องกันการหกรั่วไหลจากการเครื่องย้าย
สารเคมี 

 3.5 จัดทำป้ายบ่งชี้จุดวางสารเคมี และแก้ไขปรับปรุงป้ายที่ชำรุด  

 3.6 จัดหา PPE ที่ห้องเก็บสารเคม ีที่พร้อมใช้งาน 

         4.สำรวจและประเมินความเสี่ยงในพ้ืนที่การทำงานเกี่ยวกับสารเคมีก่อน-หลังปรับปรุงการ
ประเมินนำมาจัดระดับความเสี่ยง  

โครงงานพิเศษที่ได้รับมอบหมาย 
               การจัดการสารเคมีให้เป็นไปตามกฎหมายกำหนดปฏิบัติงาน ณ บริษัท ซันจิริน อินดัสตรี 
(ประเทศไทย) จำกัด 
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บทท่ี 3 
ผลการปฏิบัติงาน 

 
รายงานวิจัยสหกิจศึกษา ณ บริษัท ซันจิริน อินดัสตรี (ประเทศไทย) จำกัด ระหว่างวันที่ 

12  ธันวาคม   พ.ศ. 2566  ถึงวันที่ 5  เมษายน  พ. ศ. 2567 มีรายละเอียด ดังนี้ 

บทนำ 
โครงการวิจัยนี้  มีวัตถุประสงค์จัดการด้านสารเคมีให้มีความสอดคล้องกับกฎหมายและ

ลดความเสี่ยงเพ่ิมข้ึน โดยการนำกฎกระทรวง กำหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดำเนินการ
ด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงานเกี่ยวกับสารเคมีอันตราย พ.ศ. 
2556 และประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่องมาตรการความปลอดภัยเกี่ยวกับการจัดการสารเคมี
ในโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ.2565 มาใช้ในการประเมินความเสี่ยงและความสอดคล้องเกี่ยวกับการ
จัดการสารเคมีใน บริษัท ซันจิริน อินดัสตรี (ประเทศไทย) จำกัด  

การปรับปรุงแก้ไขและป้องกัน เพื่อให้มีความสอดคล้องกับกฎหมายในการปฏิบัติงานที่
เกี่ยวกับอันตราย เช่น การทำงานเกี่ยวกับสารเคมี ป้ายและเครื่องหมายสัญลักษณ์ความปลอดภัย 
และการใช้อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคลให้แก่พนักงานทุกคน เพื่อป้องกันอันตรายที่อาจจะเกิดขึ้น และ
ป้องกันโรคต่าง ๆ ที ่เกิดจากการทำงานในสถานประกอบกิจการ นักศึกษาได้ตระหนักถึงความ
ปลอดภัยที่จะเกิดขึ้น และส่งผลกระทบต่อพนักงานในเรื่องของอุบัติเหตุในขณะปฏิบัติงานในสถาน
ประกอบกจิการ 

ผลการจัดทำพบว่าการจัดการสารเคมีให้สอดคล้องกับกฎหมาย ทำให้มีความปลอดภัย
เพิ่มเกิดขึ้น และไม่ส่งผลกระทบต่อพนักงานในเรื่องของอุบัติเหตุในขณะปฏิบัติงานในสถานประกอบ
กิจการ 

แนวคิด ทฤษฎี และวรรณกรรมที่เกี่ยวข้อง 
1. ความหมายของกฎหมาย 

เป็นข้อบังคับของรัฐหรือองค์กรผู้ให้้อำนาจปกครองที่จะต้องมีไว้เป็นเครื ่องมือ
ปกครอง ผู้อยู่ภายใต้อำนาจการปกครอง เพื่อให้เป็นมาตรฐานเดียวกัน เพื่อให้สังคมเป็นระเบียบ 
เรียบร้อย รัฐหรือประเทศจะออกกฎหมายมาให้บังคับได้ก็ต้องมีหลักสำคัญที่ให้อำนาจอันหมายถึง
รัฐธรรมนูญ ซึ่งวางหลักในการออกกฎหมายโดยต้องผ่านกระบวนการทางนิติ บัญญัติของรัฐสภาหรือ
การออกกฎหมายเพื ่อให้บังคับภายในองค์กรปกครองส่วนท้องถิ่น ก็จะต้องผ่านสภาขององค์กร
ปกครองส่วนท้องถิ่น เช่น สภาเทศบาล สภากรุงเทพมหานคร  
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                2. ความสำคัญของกฎหมาย 
                    กฎหมายมีความสำคัญและจำเป็นที่รัฐจะต้องมีไว้ เพื่อประโยชน์ในการปกครอง
ประเทศให้เกิดความเป็นระเบียบเรียบร้อย ประชาชนมีความสงบสุข ดังต่อไปนี้ 
                     2.1 กฎหมายด้วยยรักษาความสงบเรียบร้อยขอสังคม กฎหมายมีช่วยรักษาความ
สงบเรียบร้อยในสังคม เช่น กฎหมายอาญา ซึ่งหากประชาชนเคารพและนำมาเป็นหลักสำคัญในการ
ดำเนินชีวิต ไม่ทำลายและเบียดเบียนผู้อ่ืน ไม่ไม่ละเมิดสิทธิส่วนบุคคลของผู้อื่น ไม่พยาบาท ซ่ึงนำไปสู่
การทำลายกัน รักชีวิตของตนเองและผู้อื่น ทุกคนก็สามารถอยู่ร่วมกันได้อย่างมีความสุขและในสังคม
นั้นจะน่าอยู่ข้ึน 
                      2.2 กฎหมายเป็นกฎเกณฑ์กติกาของการอยู่ร่วมกันในสังคม กฎหมายมีสภาพ
บังคับที่เป็นบรรทัดฐานเดียวกันกับผู้ฝ่าฝืนหรือกระทำความผิด มีข้ันตอนในการตัดสินเพ่ือให้ปัญหาที่
เกิดข้ึนยุติลงด้วยความเป็นธรรม ไม่ก่อให้เกิดการแก้แค้นจองเวรต่อกันจนไม่มีที่สิ้นสุด 
                      2.3 กฎหมายมีส่วนผลักดันให้ประชาชนรู้จักสิทธิและหน้าที่ หากปรชาชนรู้จัก 
หน้าที่ที ่ตนเองจะต้องปฏิบัติและได้ปฏิบัติอย่างถูกต้องครบถ้วน ย่อมได้ชื ่อว่าเป็นพลเมืองดีของ
ประเทศ ตรงกันข้ามหากประชาชนคนใดไม่ปฏิบัติหน้าที่เมื่อถึงเวลาที่ตนจะต้องปฏิบัติ นอกจากจะไม่
เป็นพลเมืองดีแล้ว ย่อมได้ชื่อว่าการกระทำผิดอีกด้วย เช่น ชายไทยที่มีหน้าที่ต้องไปแสดงเพื่อตรวจ
เลือกการเข้ารับราชการทหาร เมื่ออายุครบเกณฑ์ตามที่กฎหมายการรับราชการทหาร แล้วหลีกเลี่ยง
ไม่ปฏิบัติหน้าที่ ก็ย่อมได้ชื่อว่าการกระทำผิดกฎหมายในส่วนนั้นด้วย 
                       2.4 การรู้กฎหมายและปฏิบัติตามข้อบัญญัติของกฎหมายถือเป็นถือเป็นสิ่งสำคัญ
และจำเป็นอย่างยิ่ง เพราะการอยู่ชาติใด เกิดในประเทศใดหรือแม้แต่คนต่างชาติที่เดินทางเข้าไปใน
ประเทศอื่น ก็ต้องรู้และเคารพกฎหมายของประเทศนั้น เช่น คนไทยที่เดินทางเข้าไปยังประเทศอ่ืน
หรือคนต่างชาติที่เดินทางเข้ามาในประเทศไทย หากกระทำการอันเป็นความผิดตามที่กฎหมายของ
ประเทศนั้นบัญญัติไว้ จะอ้างว่าตนกระทำไปโดยไม่รู้ว่ากฎหมายบัญญัติไว้เป็นความผิด เหล่านี้ไม่
สามารถยกเป็นข้ออ้างเพ่ือต่อสู้ให้พ้นจากอาการกระทำที่เป็นความผิดนั้นได้ 

              3. ลักษณะของกฎหมาย 

กฎหมายที่มีผลบังคับให้กับประชาชนของรัฐจะต้องมีลักษณะ ดังนี้ 

                  3.1 กฎหมายต้องมีลักษณะเป็นคำสั่งหรือข้อบังคับ กล่าวคือ ต้องมีลักษณะเป็นคำสั่ง
หรือข้อบังคับให้กระทำการหรืองดเว้นกระทำการอย่างใดอย่างหนึ่งตามที่กำหนดในกฎหมายหาก
ประชาชนเกี่ยวข้องกระทำในลักษณะที่ฝ่าฝืนข้อบัญญัติของกฎหมายก็ย่อมได้รับโทษหรือผิดต่อผลที่
เกิดข้ึน 
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                  3.2 กฎหมายต้องเป็นคำสั่งหรือข้อบังคับที่ออกโดยรัฐาธิปัตย์หรือผู้มีอำนาจสูงสุดในรัฐ
หรือองค์กรนั้น กล่าวคือ คณะใดหรือกลุ่มบุคคลใดมีอำนาจสูงสุดของรัฐหรือองค์กรในขณะนั้น ย่อมมี
อำนาจในการออกกฎหมายขึ้นมาใหป้ระชาชนที่อยู่ในการปกครอง 

                  3.3 กฎหมายต้องเป็นคำสั่งหรือข้อบังคับที่ให้บังคับได้ทั ่วไป หมายความว่า เมื่อ
กฎหมายได้มักประกาศให้แล้ว จะต้องสามารถมีผลให้บังคับแก่ประชาชนได้ทุกเพศทุกวัย และทุก
สถานที่ในราชอาณาจกัรภายใต้อธิปไตยของชาติและในบางประเภทของกฎหมายหรือเรียกอีกอย่างว่า
ให้้ในประเทศนั้น 

                  3.4  กฎหมายต้องมีสภาพบังคับ กฎหมายที่ประกาศให้้บังคับจะต้องมีสภาพบังคับมี
จุดมุ่งหมายเพื่อลงโทษผู้ฝ่าฝืนหรือกระทำการอันเป็นความผิด สภาพบังคับนี้จึงเป็นรูปธรรมที่ทำให้
กฎหมายเกิดความศักดิ์สิทธิ์และเป็นที่เคารพยำเกรงของประชาชนที่อยู่ภายใต้อำนาจรัฐ 

                 3.5 กฎหมายต้องมีผลให้้บังคับได้ตลอดไปจนกว่าจะมีการแก้ไขหรือยกเลิก  

โดยปกติกฎหมายแต่ละฉบับจะมีผลให้บให้บังคับในลักษณะ ดังนี้ 

                      1. มีผลนับตั้งแต่วันประกาศในราชกิจจานุเบกษา 

                      2. มีผลให้บังคับนับตั้งแต่วันที่กำหนดไว้ในกฎหมาย เช่น พระราชบัญญัตินี้ให้ใช้
บังคับตัง้แต่วันถดัจากวันประกาศในราชกิจจานุเบกษา ( Jameszz, 2564) 

กฎหมายที่เกี่ยวข้อง 

         กฎกระทรวง กำหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดำเนินการด้านความปลอดภัย อาชี
วอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงานเก่ียวกับสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2556 

         อาศัยอํานาจตามความในมาตรา ๕ วรรคหนึ่ง และมาตรา ๘ วรรคหนึ่ง แห่งพระราชบัญญัติ 

ความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทํางาน พ.ศ. ๒๕๕๔ อันเป็นกฎหมายที่มี
บทบัญญัติบางประการเกี่ยวกับการจํากัดสิทธิและเสรีภาพของบุคคล ซึ่งมาตรา ๒๙ ประกอบกับ
มาตรา ๓๓ มาตรา ๔๑ และมาตรา ๔๓ ของรัฐธรรมนูญแห่งราชอาณาจักรไทย บัญญัติให้กระทําได้ 

 

           โดยอาศัยอํานาจตามบทบัญญัติแห่งกฎหมาย รัฐมนตรีว ่าการกระทรวงแรงงานออก
กฎกระทรวงไวด้วยกระทรวงอุตสาหกรรมพิจารณาแล้วเห็นว่าในสภาวะปัจจุบันการประกอบกิจการ
โรงงานของโงงานภายใต้กฎหมายว่าด้วยโรงงาน บางครั้งอาจมีการเก็บหรือการใช้สารเคมีที่มีความ
เป็นอันตรายจำนวนมาก โดยหากโรงงนดังกล่าวยังมีการบริหารจัดการด้าน ความปลอดภัยสารเคมีที่
ยังไม่เหมาะสม กรณีดังกล่าวนี้อาจเป็นเหตุให้นำไปสู่การเกิดอุบัติเหตุ ส่งผลกระทบอย่างรุนแรงต่อ
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ประชาชน ทรัพย์สิน สิ่งแวดล้อม ในโรงงานและชุมชนโดยรอบ โรงงานขึ้นมาได้ ประกอบกับกฎหมาย
ว่าด้วยโรงงานที่เกี่ยวกับความปลอดภัยสารเคมีที่มีอยู่เดิมไม่สอดคล้องกับสภาพความเปลี่ยนแปลงใน
ปัจจบุัน จึงสมควรที่จะต้องมีการปรับปรุงแก้ไข และเพ่ิมเติมกฎหมายเพ่ือกำหนดให้มีการป้องกันและ
แก้ไขปัญหาดังกล่าว โดยกำหนดให้โรงงานต้องมีมาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการดำเนินการ
เกี่ยวกับการจดัการสารเคมีในโรงงานและจัดทำรายงานปริมาณสารเคมีของโรงงาน 

         อาศัยอำนาจตามความในข้อ 18 แห่งกฎกระทรวง ฉบับที่ 2 (พ.ศ. 2535) ออกตามความใน
พระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 และข้อ 7 (1) แห่งกฎกระทรวง ฉบับที่ 3 (พ.ศ. 2535) ออกตาม
ความในพระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 ซ่ึงเพ่ิมโดยกฎกระทรวง ฉบับที่ 27 (พ.ศ. 2563) ออกตาม
ความในพระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 รัฐมนตรีว่าการกระทรวงอุตสาหกรรม 

สารเคมีและสารเคมีอันตราย 

        นายธิติภพ เกตุแก้ว (2562) กล่าวว่า สารเคมี หมายถึง ธาตุหรือสารประกอบที่รวมกันด้วย
พันธะทางเคมีซึ่งอาจเกิดขึ้นเองตามธรรมชาติ หรือมนุษย์สังเคราะห์ขึ้น โดยองค์ประกอบที่เล็กที่สุด
ของสสารก็คือสารเคมี  

         สารเคมี หมายถึงสารอนินทรีย์ หรือสารอินทรีย์ที่มีสามารถระบุโมเลกุลของสารได้ อาจปรากฏ
อยู่ในธรรมชาติ หรือถูกสังเคราะห์ข้ึนจากปฏิกิริยาต่างๆ ก็ได้โดยทั่วไปแล้ว สารเคมีจะมีสถานะอยู่ 3 
สถานะเช่นเดียวกันกับสสาร ได้แก่ ของแข็ง ของเหลว และก๊าซ หรือ พลาสมาสามารถเปลี่ยนสถานนะ
ได้เมื่อสภาวะหรือเงื่อนไขเปลี่ยนไป เช่น เปลี่ยนอุณหภูมิความดัน โดยใช้ปฏิกิริยาทางเคมี กส็ามารถ
เปลี่ยนจากสารเคมีหนึ่ง ไปเป็นสารเคมีตัวใหม่ได้ ส่วนพลังงาน เช่นแสง หรือความร้อน ไม่จัดอยู่ในรูป
ของสสาร จึงไม่อยู่ในกลุ่มของสารเคมีในคำจำกัดความนี้ 

        - สารประกอบ เกิดจากการรวมตัวกันของธาตุมากกว่า 2 อะตอมข้ึนไปใน สัดส่วนที่คþที่ ซ่ึงจะ
มีคุณสมบัติแตกต่างจากธาตุเริ่มต้นของผสม ประกอบด้วยสารผสมกันตั้งแต่ 2 ชนิดขึ้นไป เช่น นม 
อากาศ ซีเมนต์ เครื่องดื่ม ซ่ึงมีองค์ประกอบไม่คงที่ ขึ้นอยู่กับสภาวะต่างๆ ที่เกี่ยวข้อง เช่น อากาศที่มี
แตกต่างกัน ระหว่างบริเวณชานเมือง และในตัวเมือง  

       - ของผสมแบ่งย่อยได้อีก 2 ประเภท คือ ของผสมเนื้อเดียว (ทุกส่วนละลายเป็นเนื้อเดียวกัน
ทัง้หมด) และของผสมเนื้อผสม (ทุกส่วนไม่ละลายเป็นเนื้อเดียวกันทั้งหมด) Popularity 49% 

      - ธาตุ ก็มีความหมายถึงสารเคมีเหมือนกัน ไม่สามารถทำลายหรือเปลี่ยนรูปไปเป็นสารเคมีตัว
อื่นๆ ด้วยการใช้ปฏิกิริยาทางเคมี แต่สามารถเปลี่ยนรูปโดยใช้ปฏิกิริยานิวเคลียร์ เนื่องจากอะตอม
ของธาตุแต่ละชนิดจะมีนิวตรอน โปรตอน และอิเล็คตรอน หากเปลี่ยนโดยการเพิ่มนิวตรอนของธาตุ
เดิม ก็จะได้ไอโซโทป (isotope) ของธาตุนั้นเกิดขึ้นใหม่ เป็นต้น ปัจจุบันมีการค้นพบธาตุเพิ่มขึ้น
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เรื่อยๆ อยู่ที่ประมาณ 120 ธาตุ มี 80 ธาตุที่มีความเสถียร ธาตุหลักๆ จัดอยู่ในกลุ่มของโลหะ เช่น 
ทองแดง (Cu) เหล็ก (Fe) ทองคำ (Au) ซ่ึงมีคุณสมบัติ นำไฟฟ้า และนำความร้อนได้ดี ส่วนธาตุอโลหะ 
เช่น คาร์บอน (C) ไนโตรเจน (N) และออกซิเจน (O) จะมีคุณสมบัติที ่แตกต่างจะโลหะข้างต้น 
นอกจากนั้นยังมีธาตุในกลุ่มกึ่งโลหะ (metalloids) เช่นซิลิกอน (Si) ÿะมีคุณสมบัติเป็นทั้งโลหะและ
อโลหะ (บริษัท เอ็มซี สยาม โลจสิติคส์ จำกัด, 2561) 

         นายธิติภพ เกตุแก้ว (2562) กล่าวว่า สารเคมีอันตราย หมายถึง ธาตุ หรือสาร ประกอบ ที่มี
คุณสมบัติเป็นพิษหรือเป็นอันตรายต่อมนุษย์ สัตว์ พืช และทำให้ทรัพย์สินและสิ่งแวดล้อมเสื่อมโทรม 

         สารเคมีอันตราย หมายถงึ สารเคมีที่มีหลักฐานที่เชื่อถือได้ว่าก่อให้เกิดผลกระทบต่อสุขภาพทั้ง
ผลกระทบอย่างฉับพลันหรือเรื้อรัง มักรวมถึงสารที่ก่อให้เกิดมะเร็ง (carcinogen) สารพิษ สารพิษที่
ก่อให้เกิดผลต่อระบบสืบพันธุ์ (reproductive toxins) สารที่ก่อให้เกิดการระคายเคือง (irritants) 
สารที่ส่งผลต่อระบบเลือด ระบบประสาท เป็นต้น ทั้งนี้ตามประกาศกระทรวงมหาดไทยว่าด้วยเรื่อง
ความปลอดภัยในการทำงานเกี่ยวกับสารเคมีอันตราย ได้ให้ความหมายของ สารเคมีอันตราย ว่า
หมายถึง สาร สารประกอบ สารผสม ซึ่งอยู่ในรูปของของแข็ง ของเหลวและแก๊ส ที่มีลักษณะอย่างใด
อย่างหนึ่งหรือหลายอย่างดังต่อไปนี้ 

        1. มีพิษ กัดกร่อน ระคายเคือง ทำให้เกิดอาการแพ้ ก่อมะเร็งหรือทำให้เกิดอันตรายต่อสุขภาพ
อนามัย 

        2. ทำให้เกิดการระเบิด เป็นตัวทำปฏิกิริยาที่รุนแรง เป็นตัวเพ่ิมออกซิเจนหรือไวไฟ 

        3. มีกัมมันตภาพรังสี (ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ดร.วรวิทย์ จนัทร์สุวรรณ, 2564) 

ระบบ GHS 

         GHS เป็นระบบการจำแนกประเภท การติดฉลาก และการแสดงรายละเอียดบนเอกสารข้อมูล
ความปลอดภัย (Safety Data Sheet: SDS) ของสารเคมีและเคมีภัณฑ์ ที่องค์การสหประชาชาติ
พัฒนาขึ้น เพื่อให้ใช้้สื ่อสารและมีความเข้าใจเกี่ยวกับอันตรายที่เกิดจากสารเคมีนั้นๆในทิศทาง
เดียวกัน ซึ่งจะช่วยลดความซำซ้อนและค่าใช้้จ่ายในการทดสอบและประเมินสารเคมีและมั่นใจว่าการ
ใช้สารเคมีแต่ละประเภทจะถูกต้องตามที่ระบุ โดยไม่เกิดผลเสียหรืออันตรายต่อสุขภาพมนุษย์และ
สิ่งแวดล้อมแต่อย่างใด 

ระบบ GHS ประกอบด้วยอþค์ประกอบหลัก 2 ประการ 

         1. กำหนดเกณฑ์การจำแนกประเภทสารเคมีและเคมีภัณฑ์ ตามความเป็นอันตรายด้าน
กายภาพ สุขภาพ และสิ่งแวดล้อม 
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          2. กำหนดองค์ประกอบในการสื่อสารข้อมูลสารเคมีและเคมีภัณฑ์ผ่านทางฉลาก และเอกสาร
ข้อมูลความปลอดภัย (SDS) (กองมาตรฐานการวิจัย สำนักงานคณะกรรมการวิจัยแห่งชาติ, 2554)
สัญลักษณ์ของ GHS หรือ Globally Harmonized System for Classification and Labelling of 
Chemicals กำหนดโดย องค์การสหประชาชาติ เป็นการติดฉลากสารเคมีเพ่ือให้เป็นระบบเดียวกันทั่ว
โลก โดยมีจุดประสงค์หลักเพื่อส่งเสริมการปกป้องสุขภาพมนุษย์ และสิ่งแวดล้อมจากอันตรายของ
สารเคมี ผ่านระบบที่เป็นมาตรฐานเดียวกันทั้งโลก ทั้งยังลดความซ้ำซ้อนในการจัดเตรียมข้อมูล การ
ประเมินสารเคมี ให้ประเทศต่าง ๆ มีข้อมูลสารเคมีท่ีถูกต้องตรงกัน 

 

ภาพที ่5 สัญลักษณ์แสดงความเป็นอันตราย ตามระบบ GHS 

รูปสัญลักษณ์แสดงความเป็นอันตราย (Hazard pictogram) เป็นสัญลักษณ์สีดำบนพื้นขาวอยู่ภายใน
กรอบสีแดงรูปสี่เหลี่ยมข้าวหลามตัด มีทั้งหมด 9 รูปสัญลักษณ์ เพื่อสื่อความหมายของความเป็น
อันตรายในแต่ละด้าน และแต่ละประเภท ได้แก่ 

       1. สารไวไฟ: อาจเป็นได้กับทั้งก๊าซ ขอþเหลว ของแข็ง / สารที่ทำปฏิกิริยาได้เอง / เกิดความ
ร้อนได้เอง / ลุกติดไฟในอากาศได้เอง / สัมผัสน้ำแล้วให้ก๊าซไวไฟ / สารเปอร์ออกไซด์อินทรี 

      2. สารออกซิไดซ์: อาจเป็นได้กับทัง้ก๊าซ ของเหลว ของแข็ง  

      3. วัตถุระเบิด: หมายถงึวัตถุระเบิด สารที่ทำปฏิกิริยาได้เอง และสารเปอร์ออกไซด์อินทรีย์ 

      4. ก๊าซบรรจุภายใต้ความดัน: ก๊าซภายใต้ความดัน 
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      5. สารกัดกร่อน: สารที่กัดกร่อนโลหะ ผิวหนัง และดวงตา 

      6. พิษเฉียบพลัน: สารที่มีอันตรายถงึชีวิต 

      7. อันตรายต่อสุขภาพ: การก่อมะเร็ง / การทำให้ไวต่อการกระตุ้นอาการแพ้ต่อระบทางเดิน
หายใจ /ความเป็นพิษต่อระบบสิบพันธุ์ / ความเป็นพิษต่ออวัยวะเป้าหมายอย่างเฉพาะเจาะจง /
ก่อให้เกิดการกลายพันธุ์ของเซลล์สืบพันธุ์ /ความเป็นอันตรายต่อการสำลัก  

      8. ระวัง: ระคายเคืองต่อดวงตา ผิวหนัง / ทำให้ไวต่อการกระตุ้นอาการแพ้ต่อผิวหนัง /อาจ
ระคายเคืองต่อทางเดินหายใจหรือทำให้ง่วง หรือมึนงง / ความเป็นพิษเฉยีบพลัน 

     9. อันตรายต่อสิ่งแวดล้อม: เป็นอันตรายต่อสิ่งแวดล้อม ในน้ำ ทั้งเฉียบพลันและเรื้อรัง(กอง
บรรณาธิการ Sara KaDee Lite ) 

การจำแนกประเภทสารเคมี (Method of Classification)  

          ฉลากสารเคมีระบบ GSH เพื ่อต้องการสื่อข้อมูลเกี่ยวกับลักษณะอันตรายของสารเคมีว่า
ลักษณะอันตรายอย่างไร จะจัดอยู่ในประเภทใด หรือกลุ่มใดการจำแนกประเภทสารเคมี จะพิจารณา
จากลักษณะอันตรายเป็นหลัก ซ่ึงอันตรายที่กำหนดตามระบบ GHS จะมี 3 ประเภท  

1. อันตรายด้านกายภาพ (Physical Hazard) มี 16 ชนิด ดังนี้ 

1.1 วัตถุระเบิด (Explosives) 

1.2 ก๊าซไวไฟ (Flammable gases) 

1.3 ละอองลอยไวไฟ (Flammable aerosols) 

1.4 ก๊าซออกซิไดส์ (Oxidizing gases) 

1.5 ก๊าซภายใต้ความดัน (Gases under pressure) 

1.6 ของเหลวไวไฟ (Flammable liquids) 

1.7 ของแข็งไวไฟ (Flammable solids) 

1.8 สารที่ทำปฏิกิริยาได้เอง (Self-reactive substances and mixtures) 

1.9 ของเหลวที่ลุกติดไฟได้เองในอากาศ (Pyrophoric liquids) 

1.10 ของแข็งที่ลุกติดไฟได้เองในอากาศ (Pyrophoric solids) 

1.11 สารที่เกิดความร้อนได้เอง (Self-heating substances and mixtures) 
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1.12 สารที่สัมผัสน้ำแล้วให้ก๊าซไวไฟ (Substances and mixtures which, in contact with 
water, emit flammable gases) 

1.13 ของเหลวออกซิไดส์ (Oxidizing liquids) 

1.14 ของแข็งออกซิไดส์ (Oxidizing solids) 

1.15 สารอินทรีย์เปอร์ออกไซด์ (Organic peroxides) 

1.16 สารกัดกร่อนโลหะ (Corrosive to metals) 

2. อันตรายด้านสุขภาพ (Health Hazard) มี 10 ชนิด ดังนี้ 

2.1 ความเป็นพิษเฉยีบพลัน (Acute toxicity) 

2.2 การกัดกร่อนและการระคายเคืองต่อผิวหนัง (Skin corrosion/irritation) 

2.3 การทำลายดวงตาอย ่างร ุนแรงและการระคายเค ืองต ่อดวงตา (Serious eye 
damage/eye irritation) 

2.4 การทำให้ไวต่อการกระตุ้นอาการแพ้ต่อระบบทาง เดินหายใจหรือผิวหนัง (Respiratory 
or skin sensitization) 

2.5 การก่อให้เกิดการกลายพันธุ์ของเซลล์สืบพันธุ์ (Germ cell mutagenicity) 

2.6 การก่อมะเร็ง (Carcinogenicity) 

2.7 ความเป็นพิษต่อระบบสืบพันธุ์ (Reproductive toxicity) 

2.8 ความเป็นพิษต่อระบบอวัยวะเป้าหมายอย่างเฉพาะเจาะจงจากการรับสัมผัสครั้งเดียว 
(Specific target organ toxicity – single exposure) 

2.9 ความเป็นพิษต่อระบบอวัยวะเป้าหมายอย่างเฉพาะเจาะจงจากการรับสัมผัสซ้ำ (Specific 
target organ toxicity – Repeated exposure) 

2.10 ความเป็นอันตรายจากการสำลัก (Aspiration hazard) 

3. อันตรายต่อสิ่งแวดล้อม (Environment Hazard) มี 1 ชนิด คือ 

3.1 อันตรายต่อสิ่งแวดล้อมในน้ำทัง้ชนิดเฉียบพลันและเรื้อรัง (Hazardous to the aquatic 
environment) (ผู้ช่วยศาสตราจารย์ ดร.วรวิทย์ จนัทร์สุวรรณ,2563) 

ข้อมูลความปลอดภัย (Safety Data Sheet : SDS) 

            Safety Data Sheet (SDS) หรือในบางครั้งเรียกว่า Material Safety Data Sheet (MSDS)  
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นั้น หมายถึงเอกสารข้อมูลความปลอดภัยสารเคมี ซึ ่งเป็นเอกสารที่แสดงข้อมูลของสารเคมีหรือ
เคมีภัณฑ์เกี่ยวกับลักษณะความเป็นอันตราย พิษ วิธี ใช้ การเก็บรักษา การขนส่ง การกำจัดและการ
จดัการอ่ืนๆ เพ่ือให้การดำเนินการเกี่ยวกับสารเคมีนั้นเป็นไปอย่างถูกต้องและปลอดภัยในปัจจุบันตาม
ประกาศของสหประชาชาติ เรื่อง ระบบการจำแนกและการติดฉลากสารเคมีที่เป็นระบบเดียวกันทั่ว
โ ล ก  (The Globally Harmonized System of Classification and Labelling of Chemicals, 
GHS) กำหนดให้ใช้ SDS เป็นองค์ประกอบหนึ่งในการสื่อสารข้อมูลสารเคมีนอกเหนือจากบนฉลาก 
และเพื่อให้เกิดความสอดคล้องและเป็นระบบเดียวกัน (บริษัท ทอมโก้ ออโตเมติก แมชชินเนอร์รี่  
จำกัด, 2560) 

SDS ตามระบบ GHS จะประกอบไปด้วย 16 หัวข้อ ดังนี้  

       1. ข้อมูลเกี่ยวกับสารเคมี บริษัทผู้ผลิตและหรือจำหน่าย (identification) แสดงชื่อผลิตภัณฑ์ที่
เหมือนกับที่แสดงบนฉลากของผลิตภัณฑ์ ชื่อสารเคมี วัตถุประสงค์การใช้งานของผลิตภัณฑ์ ชื่อที่อยู่
และหมายเลขโทรศัพท์ของผู้ผลิต ผู้นำเข้าหรือผูจ้ัดจำหน่าย และหมายเลขโทรศัพท์ฉุกเฉิน  

      2. ข้อมูลความเป็นอันตราย (hazards identification) โดยระบุว่า  

- เป็นสารเคมีหรือเคมีภัณฑ์อันตรายหรือไม่ และเป็นสารประเภทใดตามเกณฑ์การจัด
ประเภทความเป็นอันตรายและระบุความเป็นอันตรายต่อมนุษย์และสิ่งแวดล้อมด้วย  

- ลักษณะความเป็นอันตรายที่สำคัญที่สุดของสารเคมีหรือเคมีภัณฑ์ผลกระทบ ต่อสุขภาพ
มนุษย์และสิ่งแวดล้อม และอาการท่ีอาจเกิดข้ึนจากการใช้และการใช้ที่ผิดวิธี  

-ความเป็นอันตรายอื่น ๆ ถึงแม้ว่าสิ่งเหล่านั้นจะไม่ได้จัดอยู่ในประเภทของความเป็นอันตราย
ตามข้อกำหนด  

      3. ส่วนประกอบและข้อมูลเกี่ยวกับส่วนผสม (composition/information on ingredients)  

ระบุสารเคมีที่เป็นส่วนประกอบในเคมีภัณฑ์ ปริมาณความเข้มข้นหรื อช่วงของความเข้มข้นของ
สารเคมีที่เป็นส่วนผสมของเคมีภัณฑ์ แสดงสัญลักษณ์ประเภทความเป็นอันตราย และรหัสประจำตัว
ของสารเคมี  

     4. มาตรการปฐมพยาบาล (first aid measures) ระบุวิธีการปฐมพยาบาลที่พิจารณาถงึคุณสมบัติ
และความเป็นอันตรายของสาร และความเหมาะสมกับลักษณะของการได้รับหรือสัมผัสกับสารนั้น 
รวมทัง้การใช้อุปกรณ์ในการช่วยเหลือเป็นพิเศษสำหรับเคมีภัณฑ์บางอย่าง  

     5. มาตรการผจญเพลิง ( firefighting measures) แสดงข้อมูลเกี่ยวกับการดับเพลิงเมื่อเกิดเหตุ
เพลิงไหม้อันเนื่องมาจากสารเคมีหรือเคมีภัณฑ์ ประกอบด้วย วัสดุที่เหมาะสมสำหรับการดับเพลิง 
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วัสดุที่ไม่เหมาะสมสำหรับการดับเพลิง ความเป็นอันตรายที่จะเกิดขึ้นเมื่อเกิดเหตุเพลิงไหม้ ความเป็น
อันตรายที่เกิดจากการเผาไหม้ของผลิตภัณฑ์ อุปกรณ์ที่ใช้ในการป้องกันภัยสำหรับผู้ผจญเพลิงหรือ
พนักงานดับเพลิง และคำแนะนำอ่ืนๆ ในการดับเพลิง  

      6. มาตรการจัดการเมื่อมีการหกรั่วไหล (accidental release measures) ครอบคลุมถึง การ
ป้องกันส่วนบุคคลเพื่อไม่ให้ได้รับอันตรายในการจัดการสารเคมีหรือเคมีภัณฑ์ที่หกรั่วไหล การ
ดำเนินการเพื่อไม่ให้เกิดความเสียหายต่อสิ่งแวดล้อม และวิธีทำความสะอาด เช่น การใช้วัสดุในการ
ดูดซับ เป็นต้น 

      7. การใช้และการจดัเก็บ (handling and storage) ครอบคลุมถงึ ข้อปฏิบัติในการใช้ทัง้เรื่องการ
จัดเก็บ สถานที่และการระบายอากาศ มาตรการป้องกันการเกิดละอองของเหลว มาตรการเพื่อการ
รักษาสิ่งแวดล้อม การเก็บรักษาอย่างปลอดภัย และข้อบ่งใช้พิเศษ  

     8. การควบคุมการได้ร ับสัมผัสและการป้องกันส่วนบุคคล (exposure controls/personal 
protection) ครอบคุลมถึง ปริมาณที่จำกัดการได้ร ับสัมผัส สำหรับผู ้ปฏิบัติงานกับสารเคมีนั้น 
(exposure limit values) การควบคุมการได้รับสัมผัสสาร (exposure controls) เช่น หน้ากาก ถงุ 

มือทีใ่ช้ป้องกันขณะปฏิบัติงาน และความรับผิดชอบของผู้ใช้สารเคมีตามกฎหมายเกี่ยวกับการป้องกัน
สิ่งแวดล้อม หากทำรั่วไหลปนเปื้อนสิ่งแวดล้อม  

      9. สมบัติทางกายภาพและเคมี (physical and chemical properties) ประกอบด้วย ข้อมูล
ทั่วไป เช่น ลักษณะที่ปรากฏ กลิ่น เป็นต้น ข้อมูลที่สำคัญต่อสุขภาพความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม 
เช่น ความเป็นกรด-ด่าง (pH) จุดเดือด/ช่วงการเดือด จุดวาบไฟ ความไวไฟ สมบัติการระเบิด ความ
ดันไอ อัตราการระเหย เป็นต้น และข้อมูลอื่น ๆ ที่เป็นตัวแปรเกี่ยวกับความปลอดภัย  

     10. ความเสถียรและการเกิดปฏิกิริยา (stability and reactivity) แสดงข้อมูลที่ครอบคลุมถึง 
สภาวะที่ควรหลีกเลี ่ยง เช่น รายการของสภาวะต่าง ๆ ที ่เป็นสาเหตุให้สารเคมีหรือเคมีภัณฑ์
เกิดปฏิกิริยาที่อันตราย วัสดุที่ควรหลีกเลี่ยง และสารอันตรายที่เกิดจากการสลายตัวของสารเคมีหรือ
เคมีภัณฑ์  

     11. ข้อมูลด้านพิษวิทยา (toxicological information) คำอธิบายที่สั้นและชัดเจนถึงความเป็น
อันตรายที่มีต่อสุขภาพจากการสัมผัสกับสารเคมีหรือเคมีภัณฑ์ที่ได้จากการค้นคว้าและบทสรุปของ
การทดลองทางวิทยาศาสตร์ จำแนกข้อมูลตามลักษณะและช่องทางการรับสัมผัสสารเข้าสู่ร่างกาย 
เช่น ทางการหายใจทางปาก ทางผิวหนัง และทางดวงตา เป็นต้น และข้อมูลผลจากพิษต่างๆ เช่น 
ก่อให้เกิดอาการแพ้ ก่อมะเร็ง เป็นต้น  
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    12. ข้อมูลด้านระบบนิเวศ (ecological information) ระบุถึงการเปลี่ยนแปลงและการสลายตัว
ของสารเคมีในสิ่งแวดล้อมและความเป็นไปได้ของผลกระทบ และผลลัพธ์ต่อสิ่งแวดล้อม ซึ่งเป็นผลที่
ได้จากการทดสอบ เช่น ข้อมูลความเป็นพิษที่มีต่อสิ่งมีชีวิตขนาดเล็ก ในน้ำ (ecotoxicity), ระดับ
ปริมาณที่ถูกปลดปล่อยสู่สิ่งแวดล้อม (mobility)ระดับ/ความสามารถในการคงอยู่และสลายตัวของ
สารเคมีหรือส่วนประกอบเมื่ออยู่ในสิ่งแวดล้อม (persistance and degradability) และ ระดับหรือ
ปริมาณการสะสมในสิ่งมชีวิตและสิ่งแวดล้อม (bioaccumulative potential) 

     13. ข้อพิจารณาในการกำจ ัด (disposal considerations) ระบุว ิธ ีการกำจ ัดสารเคมีหรือ
เคมีภัณฑ์ และบรรจภุัณฑ์ที่เหมาะสม และถ้าการกำจัดสารเคมีหรือเคมีภัณฑ์มีความเป็นอันตรายต้อง
ให้ข้อมูลเกี่ยวกับส่วนที่เหลือจากการกำจัด และข้อมูลในการจัดการกากอย่างปลอดภัย  

    14. ข้อมูลสำหรับการขนส่ง (transport information) แสดงข้อมูลเกี ่ยวกับการขนส่งที ่ผู้ใช้
จำเป็นต้องรู้ หรือใช้้ติดต่อสื่อสารกับบริษัทขนส่ง 

    15. ข้อมูลเกี่ยวกับกฎข้อบังคับ (regulatory information) แสดงข้อมูลกฎหมายหรือข้อกำหนด
ต่างๆ ที่เกี่ยวข้องกับความปลอดภัย สุขภาพ และสิ่งแวดล้อมของสารเคมี  

     16.ข้อมูลอื่นๆ (other information) แสดงข้อมูลต่างๆ ที่เกี่ยวข้องกับการจัดเตรียม SDS ที่ผู้จัด
จำหน่ายประเมินแล้วเห็นว่าเป็นข้อมูลที่มีความสำคัญ และไม่ได้แสดงอยู่ในหัวข้อ 1-15 เช่น ข้อมูล
อ้างอิง แหล่งข้อมูลที่รวบรวม ข้อมูลการปรับปรุงแก้ไข คำย่อ เป็นต้น (นรุตม์ชัย ชมภูเทพ, 2558) 

 

เครื่องหมายเพื่อความปลอดภัยหรือป้ายความปลอดภัย 

       1.ความหมายป้ายความปลอดภัย  

ป้ายความปลอดภัย คือป้ายที่ ใช้ส ัญลักษณ์ภาพหรือข้อความที ่เป็นมาตรฐานสากลในการสื่อ
ความหมายเพื่อแจ้งเตือน ห้าม หรือบังคับให้พนักงานหรือบุคคลภายนอกได้ทราบว่าบริเวณดังกล่าว
เป็นพื้นที่อันตรายห้ามเข้าใกล้และต้องปฎิบัติตามอย่างเคร่งครัด(The Economical Energy And 
Engineering, 2565) 

        2.ประเภทป้ายความปลอดภัย 

ป้ายความปลอดภัยของประเทศไทยนั้นจะใช้มาตรฐาน มอก. ที่ 635-2554 ที่ทำให้เราสามารถแบ่ง
ประเภทของป้ายออกได้เป็น 5 ประเภท ดังนี้ 

1.ป้ายห้าม 

2.ป้ายเครื่องหมายเตือน 
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3.ป้ายเครื่องหมายบังคับใช้ 

4.ป้ายเครื่องหมายแสดงสถานะปลอดภัย 

5.ป้ายที่มีความเกี่ยวข้องกับอัคคีภัย 

ป้ายแต่ละประเภทตามที่กล่าวมาข้างต้น กจ็ะมีการกำหนดสีและรูปทรงที่แตกต่างกันออกไป โดยสี
และรูปทรงของป้ายนั้น เราสามารถจำแนกออกมาได้ ดังนี้ 

1.เครื่องหมายห้าม (Prohibition Sign) 

 

 

 

 

ภาพ 6 เครื่องหมายห้าม 

รูปทรง : วงกลมท่ีมีเส้นทแยงมุม 

ความหมาย : ห้าม 

สีขอþป้าย : สีแดง 

สีของสัญลักษณ์ภายในป้าย : สีดำ 

 

2.เครื่องหมายเตือน (Warning Sign) 

ภาพที่ 7 เครื่องหมายเตือน 

รูปทรง : สามเหลี่ยมด้านเท่า 

ความหมาย : เตือนถึงอันตรายที่อาจจะเกิดขึ้น 



22 
 

 

สีของป้าย : สีเหลือง 

สีของสัญลักษณ์ภายในป้าย : สีดำ 

3.เครื่องหมายบังคับใช้ (Mandatory Sign) 

ภาพที ่8 เครื่องหมายบังคับใช้ 

รูปทรง : วงกลม 

ความหมาย : บังคับให้ปฏิบัติตาม 

สีของป้าย : สีฟ้า 

สีของสัญลักษณ์ภายในป้าย : สีขาว 

4.เครื่องหมายแสดงจุดปลอดภัย (Safe Condition Sign) 

 

ภาพที่ 9 เครื่องหมายแสดงจุดปลอดภัย 

รูปทรง : สี่เหลี่ยมจตัุรัส 

ความหมาย : สภาวะปลอดภัย 

สีของป้าย : สีเขียว 
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สีของสัญลักษณ์ภายในป้าย : สีขาว 

5.เครื่องหมายอุปกรณ์ป้องกันไฟไหม้ (Fire Safety Sign) 

 

ภาพที่ 10 เครื่องหมายอุปกรณ์ป้องกันไฟ้ไหม้ 

รูปทรง : สี่เหลี่ยมจตัุรัส 

ความหมาย : อุปกรณ์เก่ียวข้องกับอัคคีภัย 

สีของป้าย : สีแดง 

สีของสัญลักษณ์ภายในป้าย : สีขาว (ศิรดา จริานันท์สกุล, 2564) 

อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล 

1. ความหมายอุปกรณ์ความปลอดภัยส่วนบุคคล 

อุปกรณ์ความปลอดภัยหรืออุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล PPE (Personal Protective 
Equipment) หมายถึงอุปกรณ์ที่ผู้ปฏิบัติงานสวมใส่ในขณะทำงานเพื่อป้องกันอันตรายหรือป้องกัน
การเกิดอุบัติเหตุ ช่วยลดอาการบาดเจ็บจากหนักให้เป็นเบา อุปกรณ์ความปลอดภัยถือได้ว่าเป็นอีก
หนึ่งวิธีในการป้องกันอันตรายจากการปฏิบัติงาน ช่วยป้องกันอวัยวะต่างๆ ในส่วนที่ต้องสัมผัสงาน
ไม่ให้ประสบอันตรายจากการทำงาน ซึ่งอันตรายจากการทำงานนั้นสามารถเกิดขึ้นได้ตลอดเวลา 
(บริษัท เซฟสิริ (ประเทศไทย) จำกัด, 2564) 

2. ประเภทของ อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล 

              2.1 อุปกรณ์ป้องกันศีรษะ ใช้สำหรับป้องกันศีรษะ จากการกระแทก การเจาะ ทะลุของ 
ของแข็ง อันตรายจากไฟฟ้าและ สารเคมีเหลว คือ พวกหมวกนิรภัย ต่างๆ 
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              2.2 อุปกรณ์ป้องกันใบหน้าและดวงตา ใช้สำหรับ ป้องกันใบหน้าและ ดวงตาจากการ
กระทบกระแทกของ ของแข็ง การกระเด็นของสารเคมีหรือ ของเหลวอันตรายอื่นๆ อันตรายจากงาน
เชื่อมโลหะ ตัวอย่างเช่น แว่นตานิรภัย ครอบตานิรภัย กระบังหน้า (Face Shields) ต่างๆ 

              2.3 อุปกรณ์ป้องกันมือและแขน ใช้สำหรับป้องกัน อันตรายที่อาจเกิดขึ้นกับมือและแขน 
จากสารเคมี วัตถุมีคม อุณหภูมิร้อนและเย็น ไฟฟ้า เขื้อโรค สิ่งสกปรกต่างๆ ตัวอย่าง ของอุปกรณ์
ชนิดนี้ คือ ถุงมือชนิดต่างๆ ปลอกแขน และปลอกนิ้ว 

               2.4 อุปกรณ์ป้องกันขาและเท้า ใช้สำหรับป้องกัน อันตรายที่อาจเกิดขึ้นกับขาและเท้า
จากการกระแทก ทับ หรือหนีบโดยวัตถุแข็ง การหกใสของ สารเคมี การสัมผัส กับกระแสไฟฟ้า 
ตัวอย่างของอุปกรณ์ชนิดนี้ คือ รองเท้านิรภัย รองเท้ายาง รองเท้าพลาสติก 

               2.5 อุปกรณ์ป้องกันลำตัว ใช้สำหรับป้องกันอันตราย ที่อาจเกิดขึ้นกับลำตัวจากการ
กระเด็นของสารเคมีอันตราย โลหะหลอมเหลว การสัมผัสอุณหภูมิที่ร้อนจัดหรือเย็นจัด รวมถึงไฟไหม้ 
การกระแทกกับวัตถุแข็งต่างๆ ตัวอย่างของ อุปกรณ์ชนิดนี้ คือ ชุดป้องกันสารเคมี ชุดป้องกันความ
ร้อน แผ่นคาดลำตัว หรือเอ๊ียมทำจกวัสดุชนิดต่างๆ 

               2.6 อุปกรณ์ป้องกันระบบหายใจ ใช้สำหรับป้องกัน ไม่ให้สารอันตรายหรือ สารพิษที่
ปนเปื้อนในอากาศเข้าสู่ร่างกายทางระบบหายใจ ตัวอย่างของอุปกรณ์ชนิดนี้ คือ หน้ากากกรอง
อากาศชนิดต่างๆ ชุดส่งผ่านอากาศ (Airline Respirators) อุปกรณ์ป้องกันระบบหายใจแบบมีถัง
อากาศพกพา (SCBA; Self Contained Breathing Apparatus) 

               2.7 อุปกรณ์ป้องกันเสียงดัง ใช้สำหรับลดระดับเสียง ดังจากสภาพแวดล้อมการทำงานให้
อยู่ในระดับที่ปลอดภัย ก่อนเข้าสู่ระบบการได้ยินของผู้ปฏิบัติงาน ทั้งนี้เพื่อป้องกัน การสูญเสีย
สมรรถภาพการได้ยิน ตัวอย่างของอุปกรณ์ชนิดนี้ คือที่อุดหูลดเสียง (Ear Plugs) ที่ครอบหูลดเสียง 
(Ear Muffs) 

                2.8 อุปกรณ์ป้องกันการตกจากที่สูง ใช้สำหรับป้องกัน ไม่ให้คนทำงานในที่สูงตกลงสู่
เบื ้องล่าง ตัวอย่างของอุปกรณ์ ชนิดนี้ คือเข็มขัดนิรภัย (Safety Belt) สายรัดตัวนิรภัย (Safety 
Harness) เชือกนิรภัย (Lanyards) สายช่วยชีวิต (Lifelines) (บริษัท พีพีอี เมท จำกัด, 2564) 

3. มาตรฐานอุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล 

             3.1 มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม - สัญลักษณ์ คือ มอก.หรือ TIS 

             3.2 ม าต ร ฐ านขอ งอ งค ์ ก า รม าต รฐ านสากล  ( International Saudization and 
Organization) -สัญลักษณ์ ISO 
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              3.3 มาตรฐานสหภาพยุโรป (European Standards) - สัญลักษณ์ คือ EN หรือ CE 

               3.4 มาตรฐานประเทศออสเตรเลีย และประเทศนิวซีแลนด์ (Australia Standards/New 
Zealand Standards) - สัญลักษณ์ คือ ANSI 

                3.5 มาตรฐานสถาบันมาตรฐานแห่งชาติประเทศสหรัฐอเมริกา (American National 
Standards Institute) - สัญลักษณ์ คือ ANSI 

                 3.6 มาตรฐานอุตสาหกรรมประเทศญี ่ป ุ ่น ( Japanese Industrial Standards) – 
สัญลักษณ์ คือ JIS 

                 3.7 มาตรฐานสถาบันความปลอดภัย และอนามัยในการทำงานแห่งชาติประเทศ
สหรัฐอเมริกา (The national Institute for Occupational Safety and Health)- สัญลักษณ์คือ 
NIOSH 

                 3.8 มาตรฐานสำหนักงานบริหารความปลอดภัย และอาชีวอนามัยแห่งชาติ กรม
แรงงานประเทศสหรัฐอเมริกา (Occupational Safety and Health Administration) - สัญลักษณ์ 
คือ OSHA 

                 3.9 มาตรฐานสมาคมป้อþก ันอ ัคค ีภ ัยแห่ งชาต ิสหร ัฐอเมร ิกา (National Fire 
Protection Association) - สัญลักษณ์ คือ NFPA (safety hubs ศูนย์กระจายความปลอดภัย,2563) 

งานวจิัยที่เกี่ยวข้อง 

       ดวงกมล ธีระเดช (2557) ได้ทำการวิจัยเรื่อง ปัจจัยที่มีผลต่อการจำแนกประเภทและการติด
ฉลาดสารเคมีที่เป็นระบบเดียวกันทั่วโลก (GHS) มาใช้ในสถานประกอบการ โดยมีวัตถุประสงค์ เพ่ือ
ศึกษาปัจจัยที่มีอิทธิพลต่อการนำระบบ GHS มาใช้ในสถานประกอบการ ซึ่งดำเนินการศึกษาภายใน
เขตอุตสาหกรรมแห่งหนึ่ง จากการศึกษาวิจัย พบว่า โรงงานอุตสาหกรรมที่ตอบแบบสอบถามส่วน
ใหญ่มีการนำระบบการจัดกลุ่มผลิตภัณฑ์เคมีและการติดฉลาก GHS โดยพบว่าปัจจัยที่มีอิทธิพลต่อ
การนำระบบ GHS เข้ามาใช้ ประกอบด้วย 3 ปัจจัยคือ ความรู้ ความเข้าใจในระบบ การจำแนก
ประเภทและการติดฉลากสารเคมีที่เป็นระบบเดียวกันทั่วโลก (GHS) ของผู้ที่มีความเกี่ยวข้องกับการ
นำสารเคมีไปใช้ ระบบการจัดการสารเคมีที่เป็นระบบเก่าที่ ใช้้ภายในโรงงานอุตสาหกรรมยังไม่
ครอบคลุมทัง้ในด้านการใช้การเก็บ รวมถึงเพ่ือช่วยลดอุบัติเหตุ สำหรับโรงงานอุตสาหกรรมที่ยังไม่ได้
นำระบบ GHS เข้ามาใช้ ประกอบด้วย 2 ปัจจัยคือ ด้านบุคลากรที่ยังไม่ได้รับการฝึกอบรมระบบการ
จำแนกประเภทและการติดฉลากสารเคมีที่เป็นระบบเดียวกันทั่วโลก (GHS) และความถูกต้องในการ
จัดทำระบบ 
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         วรัญญา จันดอก (2565) ได้ทำการวิจัยเรื่อง การจัดการตามมาตรการความปลอดภัยเกี่ยวกับ
สารเคมในโรงงานอุตสาหกรรม โดยมีวัตถุประสงค์ เพื่อให้สถานประกอบการปฏิบัติได้สอดคล้องกับ
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการความปลอดภัยเกี่ยวกับการจัดการสารเคมีในโรงงาน
อุตสาหกรรม พ.ศ. 2565 โดยปฏิบัติตามรายละเอียด ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการ
ความปลอดภัยเกี่ยวกับการจัดการสารเคมีในโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2565 ตั้งแต่หมวดที่ 1 ถึง 
หมวดที่ 5 รวมทัง้หมด 36 ข้อ และทำการทดสอบโดยแบบทดสอบความรู้หลังการอบรมให้ความรู้ ซึ่ง
ต้องได้คะแนนมากกว่าร้อยละ 80 วิเคราะห์ข้อมูลโดยใช้สถิติเชิงพรรณนา และผลการดำเนินการ
โครงการ พบว่า ผู้เข้าร่วมการอบรมให้ความรู้เรื่องความปลอดภัยในการทำงานกับสารเคมี ทั้งหมด 
35 คน ผ่านเกณฑ์ทั้งหมด 31 คน โดยคะแนนเฉลี่ยอยู่ที่ ร้อยละ 90.57 และ พฤติกรรมการทำงาน
และการสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลขณะทำงาน 

 

        ประวัติความเป็นมา 

         บริษัท ซันจิริน อินดัสตรี (ประเทศไทย) จำกัด เป็นโรงงานอุตสาหกรรมเกี่ยวกับการผลิต
ชิ้นส่วนอุปกรณ์และอะไหล่ รวมทั้งท่อและสายยางที่ใช้สำหรับยานพาหนะ ตลอดจนชิ้นส่วนประกอบ
อื่นๆ ที่เกี่ยวข้อง จากผลการสำรวจกระบวนการผลิตเบื้องต้นพบว่า ทุกกระบวนการผลิตมีการนำ
สารเคมีมาเป็นส่วนหนึ่งในกระบวนการทำงาน เช่น Methyl ethyl ketone (MEK), น้ำมันไฮโดร
ลิกทอลนา ที68 (Shell Tonna T68), Vani soul AL 203 และ Yoshiro 300 เป็นต้น ซึ่งสารเคมีแต่
ละชนิดมีคุณสมบัติ การจัดเก็บ การใช้งาน และอันตรายที่แต่ต่างกัน 
         จากที่ได้ทำ การศึกษาสถิติการเกิดอุบัติเหตุของสถานประกอบกิจการของปีที่แล้ว พบว่ามี
พนักงานได้รับสารเคมีกระเด็นเข้าตาเนื่องจากไม่สวมแว่นตาป้องกัน ทำ ให้มีความเสี่ยงปานกลาง ยัง
ไม่มีการพบความเสี่ยงที่สูง  

         จากที่ได้ทำการสำรวจและประเมินความสอดคล้องกับกฎหมาย พบว่า ยังต้องมีการปรับปรุง
แก้ไขและเพิ่มเติมเพื่อให้สอดคล้องกับกฎกระทรวง กำหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และ
ดำเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงานเกี ่ยวกับสารเคมี
อันตราย พ.ศ. 2556 หมวด 2 ฉลากและป้าย ข้อ 7 ให้นายจ้างจัดให้มีป้ายห้าม ป้ ายให้ปฏิบัติ หรือ
ป้ายเตือน ในการทํางานเกี่ยวกับสารเคมีอันตรายไว้ในที่เปิดเผยเห็นได้ชัดเจน ณ สถานที่ทํางานของ
ลูกจ้าง หมวด 5 การขนถ่าย การเคลื่อนย้าย หรือการขนส่ง ข้อ 24 ให้นายจ้างปฏิบัติเกี่ยวกับการขน
ถ่าย เคลื่อนย้าย หรือขนส่งสารเคมีอันตราย ดังต่อไปนี้ (1) มีมาตรการป้องกันการฟุ้งกระจายรวมทั้ง
การกระเด็น หก ล้น รั่ว ไหล หรือตกหล่นของสารเคมีอันตราย (2) ตรวจสอบความพร้อมของลูกจ้างที่
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ขับยานพาหนะ และยานพาหนะที่ใช้ในการขนถ่าย เคลื่อนย้าย หรือขนส่งสารเคมีอันตรายให้อยู่ใน
สภาพสมบูรณ์พร้อมที่จะปฏิบัติงานได้อย่างปลอดภัย และต้องปฏิบัติตามกฎหมายที่เกี่ยวข้องด้วย 
และประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการความปลอดภัยเกี่ยวกับการจัดการสารเคมีใน
โรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2565 หมวดที่ 1 การบริหารจัดการความปลอดภัยสารเคมีข้อ 9 ผู้ประกอบ
กิจการโรงงานต้องจัดให้มีเอกสารข้อมูลความปลอดภัย (Safety Data Sheet : SDS) ของสารเคมีที่
เป็น        ภาษาไทย หรือคำแนะนำความปลอดภัยสารเคมีที่เป็นภาษาไทย โดยคนงานที่เกี่ยวข้อง
ต้องสามารถเข้าถึงข้อมูลได้ และสื่อสารข้อมูลในส่วนที่สำคัญของสารเคมีให้คนงานที่เกี่ยวข้องสามารถ
นำไปปฏิบัติงานได้อย่างปลอดภัย ข้อ 17 ผู้ประกอบกิจการโรงงานต้องจัดให้มีป้ายที่มี สัญลักษณ์ 
และเครื่องหมายที่เป็นไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมว่าด้วยเรื่องสีและเครื่ องหมายเพ่ือ
ความปลอดภัย เช่น ป้ายห้าม ป้ายเตือน ป้ายบังคับ หรือป้ายแสดงสภาวะปลอดภัย ที่เห็นได้ชัดเจน 
ในบริเวณที่มีการเก็บหรือการใช้สารเคมีอันตราย หมวดที่ 3 มาตรการความปลอดภัยในการจัดเก็บ
สารเคมีอันตราย ข้อ 28 (7) มีมาตรการในการป้องกันและระงับการหก รั่วไหล ของสารเคมีอันตราย                        

         ดังนั้นทางผู้จัดทำโครงการจึงได้จัดทำโครงการ เรื่องการจัดการสารเคมีให้เป็นไปตามกฎหมาย
กำหนด บริษัท ซันจิริน อินดัสตรี (ประเทศไทย) จำกัด ซึ่งได้จัดทำตาม กฎกระทรวง กำหนดมาตรฐาน
ในการบริหาร จัดการ และดำเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการ
ทำงานเกี่ยวกับสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2556 และประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่องมาตรการความ
ปลอดภัยเกี่ยวกับการจัดการสารเคมีในโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ.2565 เพ่ือให้ผู้ที่มีส่วนเกี่ยวข้อง
สามารถนำความรู้ไปใช้ในเรื่องของสารเคมีได้อย่างถูกต้องและปลอดภัย และ ปรับปรุงพ้ืนที่จัดเก็บ
สารเคมีอย่างปลอดภัย 

วิธีดำเนินการวิจัย 

1. ขอบเขตการศึกษา 
1. การจัดการสารเคมีทุกชนิดในโรงงานซันจิริน 
2. ห้องเก็บสารเคมี 

3. จุดวางสารเคมี 
         2.  เครื่องที่ใช ้

1. แบบ Checklist ความสอดคล้องกับกฎหมายสารเคมี 
2. แบบประเมินความเสี่ยงก่อน-หลังการปรับปรุง 
3. งบประมาณจัดซื้ออุปกรณ์ทำ ทางลาดเอียงสำ หรับรถเข็นสารเคมี 
4. กระดาษป้ายห้าม ป้ายเตือน ป้ายบังคับ 
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  การประเมินนำมาจัดระดับความเสี่ยง (โอกาส ×ความรุนแรง) 
ตาราง 1 หลักเกณฑ์การจัดระดับโอกาสในการเกิดเหตุการณ์ต่างๆ 

ระดับ โอกาส ความถี่ 
1 น้อยมาก 5 ปี/ครั้ง 
2 น้อย 2 – 4 ปี/ครั้ง 
3 ปานกลาง  1 ปี/ครั้ง 
4 สูง 2 – 6 เดือน/ครั้งแต่ไม่เกิน 5 ครั้ง/ป ี
5 สูงมาก 1เดือน/ครั้งหรือมากกว่า 

ที่มา : กรมโรงงานอุตสาหกรรม, 2543 
 
ตาราง 2 หลักเกณฑ์การจัดระดับความรุนแรงของเหตุการณ์ต่างๆ 

ระดับ โอกาส ความถี่ 

1 น้อยมาก ไม่มีการบาดเจ็บ หรือปฐมพยาบาล 

2 น้อย มีการบาดเจ็บเล็กน้อยในระดับปฐมพยาบาล หยุดงานน้อยกว่า 3  

วัน 

3 ปานกลาง มีการบาดเจ็บที่ต้องได้รับการรักษาทางแพทย์ หยุดงาน 3 วัน 

4 สูง มีการบาดเจ็บหรือเจ็บป่วยสาหัส ต้องรักษาตัวในโรงพยาบาล ถึงข้ัน

พักงาน 

5 สูงมาก ทุพพลภาพหรือเสียชีวิต 

ที่มา : กรมโรงงานอุตสาหกรรม, 2543 
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ตาราง 3 การจัดระดับความเสี่ยง 

ระดับ 

ความเสี่ยง 

ระดับ

คะแนน 

แถบสี ความถี่ 

ต่ำ 1-4 (เขียว) เป็นระดับความเสี่ยงที่ยอมรับได้ ไม่จำเป็นต้องมี 

มาตรการควบคุมเพ่ิมเติม 

ปานกลาง 5-8 (เหลือง) เป็นระดับความเสี่ยงที่ยอมรับได้ แต่ต้องมีมาตรการ 

ป้องกันและลดความเสี่ยง 

สูง 9-12 (ส้ม) เป็นระดับความเสี่ยงที่ยอมรับได้ แต่ต้องมีมาตรการ 

ป้องกันและลดความเสี่ยงก่อนที่จะเริ่มปฏิบัติงาน  

หากเป็นกิจกรรมที่กำลังดำเนินการอยู่ต้องทำการ 

แก้ไขโดยเร่งด่วน 

สูงมาก 13-16 (แดง) เป็นระดับความเสี่ยงที่ไม่อาจยอมรับได้ต้องหยุดการ 

ปฏิบัติงานนั้นจนกว่าะลดความเสี่ยงให้อยู่ในระดับที่ 

ยอมรับได้ 

ที่มา : กรมโรงงานอุตสาหกรรม, 2543 

สรุปผล อภิปรายผลและข้อเสนอแนะ 
1. สรุปผล 

                     จากการทำโครงงานครั้งนี้การจัดการสารเคมีให้เป็นไปตามกฎหมายกำหนด โดยมี
วัตถุประสงค์ เพ่ือให้การจัดสารเคมีให้สอดคล้องกับกฎหมายและลดความเสี่ยงเกี่ยวกับการทำงานกับ
สารเคมี 
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ตาราง 4 สรุปผลการประเมินความเสี่ยงด้วยวีธี Checklist 

รายการกฎหมาย จำนวนข้อ สอดคล้อง 
ไม่

สอดคล้อง 

กฎกระทรวง กำหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดำเนินการด้าน

ความปลอดภัยอาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงานเกี่ยวกับ

สารเคมีอันตราย พ.ศ. 2556 

46 42 3 

ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการความปลอดภัยเกี่ยวกับการ

จัดการสารเคมีในโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2565 
51 47 3 

 

จากการทำการ Checklist การสอดคล้องของกฎหมายสารเคมี สิ่งที่ไม่สอดคล้องได้แก่ 

• ผู้ประกอบกิจการโรงงานต้องจัดให้มีเอกสารข้อมูลความปลอดภัย (Safety Data Sheet : 
SDS) ของสารเคมีที่เป็น ภาษาไทย 

• ตรวจสอบความพร้อมของลูกจ้างที ่ขับยานพาหนะ และยานพาหนะที่ใช้ในการขนถ่าย 
เคลื่อนย้าย หรือขนส่งสารเคมีอันตรายให้อยู่ในสภาพสมบูรณ์พร้อมที่จะปฏิบัติงานได้อย่าง
ปลอดภัย และต้องปฏิบัติตามกฎหมายที่เก่ียวข้องด้วย 

• มีมาตรการป้องกันการฟุ้งกระจายรวมทั้งการกระเด็น หก ล้น รั ่ว ไหล หรือตกหล่นของ
สารเคมีอันตราย 

• ให้นายจ้างจัดให้มีป้ายห้าม ป้ายให้ปฏิบัติ หรือป้ายเตือน ในการทํางานเกี่ยวกับสารเคมี
อันตรายไว้ในที่เปิดเผยเห็นได้ชัดเจน ณ สถานที่ทํางานของลูกจ้าง 

• ผู้ประกอบกิจการโรงงานต้องจัดให้มีป้ายที่มี สัญลักษณ์ และเครื่องหมายที่เป็นไปตาม
มาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมว่าด้วยเรื่องสีและเครื่องหมายเพ่ือความปลอดภัย เช่น ป้าย
ห้าม ป้ายเตือน ป้ายบังคับ หรือป้ายแสดงสภาวะปลอดภัย 

• มีมาตรการในการป้องกันและระงับการหก รั่วไหล ของสารเคมีอันตร
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ผลการดำเนินการปรับปรุง         
1. ปรับปรุงSDSของเดิมให้เป็น ระบบ GHS ทุกฉบับ และสำเนาหน้างานทุกจุด 

 
 

ภาพที่ 11 SDSสารเคมีของเดิม และSDSสารเคมีที่เป็น ระบบ GHS 
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2. แบบเช็คลิตส์ห้องเก็บสารเคมี 

 
ภาพที่ 12 แบบฟอร์มเช็คลิตส์ห้องเก็บสารเคมีประจำปี 
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3. แบบเช็คลิตส์จุดวางสารเคมี 
 

ภาพที่ 13 แบบฟอร์มเช็คลิตส์จุดวางสารเคมีประจำสัปดาห์ 
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4.ออกแบบทางลาดเอียงสำหรับรถเข็นสารเคมี 

 
ภาพที่ 14 ทางเข้า-ออกห้องเก็บสารเคมี 

 
 
 
 
 

 
ภาพที่ 15 การออกแบบทางลาดเอียงสำหรับรถเข็นสารเคมี 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 16 การติดตั้งทางลาดเอียงสำหรับรถเข็นสารเคมี 
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5. ปรับปรุงป้ายบ่งชี้ที่ชำรุด และป้ายเตือน ป้ายบังคับต่างๆ ที่ห้องจัดเก็บสารเคมี จุดวางสารเคมี

แผนก Roll Forming  และ แผนก Flange 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 17 การปรับปรุงป้ายบ่งชี้ที่ชำรุด และป้ายเตือน ป้ายบังคับต่างๆ ที่จุดต่างๆ 
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6. จัดหา PPE ในห้องสารเคมีให้พร้อมใช้งาน 
 

 
 
 
 
  
 
 
ภาพที่ 18 จัดหา PPE ในห้องสารเคมีให้พร้อมใช้งาน 
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ผลจากการทำChecklist อันตรายหรือผลที่เกิดข้ึนตามมา มาตรการป้องกันและควบคุมอันตราย 
การประเมินความเสี่ยง 

โอกาส 
ความ
รุนแรง 

ระดับความ
เสี่ยง 

เกณฑ์การให้
คะเนน 

1. SDS 
 

1.1 สำเนาSDSหน้างานไม่มีการอัพเดท 
 1.1.1 ปรับปรุงSDS ให้เป็นระบบ GHS 
1.1.2 ทำสำเนาSDS ที่ทำการปรับปรุง
แล้วไว้หน้างาน 

5 3 15 สูง 

2. แบบตรวจเช็คท่ีห้องเก้บ
สารคมี และจุดวางสารเคมี 
 

2.1 ไม่มีการตรวจเช็คจึงไม่สามารถ
ป้องกันและครบคุมอันตรายเมื่อเกิดการ
รั่วไหล พนังงานและชุมชนภายนอกจะ
เกิดอันตรายจากสารเคมี 

2.1.1 จัดทำแบบตรวจเช็คห้องเก็บ
สารเคมี และ จุดวางสารเคมี 

4 3 12 สูง 

3. การเคลื่อนย้ายสารเคมี 
3.1 พ้ืนทางเข้าออก ห้องเก็บเคมีขรุขระ
ทำให้สารเคมีหกกระเซ็นจากภาชนะ
เคลื่อนย้าย 

3.1.1 จัดทำทางลาดเอียงสำหรับรถเข็น
สารเคมี 
3 

5 3 15 สูง 

4. ป้าย 
4.1 ไม่มัการติดป้าย 
4.2 ป้ายชำรุด และสูญหาย 

4.1.1 จัดทำป้ายบ่งชี้สารเคมี 
4.1.2 จัดทำป้ายเตือนอันตราย 
4.1.3 จัดทำป้ายบังคับ 

4 2 8 ปานกลาง 

5. PPE 
5.1 สัมผัสสารเคมีโดยตรงทำให้เกิด
อันตรายต่อระบบต่างๆของร่างกาย 

5.1.1 จัดหาPPE ที่เหมาะและพร้อมใช้
งาน 

4 3 12 สูง 

ตาราง 5 การประเมินความเสี่ยงก่อนการปรับปรุงการจัดการสารเคมี 
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ผลจากการทำChecklist อันตรายหรือผลที่เกิดข้ึนตามมา มาตรการป้องกันและควบคุมอันตราย 
การประเมินความเสี่ยง 

โอกาส 
ความ
รุนแรง 

ระดับความ
เสี่ยง 

เกณฑ์การให้
คะเนน 

1. SDS 
 

1.1 สำเนาSDSหน้างานไม่มีการอัพเดท 
 1.1.1 ปรับปรุงSDS ให้เป็นระบบ GHS 
1.1.2 ทำสำเนาSDS ที่ทำการปรับปรุง
แล้วไว้หน้างาน 

2 2 4 ต่ำ 

2. แบบตรวจเช็คท่ีห้องเก้บ
สารคมี และจุดวางสารเคมี 
 

2.1 ไม่มีการตรวจเช็คจึงไม่สามารถ
ป้องกันและครบคุมอันตรายเมื่อเกิดการ
รั่วไหล พนังงานและชุมชนภายนอกจะ
เกิดอันตรายจากสารเคมี 

2.1.1 จัดทำแบบตรวจเช็คห้องเก็บ
สารเคมี และ จุดวางสารเคมี 

4 2 8 ปานกลาง 

3. การเคลื่อนย้ายสารเคมี 
3.1 พ้ืนทางเข้าออก ห้องเก็บเคมีขรุขระ
ทำให้สารเคมีหกกระเซ็นจากภาชนะ
เคลื่อนย้าย 

3.1.1 จัดทำทางลาดเอียงสำหรับรถเข็น
สารเคมี 
3.1.2 จัดซื้อรถเข็นสารเคมีที่มีราวกัน 

2 2 4 ต่ำ 

4. ป้าย 
4.1 ไม่มัการติดป้าย 
4.2 ป้ายชำรุด และสูญหาย 

4.1.1 จัดทำป้ายบ่งชี้สารเคมี 
4.1.2 จัดทำป้ายเตือนอันตราย 
4.1.3 จัดทำป้ายบังคับ 

4 1 4 ต่ำ 

5. PPE 
5.1 สัมผัสสารเคมีโดยตรงทำให้เกิด
อันตรายต่อระบบต่างๆของร่างกาย 

5.1.1 จัดหาPPE ที่เหมาะและพร้อมใช้
งาน 

2 3 6 ปานกลาง 

ตาราง 6 การประเมินความเสี่ยงหลังการปรับปรุงการจัดการสารเคมี 
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จากตารางการประเมินความเสี่ยงก่อน-หลังการปรับปรุงการจัดการสารเคมี 
        แสดงการวิเคราะห์และประเมินความเสี่ยงหลังการปรับปรุงการจัดการสารเคมี พบว่า จากการ
ดำ เนินการประเมินระดับความเสี่ยงก่อนการดำ เนินโครงการ พบว่า การจัดการสารเคมีในโรงงานยัง
ไม่มีการปรับปรุง จึงทำ ให้มีความเสี่ยงในระดับสูง ต้องมีมาตรการป้องกันและลดความเสี่ยงก่อนจะ
เกิดอุบัติเหตุ 
       เมื่อทำการปรับปรุงและประเมินความเสี่ยงหลังจากการปรับปรุงความเสี่ยงลดลงอยู่ในระดบัต่ำ 
เป็นความเสี่ยงที่ยอมรับได้ไม่จำ เป็นต้องมีมาตรการควบคุมเพ่ิมเติม 

2. อภิปราย 
              โครงการการจัดการสารเคมีให้เป็นไปตามกฎหมายกำ หนด บริษัท ซันจิริน อินดัสตรี 
(ประเทศไทย) จำ กัด จากการดำ เนินการประเมินระดับความเสี่ยงก่อนการดำ เนินโครงการ พบว่า 
การจัดการสารเคมีในโรงงานยังไม่มี การปรับปรุง จึงทำ ให้มีความเสี่ยงในระดับสูง ต้องมีมาตรการ
ป้องกันและลดความเสี่ยงก่อนจะเกิดอุบัติเหตุ เมื่อทำ การปรับปรุงและประเมินความเสี่ยงหลังจาก
การปรับปรุงความเสี่ยงลดลงอยู่ในระดับต่ำ เป็นความ เสี่ยงที่ยอมรับได้ไม่จำ เป็นต้องมีมาตรการ
ควบคุมเพ่ิมเติม  

    3. ข้อเสนอแนะ 
3.1 ควรมีการบันทึกปริมาณสารเคมีในการจัดซื้อหรือการนำ สารเคมีมาทดลองทุกครั้ง 
3.2 ควรมีฝักบัวและอ้างตาฉุกเฉินที่พร้อมใช้งาน 
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บทท่ี 4 
สรุปผลการปฏิบัติงานและข้อเสนอแนะ 

 
จากการปฏิบัติงานในบริษัท ซันจิริน อินดัสตรี (ประเทศไทย) จำกัด ได้รับความรู้ต่างๆ ที่

เป็นประสบการณ์ต่อไปในอนาคต ได้เรียนรู้การปฏิบัติงาน แผนก อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
ส่งผลให้เกิดประโยชน์ในการทำงานหลายๆ ด้าน สามารถสรุปได้ดังนี้ 

สรุปผลการปฏิบัติงาน 
1. ด้านคุณธรรมจริยธรรมในการปฏิบัติงาน 

1.1  มีความซื่อสัตย์ต่อหน้าที่และงานที่ได้รับมอบหมาย ปฏิบัติงานด้วยความจริงใจ 
และไม่คดโกงหรือหลอกลวงผู้อื่น จึงจะได้รับความไว้วางใจจากผู้ร่วมงาน 

1.2  มีความเสียสละ ในการทำงานร่วมกับผู้อื่น เห็นแก่ประโยชน์ส่วนรวมมากกว่า
ประโยชน์ส่วนตน ไม่เห็นแก่ตัว รู้จักการให้และการแบ่งปัน ช่วยเหลือผู้อื่นโดยไม่หวังผลตอบแทน
เสียสละความสุขส่วนตัวเพ่ือประโยชน์ส่วนรวม อุทิศตนเพื่อการทำงาน จึงจะได้รับความรักและความ
นับถือจากผู้ร่วมงาน 

1.3  มีความยุติธรรมในการทำงานต้องไม่ลำเอียงหรือยืดถือสิ่งใดสิ่งหนึ่ง มีความเป็น
กลาง ยึดถือความถูกต้องเป็นหลัก ไม่มีอคติกับเรื่องต่างๆ ที่ได้ยินหรือได้รับฟังจึงจะเป็นที่น่านับถือ
ของผู้ร่วมงาน 

1.4  มีความประหยัดในการทำงาน เรียนรู้จักอดออม ไม่ฟุ่มเฟือย ต้องคำนึงถึงความ
คุ้มค่าในการใช้ทรัพยากร โดยการนำสิ่งที่เหลือใช้หรือสิ่งที่ไม่มีประโยชน์แล้วมาดัดแปลง ซ่อมแซม 
หรือแก้ไข เพ่ือใช้ในการทำงาน ซึ่งเป็นการทำงาน ซึ่งเป็นการทำสิ่งที่ไม่มีคุณค่ามากขึ้น 

1.5  มีความขยันและอดทนในการทำงานเราจะต้องมีความมุ่งมั่นต่องานที่ได้รับ
มอบหมาย เพ่ือให้งานนั้นบรรลุเป้าหมายตามที่ได้ตั้งไว้ เมื่อพบปัญหาหรืออุปสรรคในการทำงานให้นำ
ปัญหาหรืออุปสรรคนั้นมาปรับปรุงและแก้ไขให้ดียิ่งขึ้น ซึ่งปัญหาหรืออุปสรรคเหล่านั้นจะเป็นบทเรียน
ที่ทำให้เราแข็งแกร่งและพร้อมที่จะก้าวสู่งานต่อไปได้อย่างมั่นคง 

1.6  มีความรับผิดชอบในการทำงานต้องมีความรับผิดชอบต่องานที่ได้รับมอบหมาย 
1.7  มีความตรงต่อเวลาเป็นวินัยพื้นฐานในการทำงาน มีความตรงต่อเวลา ไม่มา

ทำงานสายและต้องส่งงานที่ได้รับมอบหมายตามกำหนด เพราะถ้าเราไม่ส่งงานตามกำหนดจะทำให้ผู้
ที่ทำงานต่อจากเราได้รับผลกระทบ และจะทำให้งานนั้นไม่เสร็จตามเป้าหมายที่วางไว้ ซึ่งสร้างความ
เสียหายต่อองค์กร 
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2. ด้านการเรียนรู้การทำงานในสถานประกอบการ 
2.1 การบริหารจัดการในเรื่องส่วนตัวต่างๆ ให้แล้วเสร็จเพื่อให้ตนเองไปฝึกงาน

ได้ทัน ตามเวลาที่สถานประกอบการกำหนด 
2.2 ระบบและขั ้นตอนการทำงานของสถานประกอบการว่า มีขั ้นตอนและ

ระบบอย่างไร / การติดต่อและสื่อสารกันระหว่างหน่วยงานภายในสถานประกอบการ /  ระบบ
ตรวจสอบและป้องกันความผิดพลาดรวมถึงระบบประกันความสำเร็จ ในการทำงาน 

2.3 ได้เพิ ่มพูนทักษะการใช้คอมพิวเตอร์ในโปรแกรม Microsoft Word , 
Microsoft Excel , Microsoft PowerPoint และ Photoshopรวมถึงการจัดทำ Website 

2.4 ระเบียบงานหนังสือของทางราชการในเรื่อง ขนาดตัวอักษร ระยะขอบ และ
การเขียนหนังสือราชการ 

2.5 มารยาททางสังคมในการทำงานในสถานประกอบการรวมถึงมารยาทในการ
รับโทรศัพท์ติดต่องาน 

2.6 แนวทางในการแก้ไขปัญหาต่างๆ ในการทำงาน 
2.7 การทำงานร่วมกับบุคคลต่างๆ ในสถานประกอบการซึ่งมีอายุแตกต่างกัน 
2.8 การตรงต่อเวลามากข้ึน เพราะค่ายทหารมีความเป็นระเบียบ 
2.9 ทำให้เราได้รับความรู้ใหม่ๆ ที่นอกเหนือจากในบทเรียน สิ่งเหล่านี้เป็น

ประสบการณ์ท่ีมีค่าและสามารถนำไปใช้เมื่อเข้าทำงานจริงได้ 
2.10 ได ้ เร ียนร ู ้ถ ึงสภาพการทำงาน ส ังคม และว ัฒนธรรมจากสถานที่

ประกอบการจริง 
2.11 ทำให้เราเป็นคนตรงต่อเวลา เพราะถ้าเรามาไม่ตรงเวลาจะทำให้ถูกตำหนิ 

และอาจทำงานไม่เสร็จได้ 
2.12 ได้เรียนรู้ถึงกระบวนการทำงานต่างๆ ของการทำงานหลังจากการที่ได้เข้า

รับการฝึกงานในหน่วยงานที่ได้รับทราบถึงกระบวนการในการทำงานของฝ่ายอื่นๆ อีกด้วย และได้
ทราบถึงบทบาท หน้าที่ และความสำคัญของการทำงาน 

2.13 ได้ความรู้เกี่ยวกับอุปกรณ์สำนักงานเพิ่มมากขึ้น เช่น เครื่องถ่ายเอกสาร , 
เครื่อง Fax, เครื่องเจาะเอกสารเข้าเล่ม หรือ การจัดข้อมูลที่สำคัญเข้าแฟ้มแต่ละชื่อย่อของฝ่าย 

2.14 ได้เรียนรู้การทำงานร่วมกับผู้อ่ืน และเพ่ิมทักษะการเรียนรู้ระบบการทำงาน
ในองค์กรรวมถึงการฝึกฝนให้เป็นคนช่างสังเกตและรู้จักปรับปรุงการพัฒนาการทำงานของตน 

2.15 ได้เรียนรู้โปรแกรมต่างๆ ที่หน่วยงานนำมาใช้ในการทำงาน 
3. ด้านการใช้สติปัญญาแก้ปัญหาในการทำงาน 

3.1 ได้เรียนรู้และปฏิบัติงานจริงและรวมถึงข้ันตอนการทำงานขององค์กร 
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3.2 ได้รับรู้และเข้าใจถึงลักษณะของการทำงานที่แท้จริงในการทำงานจริงอย่าง
เต็มรูปแบบ 

4. ด้านการทำงานร่วมกันในองค์กร 
4.1 ได้ทำความรู้จักกับพนักงานหรือบุคลลที่เกี่ยวข้องภายในหน่วยงานและต่าง

หน่วยงานมากขึ้น 
4.2 ได้มีสัมพันธไมตรีร่วมกับบุคคลอื่นๆ พบเจอบุคคลที่หลายหลายที่มาร่วม

กิจกรรมขององค์กร ทั้งผู้ปฏิบัติงานร่วมกันและผู้เข้าร่วมในงาน 
4.3 ได้เรียนรู้ถึงระบบการวางแผนการทำงาน การอยู่ในสังคมการทำงาน 

5. ด้านการใช้เครื่องมือ เครื่องจักร อุปกรณ์ และสารสนเทศในการทำงาน 
การใช้โปรแกรม Microsoft Offlce  

ประโยชน์ที่ได้รับจากการปฏิบัติงาน 
1. ประโยชน์ต่อตนเอง 

1.1 ประสบการณ์วิชาชีพตามสาขาวิชาที่เรียนเพิ่มเติมจากห้องเรียน 
1.2 เรียนรู้และพัฒนาตนเอง ที่จะทำงานร่วมกับผู้อื่น รับผิดชอบ และมั่นใจใน

ตนเองมากขึ้น ซึ่งเป็นคุณสมบัติที่พึงประสงค์ของสถานประกอบการ 
1.2 เรียนรู้และมีทักษะต่างๆ ที่จำเป็นต่อการปฏิบัติงาน 
1.3 เกิดทักษะการสื่อสารข้อมูล (Communication Skill) 
1.4 ได้รับค่าตอบแทนการปฏิบัติงาน (ตามความเหมาะสมและตามเกณฑ์ที่

สถานประกอบการกำหนด) 
1.5 สามารถเลือกสายอาชีพได้ถูกต้องตรงตามความถนัดของตนเอง 
1.6 เป็นบัณฑิตที่มีศักยภาพในการทำงานมากขึ้นและมีโอกาสได้รับการเสนอ

งานก่อนสำเร็จการศึกษา 
2. ประโยชน์ต่อสถานประกอบการ 

2.1 เป็นการเสริมสร้างภาพลักษณ์ที่ดีโดยการแสดงออกถึงความรับผิดชอบต่อ
สังคมขององค์กร (Corporate Social Responsibility : CSR) 

2.2 เป็นวิธีการหนึ่งในการสรรหาพนักงานประจำที่มีความรู้ความสามารถตรง
กับตำแหน่งงานโดยอาจลดเวลาในการสอนงานและเการทดลองงานลงได้ 

2.3 ลดการจ้างงาน โดยสามารถให้นักศึกษาสหกิจศึกษาซึ่งเป็นนักศึกษาที่มี
ความรู้ทางวิชาการเพียงพอระดับหนึ่งเข้าปฏิบัติงานทดแทนพนักงานที่ขาดไปหรือเป็นผู้ช่วยพนักงาน
และให้ค่าตอบแทนที่พอเหมาะกับลักษณะงาน โดยเป็นไปตามนโยบายของสถานประกอบการนั้นๆ 
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2.4 มีนักศึกษาที ่มีความกระตือรือร้นและมีความพร้อมทางวิชาการช่วย
ปฏิบัติงานอย่างต่อเนื่องตลอดปีการศึกษา 

2.5 พนักงานประจำมีเวลามากขึ้นที่จะปฏิบัติงานในหน้าที่อ่ืนที่มีความยากและ
สำคัญมากกว่า 

3. ประโยชน์ต่อมหาวิทยาลัย 
3.1 คณาจารย์และผู้บริหารของคณะสามารถกำหนด หรือพัฒนาหลักสูตรการ

เรียนการสอนให้มีความทันสมัยและสอดคล้องตรงกับความต้องการของตลาดแรงในปัจจุบัน 
3.2 เป็นการเพิ่มศักยภาพของอาจารย์และเพิ่มประสบการณ์ในภาคปฏิบัติและ

สามารถนำปัญหาที่เกิดข้ึนมาประยุกต์ พัฒนา กับการเรียนการสอนภายในห้องเรียนได้ 
3.3 อาจารย์สามารถนำความรู้หรือประสบการณ์ที่ได้รับมาบูรณาการกับการ

ทำงานวิจัยได ้

ข้อเสนอแนะ 
1. ข้อเสนอแนะต่อนักศึกษาที่จะออกปฏิบัติงานในภาคการศกึษาต่อไป 

ควรศึกษาหน่วยงานหรือสถานประกอบการที่ต้องการจะออกปฏิบัติงานให้ดีก่อน 
เพ่ือเตรียมความพร้อมของตนเองในการปฏิบัติงาน 

2. ข้อเสนอแนะต่อสถานประกอบการ 
(ไม่มี) 

3. ข้อเสนอแนะต่ออาจารย์นิเทศ 
(ไม่มี) 

 
4. ข้อเสนอแนะต่อมหาวิทยาลัย 

4.1 การติดต่อประสานงานมีความล้าช้ากว่ามหาวิทยาลัยอื่น ทำให้เสียโอกาส
ในการติดต่อกับสถานประกอบการ  

 
5. ข้อเสนอแนะอ่ืนๆ 

5.1 การปฏิบัติงานจริงครั้งแรก ทำงานไม่คล่อง และมีข้อบกพร่อง เนื่องจากยัง
ขาดประสบการณ์การทำงาน ทำให้ช่วยงานไม่ได้เต็มที่นัก 

5.2 ในการปฏิบัตมิีบางเครื่องมือและซอฟท์แวร์ที่ไม่เคยใช้อยู่เป็นจำนวนมากจึง
ต้องเสียเวลาในการศึกษาจากคู่มือก่อนการใช้งาน 

5.3 ยังขาดความม่ันใจในตนเอง และการใช้ทักษะภาษาอังกฤษ 
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แบบฟอร์ม Check list ความสอดคล้องกฎหมายสารเคมีอันตราย 
บริษัท ซันจิริน อินดัสตรี (ประเทศไทย) จำกัด 

รายละเอีดย 
ผลการตรวจ 

หมายเหตุ 
สอดคล้อง 

ไม่
สอดคล้อง 

ไม่
เกี่ยวข้อง 

กฎกระทรวงกำหนดมาตรฐานในการบริหารจัดการและดำเนินการดา้น 
ความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงานเกีย่วกับสารเคมีอันตราย 

หมวด1ข้อมูลความปลอดภัยของสารเคมีอันตราย     
1.มีสารเคมีอันตรายอยู่ในครอบครองจัดทําบัญชีรายชื่อสารเคมีอันตราย
และรายละเอียดข้อมลูความปลอดภัยของสารเคมีอันตรายตามแบบท่ี
อธิบดีประกาศกําหนด 

✓ 
   

2.ให้นายจ้างแจ้งให้ลูกจ้างทราบและอธิบายใหลู้กจ้างเข้าใจข้อมูลความ
ปลอดภัยของสารเคมีอันตรายที่อยู่ในครอบครองของนายจ้าง ข้อความ
และเครื่องหมายต่าง ๆ ที่ปรากฏในเอกสารคูม่ือ ฉลาก ป้าย หรือ
ข่าวสารที่เกี่ยวข้อง รวมทั้งข้อมูลตา่ง ๆ 

✓ 

   

3.จัดให้ลูกจ้างที่ทํางานเกี่ยวกับสารเคมีอันตรายทราบและเข้าใจวิธีการ
ในการทํางานท่ีถูกต้องและปลอดภัย รวมทั้งต้องจัดให้มมีาตรการ
ควบคุมลูกจ้างให้ปฏิบัติตามวิธีการดังกล่าว 

✓ 
   

 4.ต้องปฏิบัติตามวิธีการทํางานท่ีถูกต้องและปลอดภัยตามคูม่ือการ
ปฏิบัติงานที่นายจ้างจดัทําขึ้น ✓ 

   

หมวด 2 ฉลากและป้าย     
5.มีการปิดฉลากท่ีเป็นภาษาไทยมขีนาดใหญ่พอสมควร อ่านง่ายคงทน 
ไว้ท่ีหีบห่อบรรจุภณัฑ์ ภาชนะบรรจุ หรือวัสดุห่อหุม้สารเคมีอันตราย ✓ 

   

6.จ้างจัดให้มีป้ายห้าม ป้ายให้ปฏบิัติ หรือป้ายเตือน ในการทํางาน
เกี่ยวกับ สารเคมีอันตรายไว้ในท่ีเปิดเผยเห็นได้ชัดเจน ณ สถานท่ีทาํงาน
ของลูกจ้าง 

 
✓ 

  

7.ในกรณีที่อธิบดีประกาศให้สารเคมีอันตรายใดต้องควบคุมเป็นพิเศษ 
ให้นายจ้างปิดประกาศหรือจัดทําป้ายแจ้งข้อความเกี่ยวกับอันตรายและ
มาตรการป้องกันอันตรายที่อาจเกดิจาก 
สารเคมีอันตรายดังกล่าว 

✓ 

   

8.ปิดประกาศหรือจัดทําปา้ยแจ้งข้อความ “ห้ามสูบบุหรี่ รับประทาน
อาหารหรือเครื่องดื่ม ประกอบอาหาร หรือเก็บอาหาร” ด้วยตัวอักษร
ขนาดที่เห็นได้ชัดเจนไว้ ณ บรเิวณ 

✓ 
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รายละเอีดย 
ผลการตรวจ 

หมายเหตุ 
สอดคล้อง 

ไม่
สอดคล้อง 

ไม่
เกี่ยวข้อง 

สถานท่ีทํางานเกี่ยวกับสารเคมีอันตราย สถานท่ีเก็บรักษาสารเคมี
อันตราย หรือในยานพาหนะขนสง่สารเคมีอันตราย และจะต้อง
ควบคุมดูแลมิให้มีการฝ่าฝืนข้อห้ามดังกล่าว 

หมวด 3 การคุ้มครองความปลอดภัย     
9.ในบริเวณที่ลูกจ้างทํางานเกี่ยวกบัสารเคมีอันตราย ให้นายจ้างจดัให้มี
สภาพและคณุลักษณะดังต่อไปน 

    

9.1 ถูกสุขลักษณะ สะอาด และเปน็ระเบียบเรียบร้อย พ้ืนท่ีปฏิบัติงาน
ต้องเรียบ สม่ําเสมอไม่ลื่น และไมม่ีวัสดุเกะกะกีดขวางทางเดิน ✓ 

   

9.2 มีระบบระบายอากาศแบบท่ัวไป หรือแบบท่ีทําให้สารเคมีอันตราย
เจือจาง หรือแบบท่ีมี เครื่องดูดอากาศเฉพาะที่ ที่เหมาะสมกับประเภท
ของสารเคมีอันตราย 

✓ 
   

9.3 มีระบบป้องกันและกําจดัอากาศเสียโดยใช้ระบบระบายอากาศ
เฉพาะที่ ระบบเปียก การปดิคลมุ หรือระบบอ่ืน เพื่อมิใหม้ีสารเคมี
อันตรายในบรรยากาศเกินปริมาณที่กําหนด และป้องกัน มิให้อากาศที่
ระบายออกไปเป็นอันตรายต่อผู้อืน่ 

✓ 

   

10.ในบริเวณที่ลูกจ้างทํางานเกี่ยวกับสารเคมีอันตราย ให้นายจ้างจดัให้
มีสถานท่ีและอุปกรณ์ เพื่อคุ้มครองความปลอดภยัตามรายการ  

    

10.1 ที่ชําระล้างสารเคมีอันตรายที่ลูกจ้างสามารถใช้ได้ทันทีในกรณี
ฉุกเฉิน อย่างน้อยต้องมี ที่ล้างตาและฝักบัวชําระล้าง ✓ 

   

10.2 ที่ล้างมือและล้างหน้า ไม่น้อยกว่าหนึ่งที่ต่อลูกจ้างสิบห้าคนและให้
เพิ่มจํานวนข้ึนตามสัดส่วน ของลูกจ้าง ส่วนท่ีเกินเจ็ดคนให้ถือเป็นสบิห้า
คน 

✓ 
   

10.3 ห้องอาบนํ้าเพื่อใช้ชําระล้างร่างกายไม่น้อยกว่าหนึ่งห้องตอล่ กูจ้าง
สิบห้าคนและให้เพิ่มจํานวนขึ้น ตามสัดส่วนของลูกจ้าง ส่วนท่ีเกินเจ็ด
คนให้ถือเป็นสิบห้าคน 

✓ 
   

10.4 อุปกรณ์และเวชภณัฑ์ที่จําเปน็สําหรับการปฐมพยาบาลลูกจ้างที่
ได้รับอันตรายจากสารเคมี อันตราย ✓ 

   

10.5 อุปกรณ์ดับเพลิงท่ีเหมาะสมกับสารเคมีอันตรายแตล่ะชนิด และ
เพียงพอสําหรับการผจญเพลิงเบื้องต้น ✓ 

   

10.6 ชุดทํางานเฉพาะสําหรับลูกจา้งซึ่งทํางานเกี่ยวกับสารเคมีอันตราย 
และที่เก็บชุดทํางาน ที่ใช้แล้วดังกล่าวให้เหมาะสมกับสารเคมีอันตราย ✓ 
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รายละเอีดย 
ผลการตรวจ 

หมายเหตุ 
สอดคล้อง 

ไม่
สอดคล้อง 

ไม่
เกี่ยวข้อง 

11. จัดอุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคลตามลักษณะอันตราย
และ ความรุนแรงของสารเคมีอันตราย หรือลักษณะของงาน ให้ลูกจ้าง
ใช้หรือสวมใส่เพื่อป้องกันอันตราย ที่อาจจะเกิดแก่ชีวิต ร่างกาย หรอื
สุขภาพอนามัยของลูกจ้าง 

✓ 

   

12. ในกรณีที่ลูกจ้างไม่ใช้หรือไมส่วมใส่อุปกรณ์นั้น ให้นายจ้างสั่งลูกจ้าง 
หยุดการทํางานทันที จนกว่าลูกจา้งจะได้ใช้หรือสวมใส่อุปกรณ์ดังกลา่ว ✓ 

   

13. นายจ้างต้องดูแลสถานท่ีทํางานเกี่ยวกับสารเคมีอันตรายและ
ตรวจสอบอุปกรณ์ คุม้ครองความปลอดภัยทีจ่ัดไว้ ใหส้ามารถใช้งานได้
อย่างมีประสิทธิภาพและปลอดภัยตลอดเวลา 

✓ 
   

14. ห้ามนายจ้างยินยอมหรือปล่อยปละละเลยใหลู้กจ้างหรือบุคคลใด
เข้าพักอาศัย หรือ พักผ่อนในสถานท่ีทํางานเกี่ยวกับสารเคมีอันตราย 
สถานท่ีเก็บรักษาสารเคมีอันตราย หรือในยานพาหนะ ขนส่งสารเคมี
อันตราย 

✓ 

   

15. ในกรณีที่มีการร้องเรียนหรือมปีัญหาด้านความไม่ปลอดภัยในการ
ทํางานเกี่ยวกับ สารเคมีอันตราย ให้นายจ้างท่ีมีสารเคมีอันตรายอยูใ่น
ครอบครองดําเนินการตรวจสอบขอ้เท็จจริงและ หากพบว่ามีผลกระทบ
ต่อสภาพแวดล้อมในการทํางานหรือสุขภาพอนามยั ให้ดําเนินการแก้ไข
ให้เกิด ความปลอดภัยโดยไม่ชักช้า 

✓ 

   

หมวด 4 การเก็บรักษา การบรรจุ และการถ่ายเทสารเคมีอันตราย     
16. ให้นายจ้างจัดสถานท่ีเก็บรักษาสารเคมีอันตรายให้มสีภาพและ
คุณลักษณะ ดังต่อไปน 

    

16.1 ต้องสามารถทนไฟได้ไม่น้อยกว่าหกสิบนาที เว้นแต่ในกรณีที่เปน็
สถานท่ีเก็บรักษาสารเคมี อันตรายที่มีคุณสมบตัิเป็นตัวทําปฏิกิริยาที่
รุนแรง เป็นตัวเพิม่ออกซิเจน หรือไวไฟซึ่งอาจทําให้เกิด การระเบิดหรือ
ไฟไหมต้้องสามารถทนไฟได้ไม่น้อยกว่าหนึ่งร้อยแปดสิบนาท 

✓ 

   

16.2 มีพื้นเรียบ ไม่ขรุขระ ไม่เปียก ไม่ลื่น สามารถรับน้ําหนักได้ และไม่
ดูดซับสารเคมีอันตราย รวมทั้งต้องดูแลปรับปรุงสถานท่ีมิให้ชํารดุ ผ ุ
กร่อน และรักษาความสะอาดพื้นมิให้มีเศษขยะ เศษวัสดุ หรือสิ่งที่เป็น
เชื้อเพลิง 

 

✓ 

  

16.3 มีระยะห่างจากอาคารที่ลูกจา้งทํางานในระยะที่ปลอดภัยตามที่
อธิบดีประกาศกําหนด ✓ 
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รายละเอีดย 
ผลการตรวจ 

หมายเหตุ 
สอดคล้อง 

ไม่
สอดคล้อง 

ไม่
เกี่ยวข้อง 

16.4 มีทางเดินภายในและภายนอกกว้างเพียงพอท่ีจะนําเครื่องมือและ
อุปกรณ์ดับเพลิงมาใช้ได้ อย่างสะดวก ไม่มสีิ่งกีดขวาง และให้มี
มาตรการเพื่อให้เกิดความปลอดภยัตลอดทาง 

✓ 

   

16.5 มีทางเข้าออกสถานท่ีเก็บรักษาสารเคมีอันตรายไม่น้อยกว่าสอง
ทาง ใช้ประตูทนไฟและ เป็นชนิดเปิดออกสู่ภายนอก และปิดกญุแจห้อง
ทุกครั้งเมื่อไมม่ีการปฏิบัติงาน 

✓ 

   

16.6 มีระบบระบายอากาศท่ีเหมาะสม และเกดิความปลอดภยัแก่
ลูกจ้างที่ปฏิบัติงานและ จัดการปอ้งกันมิให้อากาศที่ระบายออกเปน็
อันตรายแกผู่้อื่น 

✓ 

   

16.7 มีการป้องกันสาเหตุที่อาจทําให้เกิดอัคคีภัยในบริเวณสถานท่ีเกบ็
รักษาสารเคมีอันตราย เช่น ประกายไฟ เปลวไฟ อุปกรณ์ไฟฟ้า การ
เสียดสี ท่อร้อน การลุกไหม้ได้เอง เป็นต้น 

✓ 

   

16.8 จัดทําเขื่อน กําแพง ทํานบ ผนัง หรือสิ่งอ่ืนใดที่มีลักษณะคล้ายกัน 
เพื่อกักมิให้สารเคมี อันตรายที่เปน็ของเหลว ไหลออกภายนอกบรเิวณ
สถานท่ีเก็บรักษาสารเคมีอันตราย และมีรางระบาย สารเคมีอันตรายที่
รั่วไหลไปยังท่ีที่สามารถรวบรวมเพื่อนําไปกําจัดอย่างปลอดภัย 

✓ 

   

16.9 จัดทํารั้วล้อมรอบสถานท่ีเกบ็รักษาสารเคมีอันตรายที่อยู่นอก
อาคาร ✓ 

   

16.10 มีป้ายข้อความว่า “สถานท่ีเก็บรักษาสารเคมีอันตราย ห้ามเขา้
โดยไม่ได้รับอนญุาต” ปิดประกาศไว้ท่ีทางเข้าสถานท่ีนั้นให้เห็นได้
ชัดเจนตลอดเวลา 

✓ 

   

16.11 มีเครื่องหมายหรือสัญลักษณ์ที่แสดงถึงอันตรายของสารเคมี
อันตรายให้เห็นได้ชัดเจน ตลอดเวลา ✓ 

   

16.12 มีแผนผังแสดงที่ตั้งของอุปกรณ์ดับเพลิง อุปกรณ์ผจญเพลิง 
อุปกรณ์ที่ใช้ในกรณีฉุกเฉิน ติดไวบ้ริเวณทางเข้าออกให้เห็นได้ชัดเจน
ตลอดเวลา 

✓ 

   

17. ให้นายจ้างจัดให้มีมาตรการปอ้งกันอันตรายที่อาจเกิดจากสารเคมี
อันตรายในบรเิวณ สถานท่ีเก็บรักษาสารเคมีอันตราย รวมทั้งมาตรการ
เบื้องต้นในการแก้ไขเยียวยาอันตรายที่เกิดขึ้น 

✓ 

   

18.การจัดเก็บสารเคมีอันตรายใหน้ายจ้างปฏิบัติ ดังต่อไปนี ้     
18.1 เก็บรักษาสารเคมีอันตรายตามมาตรฐานการเก็บรักษาท่ีอธิบดี
ประกาศกําหนด ✓ 
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รายละเอีดย 
ผลการตรวจ 

หมายเหตุ 
สอดคล้อง 

ไม่
สอดคล้อง 

ไม่
เกี่ยวข้อง 

18.2 จัดทําบัญชีรายชื่อ ปริมาณสารเคมีอันตรายทุกชนิดที่จดัเก็บใน
สถานท่ีเก็บรักษาสารเคมีอันตราย แต่ละแห่งอย่างน้อยปลีะหนึ่งครั้ง
ตามปีปฏิทิน 

✓ 

   

18.3 ระมัดระวังมิใหห้ีบห่อ ภาชนะบรรจุ หรือวัสดุห่อหุ้มสารเคมี
อันตรายชํารดุหรือพังทลาย ✓ 

   

18.4 มีมาตรการป้องกันความเสยีหายหรืออันตรายที่เกดิจากการขดุ
เจาะ หรือมีเครื่องหมาย แสดงตําแหน่งจัดเก็บให้เห็นชัดเจนในกรณทีี่
เก็บสารเคมีอันตรายไว้ใต้ดิน 

✓ 

   

19. ให้นายจ้างดําเนินการเกีย่วกับหีบห่อ ภาชนะบรรจุ หรือวัสดุห่อหุ้ม
สารเคมีอันตราย ดังต่อไปนี ้

    

19.1 วัสดุที่แข็งแรง ไม่ชํารุด ผุ กร่อน และสามารถเคลื่อนย้ายหรือ
ขนส่งได้ด้วยความปลอดภยั สามารถรองรับความดันของสารเคมี
อันตรายได้ในสภาพการใช้งานปกติ 

✓ 

   

19.2 ตรวจสอบ และบํารุงรักษาให้อยู่ในสภาพท่ีใช้งานได้อย่าง
ปลอดภัยตลอดเวลา หากพบว่ามี สารเคมีอันตรายรั่วไหล หรือคาดวา่
จะรั่วไหลออกมา ต้องทําการแยกเก็บไว้ต่างหากในท่ีที่ปลอดภัยและ ทํา
ความสะอาดสิ่งรั่วไหลโดยเร็ว 

 

✓ 

  

19.3 บรรจุสารเคมีอันตรายไม่เกนิพิกัดที่กําหนดไวส้ําหรับภาชนะนั้น ✓    
19.4 มีมาตรการป้องกันไม่ให้ยานพาหนะหรือสิ่งอื่นใดชน หรือกระแทก
หีบห่อ ภาชนะบรรจุ หรือวัสดุห่อหุ้มที่มีสารเคมีอันตรายบรรจุอยู ่

 
✓ 

  

19.5 ควบคุมดูแลหีบห่อ ภาชนะบรรจุ หรือวัสดุห่อหุม้ที่มีสารเคมี
อันตรายบรรจุมิใหเ้ปิดทิ้งไว้ เว้นแต่เพื่อการตรวจสอบหรือใช้ประโยชน์ ✓ 

   

20. การบรรจสุารเคมีอันตรายที่มคีุณสมบัตไิวไฟหรือระเบิดได้ ต้องห่าง
จากแหล่งความร้อน และแหล่งที่ก่อให้เกิดประกายไฟในระยะที่
ปลอดภัย 

✓ 

   

21. การถ่ายเทสารเคมีอันตรายไปยังภาชนะหรือเครื่องมืออ่ืน นายจา้ง
ต้องติดช่ือสารเคมีอันตราย และสญัลักษณ์เกี่ยวกับความปลอดภัยบน
ภาชนะหรือเครื่องมือท่ีบรรจุใหม่ดว้ย 

✓ 

   

22. นายจ้างต้องเก็บหีบห่อ ภาชนะบรรจุ หรือวัสดุห่อหุ้มสารเคมี
อันตรายที่ใช้แล้วซึ่งปนเปื้อน และยังมิได้กําจดั ให้อยู่ในท่ีปลอดภัยและ
เหมาะสมกับชนิดของสารเคมีอันตราย 

✓ 

   

หมวด 5 การขนถ่าย การเคลื่อนยา้ย หรือการขนส่ง     
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รายละเอีดย 
ผลการตรวจ 

หมายเหตุ 
สอดคล้อง 
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สอดคล้อง 

ไม่
เกี่ยวข้อง 

23. ให้นายจ้างปฏิบัติเกี่ยวกับการขนถ่าย เคลื่อนย้าย หรือขนส่ง
สารเคมีอันตราย ดังต่อไปนี ้

    

23.1มีมาตรการป้องกันการฟุ้งกระจายรวมทั้งการกระเด็น หก ล้น รั่ว 
ไหล หรือตกหล่น ของสารเคมีอันตราย 

 
✓ 

  

23.2 ตรวจสอบความพร้อมของลกูจ้างที่ขับยานพาหนะ และ
ยานพาหนะที่ใช้ในการขนถ่าย เคลื่อนย้าย หรือขนส่งสารเคมีอันตราย
ให้อยู่ในสภาพสมบูรณ์พร้อมท่ีจะปฏิบัติงานได้อย่างปลอดภัย และต้อง
ปฏิบัติตามกฎหมายที่เกี่ยวข้องด้วย 

✓ 

   

23.3 จัดให้มีคู่มือหรือข้อปฏิบัติในการแก้ไขปัญหากรณีฉุกเฉินได้อยา่ง
ปลอดภัยเป็นภาษาไทย เก็บไว้ในยานพาหนะ พร้อมที่จะนาํไปใช้ได้
ทันที และจัดให้มีการฝึกอบรมและฝึกซ้อมวิธีการแก้ไขปญัหา เมื่อเกิด
เหตุฉุกเฉินแกลู่กจ้างอย่างน้อยปีละหนึ่งครั้ง และบันทึกไว้เป็นหนังสอื 
พร้อมท่ีจะให้พนักงาน ตรวจความปลอดภัยตรวจสอบได 

✓ 

   

23.4 จัดให้มีเครื่องดับเพลิงชนิดเคลื่อนย้ายได้ที่มีคณุสมบัตสิามารถ
ดับเพลิงจากสารเคมีอันตราย ตามความเหมาะสม และจัดให้มีหนา้กาก
ป้องกันสารเคมีอันตรายหรือเครื่องช่วยหายใจตามความจําเป็นของ 
ชนิดสารเคมีอันตราย ตดิไว้ในยานพาหนะที่บรรทุกสารเคมีอันตราย
อย่างเพียงพอพร้อมที่จะใช้ได้ทันที 

✓ 

   

23.5 หีบห่อ ภาชนะบรรจุ หรือวสัดุห่อหุ้มสารเคมีอันตรายที่บรรทุกใน
ยานพาหนะต้องยึดแน่นกับ ฐานรองรับและยานพาหนะเพื่อมิให้
เคลื่อนที่หรือลอยตัวได้ ฐานรองรบัและยานพาหนะต้องมีความมั่นคง 
แข็งแรงเพียงพอที่จะรับน้ําหนักของหีบห่อ ภาชนะบรรจุ หรือวัสดุ
ห่อหุ้มรวมกับน้ําหนักของสารเคมอีันตราย ในอัตราสูงสดุไมเ่กินน้ําหนัก
ที่จะบรรทุกได 

✓ 

   

23.6 ห้ามบรรทุกสารเคมีอันตรายที่อาจเกิดปฏิกริิยาต่อกันไว้รวมกันใน
ยานพาหนะ เว้นแตไ่ด้จดั ให้มีมาตรการขนส่งที่ปลอดภัยตามกฎหมาย
อื่นที่เกี่ยวข้อง หรือตามมาตรฐานที่อธิบดีประกาศกําหนด 

✓ 

   

24. นการส่งสารเคมีอันตรายโดยใช้ท่อ ให้นายจ้างปฏิบัติ ดังต่อไปน ี     
24.1 ใช้ท่อและข้อต่อที่แข็งแรง ไม่ชํารุด ผุ กร่อน หรือรั่ว ✓    
24.2 ตรวจสอบและบํารุงรักษาท่อและข้อต่อท่ีใช้ในการส่งสารเคมี
อันตรายให้อยู่ในสภาพสมบูรณ์ พร้อมใช้งานได้อย่างปลอดภัย
ตลอดเวลา 

✓ 
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รายละเอีดย 
ผลการตรวจ 

หมายเหตุ 
สอดคล้อง 
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สอดคล้อง 

ไม่
เกี่ยวข้อง 

24.3 ติดตั้งหรือวางท่อในลักษณะที่มีการป้องกันท่ีจะไม่ทําใหเ้กิดการ
ชํารุดเสยีหายอันเนื่องจาก การชน การทับ หรือการกระแทก จาก
ยานพาหนะหรือสิ่งอื่น 

✓ 

   

24.4 การวางท่อใต้ดินหรือใต้น้ํา ต้องใช้ท่อหรือข้อต่อประเภทท่ีทนทาน
ต่อการกัดกร่อนและ ต้องมเีครื่องหมายแสดงตําแหน่งของท่อเป็นระยะ
ตลอดแนวให้เห็นไดโ้ดยชัดเจน 

✓ 

   

24.5 การส่งสารเคมีอันตรายต่างชนิดกัน ต้องใช้ท่อที่มีสีหรือทาสี
ต่างกัน และทําเครื่องหมาย แสดงความแตกต่างให้เห็นได้ชัดเจน ✓ 

   

24.6 การส่งสารเคมีอันตรายที่มีความร้อนทําให้ผิวภายนอกท่อมี
อุณหภูมสิูงขึ้น ต้องมีฉนวนกัน ความร้อนหุ้มท่อไวด้้วย ✓ 

   

24.7 การส่งสารเคมีอันตรายที่มีคณุสมบัตไิวไฟหรือระเบดิได้ ต้องวาง
ท่อส่งให้มีระยะห่าง ที่เพียงพอและปลอดภัยจากแหล่งความร้อนหรอื
แหล่งที่ก่อให้เกิดประกายไฟ และให้ต่อสายดินท่ีท่อนั้นด้วย 

✓ 

   

หมวด 6 การจัดการและการกําจัด     
25. ให้นายจ้างทําความสะอาดหรอืกําจัดสารเคมีอันตรายที่หก รั่วไหล 
หรือไม่ใช้แล้ว โดยวิธีที่กําหนดในข้อมูลความปลอดภยัตามชนิดของ
สารเคมีอันตรายนั้น การกําจัดกากสารเคมีอันตรายหรือสารเคมี
อันตรายที่เสื่อมสภาพ อาจกําจัดโดยการเผา ฝัง หรือใช้สารเคมี ด้วย
วิธีการที่ปลอดภยัตามหลักวิชาการ และเป็นไปตามกฎหมายที่เกีย่วข้อง 

✓ 

   

26.ให้นายจ้างปฏิบัติต่อหีบห่อ ภาชนะบรรจุ หรือวัสดุห่อหุม้สารเคมี
อันตรายที่ปนเปื้อน และไม่ต้องการใช้แล้ว ดังต่อไปน 

    

26.1 ไม่ใช้บรรจุสิ่งของอื่น และควบคุมดูแลลูกจ้างมิให้นําไปใช้บรรจุ
สิ่งของอื่นด้ว ✓ 

   

26.2.ก็บรวบรวมไว ้เในภาชนะหรอืในท่ีที่ปลอดภัยนอกบริเวณที่ลูกจ้าง
ทํางาน ✓ 

   

26.3 กําจัดโดยวิธีการที่ปลอดภยัและเหมาะสมกับชนิดของสารเคมี
อันตรายและเป็นไปตาม กฎหมายที่เกี่ยวข้อง ✓ 

   

หมวด 7 การควบคุมระดบัความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย     
27 ให้นายจ้างจัดให้มีระบบป้องกนัและควบคมุ เพื่อมิให้มีระดับความ
เข้มข้นของสารเคมี อันตรายในบรรยากาศของสถานท่ีทํางานและ
สถานท่ีเก็บรักษาสารเคมีอันตรายเกินขีดจํากัดความเข้มข้น ของ
สารเคมีอันตรายตามที่อธิบดีประกาศกําหนด 

✓ 
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หมายเหตุ 
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28 ให้นายจ้างจัดให้มีการตรวจวัดและวิเคราะหร์ะดับความเขม้ข้นของ
สารเคมีอันตราย ในบรรยากาศของสถานท่ีทํางานและสถานท่ีเก็บรักษา
สารเคมีอันตราย และส่งรายงานผลการตรวจวัด ให้แก่อธิบดีหรือผู้ซึง่
อธิบดีมอบหมายภายในสบิห้าวันนับแต่วันที่ทราบผลการตรวจวัด 
หลักเกณฑ์ วิธีการตรวจวัด และการวิเคราะหผ์ลการตรวจวัดระดับ
ความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย ตามวรรคหนึ่ง ให้เป็นไปตามที่อธบิดี
ประกาศกําหนด ในกรณีที่นายจ้างไม่สามารถดาํเนินการตามวรรคสอง
ได้เอง จะต้องใหผู้้ขึ้นทะเบียนหรือได้รับ ใบอนุญาตจากกรมสวสัดิการ
และคุ้มครองแรงงาน แล้วแต่กรณ ีเป็นผู้ดําเนินการให ้

✓ 

   

29 ในกรณีที่ระดับความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายในบรรยากาศของ

สถานท่ีทํางานบุคคลดว้ยวิธีการหรือ สถานท่ีเก็บรักษาสารเคมี
อันตรายมรีะดับเกินขีดจํากดัความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายตามที่
อธิบดี ประกาศกําหนดตามข้อ ๒๘ ให้นายจ้างใช้มาตรการกําจดัหรอื
ควบคุมสารเคมีอันตรายทางวิศวกรรม และการบริหารจัดการ
สภาพแวดล้อม เพ่ือลดระดับความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายมิใหเ้กิน

ขีดจํากัด ดังกล่าว และต้องมมีาตรการป้องกันอันตรายส่วนท่ี
เหมาะสม 

✓ 

   

30 ให้นายจ้างจัดให้มีการประเมินความเสีย่งต่อสุขภาพของลูกจ้างใน
กรณีที่มีการใช้ สารเคมีอันตรายตามหลักเกณฑ์และวิธีการที่อธิบดี
ประกาศกําหนด และจัดทํารายงานการประเมินนั้น ส่งให้แก่อธิบดีหรือ
ผู้ซึ่งอธิบดีมอบหมายภายในสิบห้าวันนับแต่วันท่ีทราบผลการประเมนิ 
ในกรณีที่ผลการประเมินความเสี่ยงต่อสุขภาพของลูกจ้างอยู่ในระดับที่
อาจก่อให้เกิดอันตราย ให้นายจ้างดําเนินการแกไ้ขปรับปรุงให้อยู่ใน
ระดับที่ปลอดภยั และให้นายจ้างนําผลการประเมินไปใช้ ประกอบการ
วางแผนการตรวจสุขภาพของลูกจา้งที่ทํางานเกี่ยวกับปัจจัยเสีย่งและ
การเฝา้ระวังสุขภาพอนามัย ของลกูจ้าง 

✓ 

   

หมวด 9 การควบคุมและปฏิบัติการกรณีมีเหตุฉุกเฉิน      
31. จ้างท่ีมีสารเคมีอันตรายไว้ในครอบครองตามรายชื่อและปริมาณที่
อธิบดี ประกาศกําหนด จัดให้มีการประเมินความเสีย่งในการก่อให้เกิด
อันตรายและจดัทํารายงานการประเมิน ความเสี่ยงน้ันอย่างน้อยห้าปีต่อ
หนึ่งครั้ง 

✓ 
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รายละเอีดย 
ผลการตรวจ 

หมายเหตุ 
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ไม่
สอดคล้อง 

ไม่
เกี่ยวข้อง 

32.จัดทําแผนปฏิบตัิการกรณมีีเหตุฉุกเฉินของสถานประกอบกิจการ 
ตามหลักเกณฑ์และวิธีการที่อธิบดปีระกาศกําหนด และเก็บแผน
ดังกล่าวไว้ ณ สถานประกอบกิจการ พร้อมท่ีจะให้พนักงานตรวจความ
ปลอดภัยตรวจสอบได ้

✓ 

   

33. จัดให้มีการฝึกอบรมลูกจ้างที่มีหน้าท่ีควบคุมและระงับเหตุอันตราย
ตาม หลักสูตรที่อธิบดีประกาศกําหนด และทําการฝึกอบรมทบทวน
อย่างน้อยปีละหนึ่งครั้ง 

✓ 

   

34. ในกรณีที่สารเคมีอันตรายรั่วไหล ฟุ้งกระจาย เกดิอัคคีภยั หรือเกิด
การระเบิด นายจา้ง ต้องสั่งให้ลูกจ้างทุกคนท่ีทํางานในบริเวณนั้น หรือ
บริเวณใกล้เคียงหยดุทํางานทันท 

✓ 

   

ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรือ่ง มาตรการความปลอดภัยเกีย่วกับการจัดการสารเคมีในโรงงานอุตสาหกรรม พ.ศ. 2565 
หมวดที่ 1 การบริหารจัดการความปลอดภัยสารเคม     
1. ผู้ประกอบกิจการโรงงานต้องจดัทำบัญชีรายชื่อสารเคมีที่มีการเกบ็
หรือการใช้ ในการประกอบกิจการโรงงาน และต้องปรับปรุงบัญชี
รายชื่อสารเคมีให้เป็นปัจจุบัน 

✓ 

   

2. ผู้ประกอบกิจการโรงงานต้องรายงานข้อมูลสารเคมีอันตราย ที่มกีาร
เก็บหรือการใช้ในการประกอบกิจการโรงงาน ในปริมาณตั้งแตห่นึ่งตัน
ต่อปีต่อสารเคมีอันตราย หนึ่งชนิด ให้กรมโรงงานอุตสาหกรรมทราบ
ตามแบบท่ีกำหนดท้ายประกาศน 

✓ 

   

3. ผู้ประกอบกิจการโรงงานต้องจดัให้มีฉลากท่ีเป็นภาษาไทย หรือ
คำแนะนำความปลอดภัย สารเคมทีี่เป็นภาษาไทยไว้ท่ีภาชนะบรรจุ
สารเคมี รวมถึงกรณีที่มีการเปลี่ยนแปลงภาชนะบรรจุ 

✓ 

   

4. ผู้ประกอบกิจการโรงงานต้องจดัให้มีเอกสารข้อมลูความปลอดภยั 
(Safety Data Sheet : SDS) ของสารเคมีที่เป็นภาษาไทย 

 
✓ 

  

5. ผู้ประกอบกิจการโรงงานต้องดแูลภาชนะบรรจสุารเคมีอันตรายให้
ปิดสนิทมดิชิด เมื่อไม่ใช้งาน และภาชนะบรรจุสารเคมีอันตรายต้อง
แข็งแรง ทนทานปลอดภัยในการจดัเก็บและใช้งาน สามารถขนย้ายได้
ด้วยความปลอดภยั 

✓ 

   

6. ผู้ประกอบกิจการโรงงานต้องจดัการไม่ให้สารเคมีอันตรายอยู่ใกลเ้ตา
ไฟ หม้อน้ำ ท่อไอน้ำ สายไฟฟ้าแรงสูง บริเวณที่อาจมีการเกดิประกาย
ไฟ หรือในท่ีซึ่งมีอุณหภูมิสูง 

✓ 
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รายละเอีดย 
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เกี่ยวข้อง 

7. ผู้ประกอบกิจการโรงงานต้องใช้อุปกรณ์ เครื่องจักรทีเ่หมาะสมกบั
ชนิดของสารเคมี อันตราย โดยส่วนท่ีมีการสมัผสักับสารเคมีอันตราย
ต้องทำจากวัสดุที่ถูกต้องและเหมาะสม เป็นไป ตามคู่มือหรือคำแนะนำ
ของผู้ผลิตสารเคมีอันตรายหรือหลกัวิชาการหรือมาตรฐานสากล 

✓ 

   

8. ผู้ประกอบกิจการโรงงานต้องจดัให้มีลิ้นเปิดปิด (Valve) ที่เหมาะสม
กับชนิดของ สารเคมีอันตราย มสีญัลักษณ์หรือเอกสารแสดง
คุณลักษณะในการใช้งานท่ีเหมาะสม เช่น อุณหภูมิ ความดัน ทิศ
ทางการไหล 

✓ 

   

9. ผู้ประกอบกิจการโรงงานต้องจดัให้มีการตรวจสอบ ทดสอบและ
บำรุงรักษาอุปกรณ์ และเครื่องจักรที่เกี่ยวข้องกับสารเคมีอันตรายเพื่อ
ป้องกันไม่ให้เกิดการรั่วไหลของสารเคมีอันตราย ตามระยะเวลาที่
กำหนดหรือเป็นไปตามแผนการบำรุงรักษาหรือตามคำแนะนำของ
ผู้ผลิตอุปกรณ์และ เครื่องจักรหรือหลักวิชาการ หรือมาตรฐานสากล 
และต้องจัดทำบันทึกผลการตรวจสอบ ทดสอบและ บำรุงรักษาอุปกรณ์
และเครื่องจักร โดยบันทึกผลการตรวจสอบ ทดสอบ และบำรุงรักษาให้
เก็บรักษาไว้ ที่โรงงานพร้อมให้พนักงานเจ้าหน้าที่ตรวจสอบได 

✓ 

   

10. ในการซ่อมเครื่องจักรหรืออุปกรณ์ตา่ง ๆ ท่ีเกี่ยวข้องกับสารเคมี
อันตรายผู้ประกอบ กิจการโรงงานต้องดำเนินการตามหลักเกณฑ์ ดงัน 

    

10.1 ดำเนินการโดยผู้เชี่ยวชาญในการซ่อมบำรุงเครื่องจักรหรืออุปกรณ์
นั้น ๆ ทั้งนี้ ต้องมี ความรู้เรื่องสมบัติสารเคมีอันตราย หรือปฏิบตัิงาน
ภายใต้คำแนะนำหรือการควบคุมงานของผู้มีความรู้ เรื่องสมบตัิสารเคมี
อันตราย 

✓ 

   

10.2 สวมใส่อุปกรณ์คุม้ครองความปลอดภัยส่วนบุคคล (Personal 
Protective Equipment: PPE) ตามความจำเป็นและเหมาะสม ✓ 

   

10.3 ทำการแยกหรือตัดระบบ รวมถึงตัดแหล่งพลังงาน ก่อนการซ่อม
บำรุง ✓ 

   

10.4 หยุดเครื่องจักรส่วนอ่ืนท่ีอาจก่อให้เกิดอันตราย รวมทั้งห้ามผูท้ี่ไม่
เกี่ยวข้องอยู่ในบริเวณ ดังกลา่ว ✓ 

   

11. ผู้ประกอบกิจการโรงงานต้องจัดให้มีระบบการอนญุาตในการท า
งานท่ีมีประกายไฟ หรือความร้อนที่เป็นอันตราย (Hot Work Permit 
System) ในการปฏิบัติงานใดๆ ก็ตามที่ก่อให้เกิด ประกายไฟ ความ
ร้อน หรือการสะสมของสารไวไฟ 

✓ 
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หมายเหตุ 
สอดคล้อง 

ไม่
สอดคล้อง 
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12. ผู้ประกอบกิจการโรงงานต้องจัดให้มีป้ายที่มสีัญลักษณ์ และ
เครื่องหมายที่เป็นไป ตามมาตรฐานผลิตภณัฑ์อุตสาหกรรมว่าด้วยเรือ่งสี
และเครื่องหมายเพื่อความปลอดภยั 

✓ 

   

13. ผู้ประกอบกิจการโรงงานต้องด าเนินการไม่ให้มีการสูบบหุรี่ 
รับประทานอาหารหรือ เครื่องดื่ม หรือพักอาศัย ในบริเวณที่มีการเกบ็
หรือการใช้สารเคมีอันตราย 

✓ 

   

14. ผู้ประกอบกิจการโรงงานต้องจัดให้มีวิธีการปฏิบัติงานท่ีเกี่ยวกับ
สารเคมีอันตราย ที่ครอบคลุมทุกข้ันตอนในการประกอบกิจการโรงงาน 
เป็นลายลักษณ์อักษรไว้ในท่ีปฏิบัตงิาน หรือสามารถเข้าถึงได ้

✓ 

   

15. ผู้ประกอบกิจการโรงงานต้องจัดให้มีอุปกรณ์คุ้มครองความ
ปลอดภัยส่วนบุคคล ตามความเหมาะสมต่อการปฏิบัติงานท่ีเกีย่วข้อง
กับสารเคมีอันตรายและมมีาตรการให้คนงานท่ีเกี่ยวข้อง สวมใส่อุปกรณ์
คุ้มครองความปลอดภยัส่วนบุคคลทุกครั้งเมื่อมีการปฏิบัติงาน รวมทั้ง
ดูแลรักษา ให้มสีภาพพร้อมใช้งานได้อย่างปลอดภัย 

✓ 

   

16. ผู้ประกอบกิจการโรงงานต้องจัดให้มีที่ชำระล้างดวงตาและรา่งกาย
ในกรณีฉุกเฉิน ในบริเวณที่มีการปฏิบัติงานเกี่ยวกับสารเคมีอันตราย ท่ี
สามารถเข้าถึงไดโ้ดยสะดวกและพร้อมใช้งาน โดยน้ำที่ใช้ต้องสะอาด
และปลอดภัย 

✓ 

   

17. ผู้ประกอบกิจการโรงงานต้องจัดให้มีการฝึกอบรมเกี่ยวกับสารเคมี
อันตราย โดยอย่างน้อยต้องครอบคลุมเนื้อหาเกี่ยวกับ การจดัการ
สารเคมีอันตราย วิธีปฏิบัติงานอยา่งปลอดภัย และการจัดการกรณีเกิด
เหตุฉุกเฉิน ให้กับคนงานท่ีเกี่ยวขอ้ง 

✓ 

   

18. ผู้ประกอบกิจการโรงงานต้องจัดให้มีระบบการสื่อสารหรือการแจ้ง
เตือนในกรณเีกิด การรั่วไหลของสารเคมีอันตราย เพื่อสื่อสารให้คนงาน
ในพื้นที่รับทราบและปฏิบัตติามแผนการระงับ เหตุฉุกเฉินสารเคมี
อันตรายอย่างเคร่งครดั 

✓ 

   

หมวดที่ 2 มาตรการความปลอดภยัการรับ การขนถ่ายและการ
เคลื่อนย้ายสารเคมีอันตราย 

    

19. ผู้ประกอบกิจการโรงงานต้องจัดให้มีขั้นตอนวิธีการปฏิบัติงาน
เกี่ยวกับการรับ การขนถ่ายและการเคลื่อนย้ายสารเคมีอันตราย รวมถึง
มาตรการป้องกันการฟุ้งกระจาย รวมถึง การกระเด็น หก รั่ว ไหล หรือ
ตกหล่น 

✓ 
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20. ผู้ประกอบกิจการโรงงานต้องจัดให้มีการติดตั้งสายดิน 
(Grounding) รวมถึงต่อฝาก (Bonding) ภาชนะบรรจุในขณะที่ท าการ
รับ การขนถ่าย หรือการเคลื่อนย้ายสารเคมีอันตรายที่มี สมบัตไิวไฟ 
เพื่อป้องกันอันตรายที่อาจเกิดจากไฟฟ้าสถิต โดยการติดตั้งสายดิน 
(Grounding) รวมถึงต่อฝาก (Bonding) ต้องเป็นไปตามหลักวิศวกรรม 

✓ 

   

21. ผู้ประกอบกิจการโรงงานต้องตรวจสอบสภาพของภาชนะบรรจทุี่
รับเข้ามาให้อยู่ใน สภาพที่ใช้งานได้อย่างปลอดภัย ✓ 

   

22. การขนถ่ายเคลื่อนย้ายสารเคมีอันตรายทางท่อทั้งบนดินและใตด้ิน 
ผู้ประกอบกิจการ โรงงานต้องดำเนินการ ดังนี้ 

    

22.1 ท่อ หน้าแปลน หรือข้อต่อ ต้องทำจากวัสดุที่เหมาะสมกับชนิดของ
สารเคมีอันตราย โดยไม่ทำปฏิกิรยิากัน ✓ 

   

22.2 ท่อส่งบนดิน (Above Ground) ของสารเคมีอันตรายต้องทาส ี
หรือทำสัญลักษณ์ หรือทำเครื่องหมายเป็นระยะใหเ้ห็นชัดเจนรวมทัง้
ระบุทิศทางการไหลของสารเคมีอันตรายในท่อ 

✓ 

   

22.3 ท่อส่งสารเคมีอันตรายที่อุณหภูมิผิวภายนอกอาจก่อให้เกดิ
อันตรายจากการสมัผสั ต้องจัด ให้มีวิธีการป้องกันอย่างหนึ่งอย่างใด 
ได้แก่ หุ้มฉนวน หรือการ์ดป้องกัน หรือแสดงป้าย หรือข้อความเตือน 
และอื่น ๆ 

✓ 

   

22.4 ดูแล รักษา และตรวจสอบท่อบนดินรวมถึงอุปกรณ์รองรับท่อ ให้
อยู่ในสภาพเรียบร้อย ไม่มีการแตกร้าว รั่ว ซึม หรือชำรดุเสียหาย ตาม
ระยะเวลาที่กำหนดหรือเป็นไปตามแผนการ บำรุงรักษา 

✓ 

   

22.5 ดูแล รักษา หรือตรวจสอบทอ่ใต้ดินหรือใต้น้ำ ให้อยู่ในสภาพ
เรียบร้อย ไมม่ีการ แตกร้าว รั่ว ซมึ หรือชำรุดเสียหายและมีมาตรการ
ป้องกันผลกระทบแนวท่อ เช่น การติดตั้งอุปกรณ์ แลกเปลีย่นประจุ
ไฟฟ้า (Cathodic Protection ) 

✓ 

   

หมวดที่ 3 มาตรการความปลอดภยัในการจัดเก็บสารเคมีอันตราย     
23. การจัดเก็บสารเคมีอันตรายในอาคาร ผู้ประกอบกิจการโรงงานต้อง
จัดให้มีมาตรการ ความปลอดภัย ดังนี ้

    

23.1 มีป้ายชี้บ่งว่าเป็นพ้ืนท่ีจัดเก็บสารเคมีอันตรายแสดงให้เห็นชัดเจน  ✓   
23.2 จัดทำแผนผังแสดงการจัดเกบ็สารเคมีอันตรายที่เป็นปัจจุบัน โดย
จัดเก็บในสถานท่ี ที่เข้าถึงได้ง่ายและพร้อมใช้งานจัดทำแผนผังแสดงการ ✓ 
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รายละเอีดย 
ผลการตรวจ 

หมายเหตุ 
สอดคล้อง 

ไม่
สอดคล้อง 

ไม่
เกี่ยวข้อง 

จัดเก็บสารเคมีอันตรายที่เป็นปัจจบุัน โดยจัดเก็บในสถานท่ี ที่เข้าถึงได้
ง่ายและพร้อมใช้งาน 
23.3 ภาชนะบรรจุที่จัดเก็บต้องตดิฉลากแสดงข้อมูลสารเคมีอันตราย 
และอยู่ในสภาพ เรียบร้อย ไม่ชำรดุ เสียหาย ✓ 

   

23.4 จัดเก็บสารเคมีอันตรายตามสมบัติความเป็นอันตราย โดยต้องไม่
ทำปฏิกิริยากับสารเคมี อันตรายประเภทอื่น ๆ ที่จัดเก็บอยู่แล้ว หรอื
เป็นไปตามคำแนะนำในเอกสารข้อมูลความปลอดภยั 

✓ 

   

23.5 จัดวางเรียงภาชนะบรรจุสารเคมีอันตรายซึ่งความจสุูงสดุไมเ่กนิ 
๔๕๐ ลติร มวลสุทธิ สูงสดุไม่เกิน ๔๐๐ กิโลกรัม โดยต้องมีความสูงไม่
เกิน ๓ เมตร หรือหากวางบนแผ่นรองสินค้า (Pallet) ต้องวางเรียงกัน
ไม่เกิน ๓ ช้ัน ยกเว้นกรณีที่จดัเก็บสารเคมีอันตรายบนช้ันวางที่มีความ
มั่นคง แข็งแรงเพียงพอ ✓ 

 

 

 

23.6 มีมาตรการป้องกันหรือควบคุมไอระเหยสารเคมีอันตรายในพ้ืนท่ีที่
มีการเก็บสารเคมี อันตราย ✓ 

   

23.7 มีมาตรการในการป้องกันและระงับการหก รั่วไหล ของสารเคมี
อันตราย ✓ 

   

23.8 ต้องสามารถน าเครื่องมือและอุปกรณเ์ข้าไประงับเหตุได้
โดยสะดวกและปลอดภยั ไมม่ีสิ่งกดีขวาง ✓ 

   

23.9 มีมาตรการป้องกันและระงับอัคคีภัยที่เหมาะสมกับชนิด และ
เพียงพอกับปริมาณสารเคมี อันตรายที่จัดเก็บ ✓ 

   

24. การจัดเก็บสารเคมีอันตรายภายนอกอาคาร ผู้ประกอบกิจการ
โรงงานต้องจัดให้มี มาตรการความปลอดภัย ดังนี ้

    

24.1 มีป้ายช้ีบ่งว่าเป็นพ้ืนท่ีจัดเก็บสารเคมีอันตรายแสดงให้เห็นชัดเจน  ✓   
24.2 จัดเก็บสารเคมีอันตรายในบริเวณที่เหมาะสมและจดัเตรียมไว้เป็น
การเฉพาะ ไม่เป็นท่ี จอดยานพาหนะหรือเส้นทางการจราจร ✓ 

   

24.3 พื้นต้องมั่นคงแข็งแรง ไม่ลื่น ไม่ท าปฏิกิรยิากับสารเคมีอันตรายที่
จัดเก็บ และไมม่ี รอยแตกร้าว ✓ 

   

24.5 จัดเก็บสารเคมีอันตรายตามสมบัติความเป็นอันตราย โดยต้องไม่ท 
าปฏิกิริยากับสารเคมี อันตรายประเภทอื่น ๆ ท่ีจัดเก็บอยู่แล้ว หรือ
เป็นไปตามค าแนะน าในเอกสารข้อมูลความปลอดภยั 

✓ 

   

24.6 จัดวางเรียงภาชนะบรรจุสารเคมีอันตรายซึ่งความจสุูงสดุไมเ่กนิ 
๔๕๐ ลติร มวลสุทธิ สูงสดุไม่เกิน ๔๐๐ กิโลกรัม โดยต้องมีความสูงไม่ ✓ 
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รายละเอีดย 
ผลการตรวจ 

หมายเหตุ 
สอดคล้อง 

ไม่
สอดคล้อง 

ไม่
เกี่ยวข้อง 

เกิน ๓ เมตร หรือหากวางบนแผ่นรองสินค้า (Pallet) ต้องวางเรียงกัน
ไม่เกิน ๓ ช้ัน ยกเว้นกรณีที่จดัเก็บสารเคมีอันตรายบนช้ันวางที่มีความ
มั่นคง แข็งแรงเพียงพอ 
24.7 การจัดเก็บสารเคมีอันตรายนอกอาคาร ต้องค านึงถึงผลกระทบ
อันเนื่องมาจากสภาวะ แวดล้อม เช่น อุณหภูมิ ความช้ืน ความร้อน 
แสงแดด และความสั่นสะเทือน ที่อาจก่อให้เกิด ปฏิกิริยาเคมีใด ๆ ที่
เป็นอันตราย 

✓ 

   

24.8 มีมาตรการในการป้องกันและระงับการหก รั่วไหล ของสารเคมี
อันตราย ✓  

  

24.9 มีระบบกักเก็บสารเคมีอันตรายที่หก รั่วไหล ไม่ให้ปนเปื้อน
สิ่งแวดล้อมและต้องป้องกัน ไม่ให้ไหลลงสู่ทางระบายสาธารณะ ✓ 

   

24.10 มีมาตรการป้องกันและระงบัอัคคีภัย ท่ีเหมาะสมกับชนิด และ
เพียงพอกับปริมาณ สารเคมีอันตรายที่จัดเก็บ ✓ 

   

หมวดที่ 4 มาตรการความปลอดภยัในการใช้สารเคมีอันตราย     
25. ผู้ประกอบกิจการโรงงานต้องจัดให้มีการศึกษาการใช้งานสารเคมี
อันตรายอย่างปลอดภัย ตามเอกสารข้อมูลความปลอดภัย หรือ
คำแนะนำของผู้ผลิต 

✓ 

   

26. ผู้ประกอบกิจการโรงงานต้องจัดให้มีขั้นตอนวิธีการปฏิบัติงานใน
การใช้สารเคมีอันตราย เป็นลายลกัษณ์อักษรไว้ในท่ีสามารถเขา้ถึงได้ 
พร้อมท้ังสื่อสารใหค้นงานท่ีเกี่ยวขอ้งเกิดความเข้าใจ และปฏิบตัิตาม 

✓ 

   

27. ผู้ประกอบกิจการโรงงานต้องแบ่งแยกพ้ืนท่ีที่มีการใช้และการเกบ็
สารเคมีอันตราย ที่อยู่ภายในอาคารเดยีวกัน ออกจากกันให้ชัดเจน ✓ 

   

28. ผู้ประกอบกิจการโรงงานต้องจัดให้มีมาตรการป้องกัน ควบคุม 
บำบัด หรือกำจดั ไอระเหยสารเคมีอันตรายในพ้ืนท่ีที่มีการใช้สารเคมี
อันตราย 

✓ 

   

29.ผู้ประกอบกิจการโรงงานต้องจดัให้มีมาตรการป้องกันและระงับ
อัคคีภัยที่เหมาะสม กับชนิด และเพียงพอกับปริมาณสารเคมีอันตรายที่
ใช้งาน 

✓ 

   

หมวดที่ 5  การระงับเหตุฉุกเฉินสารเคมีอันตราย     
30. ผู้ประกอบกิจการโรงงานต้องจัดให้มีป้ายเครื่องหมาย สัญลักษณ์
ตามมาตรฐานสากล หรือข้อความ โดยอาจแสดงระดับความไวไฟ ✓ 
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รายละเอีดย 
ผลการตรวจ 

หมายเหตุ 
สอดคล้อง 

ไม่
สอดคล้อง 

ไม่
เกี่ยวข้อง 

อันตรายต่อสุขภาพ หรือรายละเอยีดอื่น ๆ ในบริเวณ ที่มีการเก็บหรอื
การใช้สารเคมีอันตราย ให้เพียงพอและเหมาะสมเพื่อการระงับเหต 
31.ผู้ประกอบกิจการโรงงานต้องจดัให้มีแผนการระงับเหตุฉุกเฉิน
สารเคมีอันตราย ให้สอดคล้องเชื่อมโยงกับแผนการป้องกันและบรรเทา
สาธารณภัยในระดับพื้นท 

✓ 

   

32. ผู้ประกอบกิจการโรงงานต้องจัดเตรียมทรัพยากรใหส้อดคล้องกับ
แผนการระงับเหตุฉุกเฉิน สารเคมอีันตราย และมีความพร้อมที่จะระงับ
เหตุฉุกเฉิน 

✓ 

   

33.  ผู้ประกอบกิจการโรงงานต้องจัดให้มีการสื่อสารแผนการระงับเหตุ
ฉุกเฉินสารเคมี อันตรายกับคนงาน ✓ 

   

34. ผู้ประกอบกิจการโรงงานต้องจัดให้มีการฝึกซ้อมและทบทวน
แผนการระงับเหตุฉุกเฉิน สารเคมอีันตรายอย่างน้อยปลีะ ๑ ครั้ง ✓ 

   

35. ในกรณีที่มีอุบัติเหตุเกิดขึ้นในขณะปฏิบตัิงาน ผู้ประกอบกิจการ
โรงงานต้องให้หยุด การด าเนินงานในส่วนนั้น ๆ และปฏิบัติตาม
แผนการระงับเหตุฉุกเฉินสารเคมอีันตรายอย่างเคร่งครดั โดยให้คนงาน
ซึ่งไม่มสี่วนเกี่ยวข้องต้องออกจากบริเวณนั้นทันที 

✓ 

   

36. ผู้ประกอบกิจการโรงงานต้องจัดเตรียมข้อมลูที่จ าเป็นต่อการระงับ
เหตุที่เป็นปัจจุบัน เช่น ข้อมูลชนิดและปรมิาณสารเคมีอันตรายทีม่ีการ
จัดเก็บในโรงงาน เอกสารข้อมลูความปลอดภัย แผนผังแสดงการติดตั้ง
เครื่องจักร แบบแปลนแสดงอาคารโรงงาน แผนผังแสดงสิ่งปลูกสร้าง
บริเวณ โรงงาน และข้อมลูอื่น ๆ ที่เกี่ยวข้อง ให้แก่หน่วยงานภายนอกท่ี
เข้ามาระงับเหต ุ

✓ 
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ภาคผนวก ข : ภาพกิจกรรมที่ได้รับมอบหมาย 
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1. งานป้องกัน และระงับเหตุอัคคีภัย 
       1.1 การตรวจสอบและบำรุงรักษาระบบสัญญาณแจ้งเหตุฉุกเฉิน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 5 ตรวจสอบและบำรงรักษาระบบสัญญาณแจ้งเหตุฉุกเฉิน 
 
 
 
1.2 ตรวจสอบอุปกรณ์ดับเพลิงประจำเดือน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ภาพที่ 6 การตรวจถังดับเพลิงและอุปกรณ์ดับเพลิงประจำเดือน 
 
2. งานบริหาร จัดการอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 

2.1 ตรวจสอบความปลอดภัย และการใช้ PPE พนักงานSafety Patrol ในไลน์
ผลิต 
  



65 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 7 Safety Patrol ในไลน์ผลิต 
 
 
 
 
 

2.2 การควบคุม และการแจกจ่าย PPE ให้กับพนักงานที่ต้องการทุกๆ วันพุธ
ของทกสัปดาห์ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 8 การควบคุมและแจกอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) 
 

3. งานจัดทำรายงานด้านความปลอดภัยอาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อม 
3.1 แบบบัญชีรายชื่อสารเคมีอันตรายและรายละเอียดข้อมูลความปลอดภัยของสารเคมีอันตราย 

( สอ.1) 
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3.2 แบบรายงานผลการตรวจวัดและวิเคราะห์ระดับความเข้มข้นของสารเคมีในบรรยากาศของ
สถานที่ทำงานและสถานที่เก็บรักษาสารเคมีอันตราย (สอ.3) 

3.3 แบบรายงานผลการดำเนินงานของเจ้าหน้าที่ความปลอดภัย ในการทำงานระดับวิชาชีพ 
(จป.ว) 

3.4 รายงานแจ้งผลการตรวจสุขภาพท่ีผิดปกติหรือมีอาการเจ็บป่วยเนื่องจากการทำงาน (จผส.1) 
3.5 แบบรายงานผลการตรวจสอบไฟฟ้า 
3.6 แบบรายงานผลการตรวจสอบ Fire alarm 

 
 
 
 
 
 
 
   4. การอบรม 

4.1 เข้าร่วมอบรมหลักสูตร PDPA 

 
ภาพที่ 9 เข้าร่วมอบรมหลักสูตร PDPA 

 
4.2 เข้าร่วมอบรมหลักสูตรเทคนิคการออกแบบคู่มือความปลอดภัยเพื่อสร้างพฤติกรรมความ

ปลอดภัยยั่งยืน 
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ภาพที่ 10 ใบเซอร์ผ่านการร่วมอบรมหลักสูตรเทคนิคการออกแบบคู่มือความปลอดภัย

เพ่ือสร้างพฤติกรรมความปลอดภัยยั่งยืน 

4.3 เข้าร่วมอบรมหลักสูตรบทบาทหน้าที่ความรับผิดชอบของผู้อนุญาต ผู้ควบคุม ผู้ช่วยเหลือ 
และผู้ปฏิบัติงานในที่อับอากาศ และการสื่อสารระหว่างผู้อนุญาต ผู้ควบคุม ผู้ช่วยเหลือ และ
ผู้ปฏิบัติงานในที่อับอากาศ 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 11 ใบเซอร์ผ่านร่วมอบรมหลักสูตรบทบาทหน้าที่ความรับผิดชอบของผู้อนุญาต ผู้ควบคุม 
ผู้ช่วยเหลือ และผู้ปฏิบัติงานในที่อับอากาศ และการสื่อสารระหว่างผู้อนุญาต ผู้ควบคุม ผู้ช่วยเหลือ 

และผู้ปฏิบัติงานในที่อับอากาศ 
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4.4 เข้าร่วมสัมมนา การปฏิบัติงานความปลอดภัยให้สอดคล้องตามกฎหมายสำหรับเจ้าหน้าที่
ความปลอดภัยในการทำงาน 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 12 ใบเซอร์ผ่านการร่วมสัมมนา การปฏิบัติงานความปลอดภัยให้สอดคล้องตามกฎหมาย
สำหรับเจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการทำงาน 

 

5. งานด้านอื่นๆ 

5.1 การเบิกจ่าย และ Check stock stationary  

5.2 จัดทำบอร์ดประชาสัมพันธ์ความปลอดภัย 

5.3 การจัดใบลาประจำวัน - จัดเก็บเข้าแฟ้ม และ Update ให้กับพนักงาน 

5.4 การจัดเรียงสลิปเงินเดือน - แจกสลิปเงินเดือน ให้กับพนักงาน 

5.5 การติดต่อสื่อสารกับแผนกอ่ืน ๆ เช่น การนำใบ Invoice ส่งแผนกจัดซื้อ 

5.6 การลงบันทึกข้อมูลการเข้าทำงานของพนักงาน 

5.7 ช่วยงานพี่ ๆ แผนกอ่ืน จัดเรียงเอกสารและคีย์ข้อมูลลงระบบ LN 

5.8 เข้าร่วมกิจกรรมการแสดงในงานกินเลี้ยงประจำปีบริษัท 

5.9 แจกของขวัญวันเด็กประจำปี2567 
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ประวัติผู้จัดทำ 
 
ชื่อ-นามสกุล นางสาวดวงใจ แย้มประโคน 
สาขาวิชา อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
คณะ สาธารณสุขศาสตร์ 
ประวัติการศึกษา ระดับประถมศึกษา  โรงเรียนอนุบาลชำนิ 
                       ระดับมัธยมศึกษาตอนต้น โรงเรียนอนุบาลชำนิ 
                       ระดับมัธยมศึกษาตอนปลาย โรงเรียนนางรอง 
                       ระดับปริญญาตรี  มหาวิทยาลัยราชภัฏนครราชสีมา 
สถานที่ติดต่อ บ้านเลขท่ี  100 หมู่ที่ 6 ตำบล ชำนิ อำเภอ ชำนิ จังหวัด บรุีรัมย์ 
โทรศัพท์ 062-1259113 
อีเมล  6340215108@nrru.ac.th 


